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Proiectarea sculelor aschietoare

Lucrareal

I. CUNOASTEREA SI VERIFICAREA GEOMETRIEI
CONSTRUCTIVE A CUTITELOR DE STRUNG

a. Scopul si continutul lucrarii

- Cunoasterea partilor, elementelor, geometriei constructive si utilizarii cutitelor
de strung in constructia de masini

- Familiarizarea studentului cu mijloacele de masurare a unghiurilor constructive

- Masurarea unghiurilor constructive de baza (an, yn, k, A) la diferite tipuri
constructive de cutite.

b. Consideratii teoretice

Cutitele sunt scule aschietoare cu cea mai simpld constructie, utilizandu-se la
prelucrarea prin strunjire, rabotare, mortezare, frezare si alezare. La un cutit se
deosebesc urmatoarele parti: partea activa, alcatuita dintr-un dinte aschietor, partea
de fixare si corpul sculei, care in cele mai multe cazuri se confundd cu partea de
fixare. Elementele unui cutit sunt: dintele (1), canalele pentru aschii (2), corpul (3)
si elementele de fixare (4), in suportul port-sculd a masini — unelte (fig.1.1). la
dinte se deosebesc urmatoarele elemente: muchia aschietoare formata din unul sau
mai multe taisuri rectilinii sau curbilinii, denumite, functie de rolul sau in procesul
de aschiere, tdisuri principale (t;), secundare (t,), auxiliare (t3) si de trecere sau de
varf (t4), suprafata de asezare principala (a;), suprafetele de asezare secundare (a,),
auxiliare (a3) si de trecere (a4), suprafata de degajare (b) si varfurile dintelui (c).

La un cutit ca si la celelalte scule aschietoare, se deosebesc doud categorii de
unghiuri: unghiuri constructive s§i unghiuri functionale (definite in procesul de
aschiere).
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Fig.1.1

Definirea unghiurilor constructive se face in raport cu un sistem de plane format
din planul de baza B, in care se proiecteaza dintele cutitului si care este determinat
de planul xOy, planul taisului T normal la planul de baza si planul secant S intr-un
punct al tdisului care este normal la planul de baza si in care se masoara unghiurile
de asezare o s1 unghiurile de degajare ys (fig.1.2). Daca normala planului secant S
coincide cu directia proiectiei tdisului in planul de baza, atunci planul S devine
planul normal N in care se masoard unghiurile oy si yn. Planele T, S s1 N se
definesc pentru fiecare tais.

Fig. 1.2

In raport cu sistemul de plane B, T, S sau N se definesc conform schemei din
fig. 1.3, urmadtoarele unghiuri constructive: unghiul de asezare «, unghiul de
degajare y, unghiul de ascutire B, unghiul de aschiere 0, masurate in unul din
planele secante S, N xOy si yOz, unghiurile de atac K pentru fiecarte tdis si
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unghiurile la varf €, masurate in planul de baza B si unghiul de inclinare A, pentru
fiecare tais masurate in planele taisurilor.

Fig.1.3b
in planul N se definesc unghiurile o, yx. Bx, Ox, in planul XMZ se definesc
unghiurile ay, yx, Bx, Ox, 1ar in planul YMZ se definesc unghiurile oy, vy By, Oy.
Pentru caracterizarea geometriei constructive se folosesc uzual unghiurile ay,
vn. k s1 A, celelalte determinandu-se cu relatiile de mai jos, figura 1.3.
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Fig.1.4 a Reprezentarea spatiald a parametrilor geometrici constructivi
(masurati in plan normal la taisul aparent) ai unui dinte elementar de
sculd
VM - tdis aparent, M — punct curent de pe tdis, OM’ — tdis aparent (proiectia

tais real Tn planul de bazd xOy), MA - intersectie plan Py cu suprafata de asezare
(Vabc), MM’ — intersectie plan tdis (VMOM’) cu planul Py, dreapta d; — urma
planului de sectiune Py, dreapta d, intersectia planului Py cu fata de degajare
(eVo).
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Fig.1.4 b Reprezentarea spatiald a parametrilor geometrici constructivi
(masurati in plan transversal la taisul aparent) ai unui dinte elementar de scula

VM - tdis aparent, M — punct curent de pe tdis, OM’ — tdis aparent (proiectia
tais real in planul de baza xOy), MA - intersectie plan P,y cu suprafata de asezare
(Vabc), MM’ — intersectie plan tais (VMOM’) cu planul Py, dreapta d; — urma
planului de sectiune P, dreapta d, intersectia planului P, cu fata de degajare
(eVo).
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Fig.1.4 ¢ Reprezentarea spatiala a parametrilor geometrici constructivi
(masurati in plan longittudinal la taisul aparent) ai unui dinte elementar de

scula

VM - tais aparent, M — punct curent de pe tais, OM’ — tdis aparent (proiectia
tais real in planul de bazd xOy), MA - intersectie plan P, cu suprafata de asezare
(Vabc), MM’ — intersectie plan tais (VMOM?’) cu planul P, dreapta d; — urma
planului de sectiune P, dreapta d, intersectia planului Py, cu fata de degajare
(eVo).

¢. Aparatura si metodologia desfasurarii lucrarii practice

Pentru desfasurarea lucrarii practice sunt necesare urmatoarele:
- cutite de diferite forme constructive (cutite de strung, cutite de raboteza, cutite
de morteza, cutite de filetat etc.);
- aparat MASSI pentru verificarea geometriei constructive a cutitelor;
- microscop de atelier;
- raportoare universale;
- sublere.
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Efectuarea lucrarii presupune recunoasterea pargilor elementelor constructiv
dimensionale si a unghiurilor de baza ay, yn, k si A pentru fiecare tdis al muchiei
aschictoare.

Se masoara elementele dimensionale (L, BxH) cu sublerul, iar unghiurile cu
ajutorul raportorului universal si cu aparatul MASSI pentru verificarea geometriei
cutitelor prezenta in figura 1.5.

Aparatul consta din corpul de baza 1, masa mobila 2 care materializeaza planul
B, rigla de ghidare 3, solidarizatd cu o scala 4 care se poate roti in jurul axei
verticale Oz, suportul vertical 5 pe care se deplaseaza dispozitivul pentru
verificarea unghiurilor «, y si A, format din blocul 6, scala 7 si indicatorul 8 care
materializeaza planul secant de masurare si planul taisului.

Verificarea unghiurilor constructive se executa astfel: se aseaza cutitul pe masa
2, se aduce prin rotire tdisul cutitului in planul tdisului (liniarul 9 din fig. 1.4), se
fixeaza 1n aceastd pozitie rigla de ghidare 3 si apoi se masoard unghiurile ay, yn k
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Fig.1.5

Unghiul k se citeste pe scara orizontala 4, unghiul yy se masoard pe scala 7
aducand suprafata de degajare in contact cu muchia orizontald a indicatorului 8,
unghiul ay se citeste pe scala 7 aducand muchia verticala a indicatorului 8 in
contact cu suprafata de asezare iar unghiul A se citeste pe scala 7, dupa rotirea
cutitului sau a dispozitivului de masurare 1n jurul axei verticale cu 90° si aducand
muchia orizontala a indicatorului 8 in contact cu taisul cutitului.

Mircea Mihailide, Cristian Croitoru & Adriana Munteanu



IR Proiectarea sculelor aschietoare

Masurarile se executa pentru fiecare tdis al muchiei aschietoare si se
centralizeaza in tabele de forma urmatoare:

Caracteristicile cutitelor studiate
Nr. | Denumire | Material | Dimensiuni | Tais Unghiuri constructive

si tip BxHxL Masurate  |Calculate
k [on YN |A | g | Bn | ON

principal
1 auxiliar

de trecere
secundar
principal
2 auxiliar

de trecere
secundar
principal
3 auxiliar

de trecere
secundar

d. Prelucrarea si interpretarea rezultatelor

Unghiurile By, € s1 On pentru fiecare tais se determina cu relatiile

By =90-ay tyy

Oy =90y,

£=180—k —k (unghiurile k si k sunt unghiurile taisurilor care formeaza
varful pentru care se calculeaza unchiul €).

Se analizeaza valorile obtinute pentru unghiurile constructive ale fiecarui

tais si se compara cu valorile optime care sunt cuprinse in general intre limitele
any=6°...10°; yn=-20°...25°;k=0°... 90°; A=-15°... 15°.
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I1. Determinarea analitica si experimentala a unghiurilor
constructive ay, oy, Y, Yy ale cutitelor de strung

a. Scopul si continutul lucrarii

- Cunoasterea dependentei dintre unghiurile constructive & si y masurate in
diferite plane secante;

- Determinarea prin calcul a unghiurilor ay, oy, vx, vy functie de unghiurile de
baza an, yn k s1A;

- Familiarizarea studentului cu mijloacele si metodologia de masurare a
unghiurilor constructive;

- Masurarea unghiurilor constructive oy, ay, Y, vy la diferite tipuri constructive
de cutite de strung.

b. Consideratii teoretice

Unghiurile constructive oy, ay, Y, Yy, S€ masoara in plane secante paralele cu
planele XMZ si YMZ (fig. 1.6). Aceste unghiuri servesc la reglarea pozitiei
cutitelor la operatiile de prelucrare prin frezare si ascutire prin rectificare a
suprafetelor de reglare si degajare.
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Pentru calculul valorilor unghiurilor oy, ay, Yy, vy se folosesc relatiile de mai
jos, In care oy, Y~ K S1 A capata valori pentru fiecare tais, conform schemei din
B > P

figura 1.7.

ctg o, =ctg ansin k - tg A cos k
tgyx=tg ynsink - tgAcosk
ctg oy = ctg oy cos k + tg Asink
tgyy,=tg yncosk +tg Asink

Fig.1.7

c. Aparatura si metodologia desfasurarii lucrarii practice

Pentru executarea lucrarii sunt necesare urmatoarele elemente:

- cutite de strung de diferite constructii;

- aparat MASSI pentru verificarea geometriei constructive a cutitelor;

- microscop de atelier;

- raportoare universale;

- sublere.

Metodologia desfasurarii lucrarii consta in urmatoarele:

- masurarea unghiurilor constructive de baza oy, yn, k $1 A, pentru fiecare tais, la
3-4 cutite, cu ajutorul aparatului MASSI pentru verificarea geometriei
constructive a cutitelor;

- determinarea valorilor unghiurilor (ay, oy, Yy, vy) tdisurilor cutitelor de studiat si
folosind valorile unghiurilor a, yn k si A obtinute din masurare;
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- verificarea cu ajutorul aparatului MASSI a unghiurilor ay, oy, Yy, vy, folosind
metodologia de verificare a unghiurilor o §i y si schema prezentata in figura 1.6
privind materializarea planurilor secante de masurare XMZ si YMZ;

- rezultatele experimentale si cele obtinute prin calcul se centreaza intr-un tabel
de forma urmatoare:

Unghiuri constructive
Nr. | Denumire | Material BxHxL Tais Miisurate Calculate
Si tip N VN k A Ok Vx 0(y vy Px Yx o(y Vy
principal
1
secundar
principal
2
secundar
principal
3
secundar
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Anexe:

Fig. 1.8 Tipuri de cutite [Sandvik Coromat]
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K, 107° 30

Fig.1.11 Cutite cu prindere mecanica

Mircea Mihailide, Cristian Croitoru & Adriana Munteanu



Proiectarea sculelor aschietoare

Continutul referatului:

1. Titlul lucrarii

2. Elementele unui cutit

3. Definirea unghiurilor constructive (fig. 1.3a)

4. Masurarea unghiurilor pentru taisul principal al muchiei aschietoare si se
centralizeaza in tabel.
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Lucrarea 11

CUNOASTEREA SI VERIFICAREA GEOMETRIEI
CONSTRUCTIVE A BURGHIELOR ELICOIDALE

a) Scopul si continutul lucrarii

- Cunoasterea partilor componente si geometriei constructive ale burghielor
elicoidale,

- Formarea de deprinderi privind tehnica masurarii parametrilor geometrici
constructivi si cunoasterea mijloacelor cu care se realizeaza aceste masuratori,

- Sintetizarea concluziiilor privind masurdtorile efectuate, cu aplicatie la
determinarea unghiului de aszare functional.

b) Consideratii teoretice

Burghiele elicoidale sunt scule aschietoare care servesc la executarea
gaurilor. In acest scop sunt necesare o miscare de rotatie relativa intre sculd si
semifabricat (migcare principald) si o miscare de avans in lungul axei
burghiului. Procesul de burghiere se desfdsoara prin actiunea simultand a celor
doua taisuri principale ale burghiului, unite prin taisul transversal, taisuri ghidate
de cele doua fatete elicoidale. Eliminarea aschiilor din gaura prelucrata se face
cu ajutorul canalelor elicoidale avand rolul unor plane inclinate.

Partile componente ale burghiului (fig.2.1), conform STAS 571-69 sunt:

l, - partea aschietoare, care participa nemijlocit la procesul de formare a
aschiei,

l, - partea utila, prevazutd cu canale elicoidale pentru cuprinderea si
evacuarea aschiilor,

13 — gatul burghiului,

l4 — coada burghiului, cilindricd sau conicd, reprezentand partea de
pozitionare-fixare a cestuia,

l5 — antrenorul burghiului sau capatul de evacuare in cazul cozilor conice,

A — canalul elicoidal pentru cuprinderea si evacuarea aschiilor,

B — dintele burghiului,

D — fatete elicoidale de ghidare,

d,, — miezul burghiului, de forma tronconicd, cu diametrul crescator spre
coada burghiuluyi in scopul maririi rigiditafii si la care sunt tangente canalele
pentru cuprinderea si evacuarea aschiilor.
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Fig.2.1

Elementele partii aschietoare a burghiului elicoidal sunt prezentate in
figura.2.2, distingandu-se:

© |

Fig.2.2
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1 — fatete de asezare principale, reprezentate de suprafetele frontale ale celor
doi dinti;

2 — fatetele de degajare principale, reprezentate de suprafetele canalelor
elicoidale din imediata apropiere a tdisurilor;

4 — taisurile principale, reprezentate de cele doud intersectii ale fetelor de
asezare principale cu fetele de degajare principale;

5 — taisurile principale, reprezentate de intersectia fatetelor cu fata de
degajare principala;

6 — taisul transversal, definit geometric ca intersectia dintre cele doua fete de
asezare principale; functional insd, se disting doua taisuri transversale, simetric
dispuse in raport cu axa burghiului si deci, doud fete de asezare ale taisurilor
transversale si doud fete de degajare ale acestor taisuri;

7 — fetele de asezare ale celor doua taisuri transversale;

8 — fatete de degajare ale celor doua tdisuri transversale,

9 — varfurile principale, definite ca intersectii intre tdisurile principale si cele
secundare;

10 - varfurile secundare, definite ca intersectii intre cele doud taisuri
principale si cele doua taisuri transversale.

In procesul de burghiere se disting (fig.2.3):

- suprafata prelucrata (gaura cilindricd);

- suprafata de aschiere - este suprafata generatd de tdisul principal in
miscarea sa elicoidald (rezultanta miscarilor de rotatie si de avans ale
burghiului);

- unghiul de inclinare al traiectoriei in procesul de aschiere (8) este unghiul
ascutit dintre tangenta la traiectoria (elicea) descrisa de punctul considerat al
taisului principal (rezultantd a miscarilor de rotatie si avans ale burghiului) si
tangent la cercul decris de punctul respectiv in jurul axei burghiului,
considerandu-se numai miscarea de rotatie (fara avans).

Supraf. prelucrata

Supraf. de aschiere

Fig. 2.3
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Unghiul 6, pentru un punct al taisului principal situat pe diametrul d, este dat de
relatia:
s
190 vd (2.1)
in care s este avansul pe rotatie al burghiului.
Unghiurile partii aschietoare a burghielor elicoidale
La un burghiu elicoidal, se definesc urmatoarele unghiuri constructive:

- o — unghiul de inclinare al canalelor elicoidale (fig. 2.1), definit ca
unghiul dintre muchia fatetei si generatoarea cilindrului exterior al burghiului,
care trece prin punctul considerat. Unghiul ®, pentru un punct al taisului
principal situat pe diametrul d, este dat de relatia:

nd
18, P, (2.2)
in care P este pasul elicei ardtat in figura 2.1.

- 2ky — unghiul la varf al burghiului (fig.2.4), jumatatea lui (k)
reprezentand unghiul de atac al dintelui, definit ca unghiul dintre proiectia
taisului principal pe planul de baza axial, care trece prin punctul M considerat si
directia Mx a avansului axial;

- o4 — unghiul de asezare constructiv transversal (principal), definit ca
unghiul dintre planul tangent la fata de asezare in punctul M considerat si planul
taisului principal (plan perpendicular pe planul de baza axial si care este tangent
la tais);

- oy — unghiul de asezare constructiv normal, masurat in planul normal N la
taisul aparent ;

- v~ - unghiul de degajare constructiv normal (principal), mdsurat in planul
normal N 1intre planul de baza axial care trece prin punctul M considerat si
planul tangent la fata de degajare in M

- vx — unghiul de degajare constructiv transversal, masurat in planul
transversal XMz si egal cu unghiul elicei in punctul M (y,= ®,);

- A« — unghiul de inclinare constructiv, definit ca unghiul dintre taisul
principal si planul de baza constructiv care trece prin punctul M considerat;

- ot — unghiul de asezare al taisului transversal definit intr-un plan normal
F-F pe directia taisului transversal, ca unghi dintre planul tangent la fata de
asezare a taisului transversal si planul frontal;

- vyt — unghiul de degajare al tdisului transversal definit in acelasi plan cu
unghiul ar, ca unghiul dintre planul tangent la fata de degajare a taisului
transversal si planul axial care trece prin tais (plan de baza constructiv);

-y — unghiul de inclinare al taisului transversal, definit ca unghiul dintre
planul axial care trece prin tdisul transversal si proiectia pe planul frontal a
taisului principal.
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Fig.2.4

¢) Aparatura si metodologia desfasurarii lucrarii practice
Pentru executarea lucrarii practice sunt necesare urmatoarele:
- burghie elicoidale de diferite diametre,
- aparat pentru verificarea geometriei burghielor elicoidale,
- subler,
- micrometre,
- micrometre cu filet prevazute cu conuri sau sfere.
Descrierea aparatului pentru verificarea geometriei burghielor elicoidale
(fig.2.5)

Aparatul pentru verificarea geometriei burghielor elicoidale se compune
din placa de baza 1, pe care este fixat un cap divizor 2, in a cdrui arbore
principal se amplaseazad burghiul de verificat.

Pe placa de bazd 1 se poate deplasa in pozifia convenabilda sania
longitudinale care se gasesc alte douda saniute, una pentru deplasari
longitudinale 5. Pe sdniuta longitudinala 5 se mai afld o saniuta 6 pentru
deplasari pe verticala iar pe aceasta sunt amplasate comparatorul cu cadran 7
pentru citirea deplasarilor longitudinale si lupa Brinell 8 adaptatd pentru
aparat.

Pe masa 3 prin intermediul unui suport cu pozitie reglabild este amplasat

comparatorul cu cadran 9 pentru citirea deplasarilor pe directie transversala.
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Aparatul permite masurarea urmatoarelor elemente:
- lungimea taisului transversal,
- unghiul de inclinare v a taisului transversal,
- excentricitatea taisului transversal si a miezului burghiului,
- marimea §1 simetria unghiului 2k,
- bataia radiala a fatetelor elicoidale,
- unghiul de inclinare a canalelor o, (deci si unghiul de degajare v,).

Fig.2.5
Se mentioneaza ca aparatul poate fi utilizat si pentru masurarea fatetelor
de uzura pe fetele de asezare ale burghielor.
Efectuarea masuratorilor

Controlul diametrului partii utile a burghiului se face cu ajutorul unui
micrometru. Pentru determinarea conicitdfii partii utile, se masoara diametrul
burghiului in zona partii aschietoare si la o distanta 1 de aceasta, facandu-se
raportul diferentei celor doua citiri s1 lungimea I. Uniformitatea conicitéfii se
verificd masurand diametrul dupa fiecare 10-20 mm.

Controlul diametrului miezului se face cu micrometrul de filet prevazut cu
conuri sau sfere. Se masoara diametrul miezului in zona partii aschietoare si spre
coada burghiului. Conicitatea miezului se stabileste facand raportul diferentei
celor doua citiri la distanta dintre cele doua sectiuni in care s-au facut citirile.

Controlul bataii radiale a fatetelor elicoidale se executa cu ajutorul
comparatorului cu cadran 10, suportul comparatorului agezandu-se pe placa de
baza 1.
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Se aduce in contact varful tijei comparatorului, cu una din fetele de
asezare secundare, cat mai aproape de varful principal, notandu-se prima citire.
Se roteste burghiul cu 180° si se obtine cea de-a doua citire. Bataia radiala este
egala cu diferenta celor doua citiri.

Controlul marimii si simetriei unghiului de atac principal 2K. Pentru
corectitudinea masurarii unghiului de varf 2K se urmareste ca cele doua taisuri
principale, prin rotirea burghiului, sd fie amplasate simetric fata de un plan
paralel cu placa de baza 1. Dupa aceasta se aduce varful tijei comparatorului 7 n
contact cu cu un punct cat mai apropiat de unul din varfurile principale. Se
citesc indicatiile comparatorului 7 si ale comparatorului 9 (sau se aduc la zero),
ultimul fiind pozitionat astfel incat sa permita deplasarea saniei transversale.

Se deplaseaza sania transversald pana ce varful tijei comparatorului 7 se
sprijind intr-un punct al taisului din apropiere taisului transversal. Se fac citirile
pe cele doud comparatoare. Raportul diferentelor citirilor pe comparatorul 9 si 7
ne da tg K;. Analog se determina si K,, dupa rotirea burghiului cu 180°.

Din compararea celor doud valori se constata simetria sau nesimetria
ascutirii, iar

K1+K2:2K (23)

Badtaia axiald a tdisurilor principale se constatd prin compararea celor
doua valori obtinute, la rotirea cu 180° a burghiului, prin citirile pe comparatorul
cu cadran 7.

Controlul excentricitatii taisului transversal se face cu ajutorul lupei
Brinell in felul urmator: se aduce taisul in pozitie perpendiculard pe muchia
riglei lupei, citindu-se indicatiile riglei. Se roteste burghiul cu 180° si se citeste
din nou indicatia riglei. Diferenta citirilor este egalda cu dublul execentricitatii
(fig.2.6).

Fig.2.6

Controlul excentricitatii miezului. Se face analog, cu lupa Brinell,
masurarea decurge astfel: se suprapun taisul si muchia riglei, citindu-se
diviziunea de pe rigld care coincide cu unul din varfurile secundare. Se roteste
burghiul cu 180° si se citeste diviziunea de pe rigla care se suprapune cu cel de-
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al doilea varf secundar. Diferenta citirilor da dublul bataii radiale a miezului
burghiului.

Controlul unghiului y. Se suprapun taisul transversal peste muchia lupei
Brinell si se citeste indicatia pe discul capului divizor. Se roteste burghiul
deplasandu-se, totodatd pe verticald, lupa Brinell cu ajutorul saniei 6. Se
suprapune un tais principal peste muchia riglei citindu-se indicatiile discului
capului divizor. Diferenta citirilor ne da unghiul y (sau suplimentul sau, 180°-

V).

Controlul unghiului de asezare ay. Se porneste din pozitia de coaxialitate,
in plan orizontal si vertical, a tijei comparatorului 7 cu burghiul. Se deplaseaza
comparatorul 7 cu ajutorul saniei 4 la distanta r,, masurabild cu comparatorul 9.
Se aduce comparatorul 7 in contact cu fata de asezare Intr-un punct din imediata
vecindtate a tdisului principal. Se citeste indicatia comparatorului. Se roteste
burghiul cu un unghi & si se face a doua citire pe comparatorului 7. Diferenta
celor doud citiri fiind tocmai detalonarea k, corespunzitoare unghiului § si a
razei ry (figura 2.7 a). Unchiul o, corespunzator razei ry va fi dat de relatia:

:180-k (2.4)
n-r -§

ga,

Aproximarea unghiului ay, in apropierea taisului transversal, este cu atat
mai buna cu cat unghiul § ete mai mic (3° - 5°) si raza de racordare la varf a tijei
comparatorului cu cadran este mai mica.

Controlul unghiului ®. Cu ajutorul sublerului se masoara pasul elicei Pg
(fig.2.1). valoarea unghiului o se determina cu relata (2.3).

d) Prelucrarea si interpretarea rezultatelor

- Se vor nota datele obtinute la fiecare din verificarile indicate in capitolul
anterior.

- Pentru oy, datele experimentale se vor trece intr-un tabel de forma de mai
jos, in care s-au prezentat exemplificari:
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Iy 1 k o,° 0,° o= 0~ 0,
citiri mm

1 3° 77-79 0.02 21° 1°50° 19°10°

2 3° 36-32 0.04 13° 0°55° 12°5°

d/2 9° 8° 0°12° 7°48°

Pentru detalonarea k valorile citirilor se iau in marime absolutd. Unghiul

de asezare transversal o, se calculeaza.
Unghiul de asezare transversal se calculeaza cu relatia (2.4).

In partea a doua a tabelului se fac referiri la unghiul de asezare o; =a,-0,,
unde 0, se calculeaza cu relatia (2.1), valoarea avansului S se impune de

conducatorul de lucrari.

Se traseaza graficele de variatie a,= a,(ry) s1 o= a1,) la S=constant.
Stiind ca y,= w4, se va trasa graficul de variatie a unghiului de degajare
transversal y,= 74(ry), unde wy , respectiv v, se afld cu relatia (2.2).

Se vor analiza graficile obtinute si se vor nota concluziile.

Continutul referatului:

1. Titlul lucrarii

2. Partile componente ale burghiului (fig.2.1)

3. Definirea unghiurilor constructive (fig. 2.4)

4. Determinare: ® — unghiul de inclinare al canalelor elicoidale
5. Controlul marimii si simetriei unghiului de atac principal 2K.

6. Varia’ia unghiului de asezare transversal. Graficul de variatie.
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LUCRAREA III

CUNOASTEREA SI VERIFICAREA GEOMETRIEI
CONSTRUCTIVE SI ASCUTIREA TAROZILOR

1.Scopul lucririi este cunoasterea constructiei, a geometriei, a ascutirii $1 a masurarii
parametrilor geometrici constructivi ai tarozilor.

2. Consideratii teoretice
Tarozii sunt scule aschietoare utilizate la prelucrarea filetelor interioare. Din punct de
vedere constructiv tarodul este un surub cu canale longitudinale, fapt ce ii confera calitati
aschietoare. De asemenea pentru realizarea unghiurilor de agezare pe partea de atac se practica
detalonarea.
Prin tarodare se obtin filete interioare precise, la un pret de cost minim. Doar la
dimensiuni mari utilizarea tarozilor devine mai putin rentabila.
2.1. Clasificare. Tarozii se pot clasifica:
a) Dupa felul utilizarii:
- tarozi de mana;
- tarozi de masina;
b) Dupa destinatie:
- tarozi pentru filiere;
- tarozi pentru piulite;
- tarozi pentru filete conice;
- tarozi pentru calibrare etc.
2.2. Constructie
In general un tarod se compune din urmitoarele zone ( fig.3.1 ):
-zona conului de atac ( 1; ) cu un unghi ( de atac ) y care reprezintd porfiunea cea mai
importantd in ceea ce priveste aschierea, dimensiunile ei fiind in stransd legatura cu
caracteristica gaurii de filetat;
-zona de fixare si antrenare, antrenarea realizandu-se prin capatul patrat al cozii;
-zona de calibrare ( I, ) de diametru constant, cu filet asemanator piesei de prelucrat.
Partile si elementele constructiv-dimensionale ale unui tarod sunt prezentate in figura 3.1
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2/

I,

Fig.3.1 Elementele componente ale tarodului

- partea de atac de lungime 1; si diametru variabil, obtinutd prin retezarea spirelor filetului
sub unghiul de atac k, participa direct la realizarea prin aschiere a filetului prelucrat.

- partea de calibrare de lungime I, si diametru constant, cu filet asemanator filetului
piesei de prelucrat.

- partea de fixare si antrenare de lungime (L-1), antrenarea se realizeaza prin capatul
patrat al cozii de lungime 5.

- gauri de centrare la capetele tarodului, necesare tehnologic.

- 1 coada,

- 2 canal de aschii,

- 3 miez,

- 4 dinte,

- 5 spird,

- 6 antrenor.

Partea aschietoare este detalonatd (  tga = KTS), iar partea de calibrare se detaloneaza
Tl

cu un unghi ac=30’.
Constructia dintilor, canalelor pentru aschii, parametrii de baza sunt prezentati in figura
2.

o

Suprafata de
degajare

Suprafata
detalonata

Tais
Fig.3.2 Constructia dintilor
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Parametrii geometrici optimi ai tarozilor sunt :
- unghiul de asezare o, pentru partea aschietoare
o, = 4°...6° pentru prelucrarea materialelor dure;
a ,= 6°...8° pentru prelucrarea materialelor de duritate medie;
o, = 8°...12° pentru prelucrarea materialelor moi ;
o, = 3°...4° pentru tarozi de calibrare.
- unghiul de degajare v,
Ya = Ve = 0°...4° pentru prelucrarea bronzului si alamei;
Ya= Yc = 4°...8° pentru prelucrarea otelurilor dure si a fontelor ;
Ya = Ye = 10°...14° pentru prelucrarea otelurilor moi ;
Ya = Ye = 16°...20° pentru prelucrarea cuprului si aluminiului.

Suprafata de
degajare

Suprafata
detalonata

Fig. 3.3. Geometria dintelui Fig. 3. 4. Forma canalului
(la tarod ) ( tarodului )

Tarozii au de cele mai multe ori canale drepte dar mai pot sa apara si canale elicoidale (
mai putin preferate cu toate conditiile de aschiere asemanatoare pe cele doud flancuri, datorita
dificultatilor de la reascutire ).

Totusi pentru imbunatatirea conditiilor de aschiere pe conul de atac se practica o tesire
a taisului la unghiul A ( fig. 3.5 ) si se prelucraza cu filet conic ( fig 3.6 ), egalandu-se latimea
aschiei preluate ( b, ).

D
/
| A AT N ]
1A,
e — S X A
s = anuERRRS A M

SN~ — ﬁ) b - latimea aschiet - filet cilindric

b. - latimea aschiei - filet conic

Fig. 3.5 Unghiul At Fig. 3.6 Filet conic pe zona
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de atac

Ascutirea tarozilor se face de obicei pe suprafata de degajare pe magina universala de
ascutit, conform schemelor din figura 3.7

Fig.3.7

D
hy, =—sin
d 2 V4

Cand are loc uzura conului de atac, se executa si ascutirea fetelor de asezare (detalonare)
folosind masini speciale.

3.Aparatura si metodologia desfasurarii lucrarii practice

In vedere cunoasterii si verificarii geometriei constructive si a ascutirii tarozilor, sunt
necesare urmatoarele:
- dispozitiv pentru verificare geometriei tarozilor,
- masina de ascutit universala,
- tarozi,
- subler,
- micrometru de filet, calibre de filet.

Lucrarea consta din a determina geometriei constructiv-dimensionale ale tarodului,
determinarea geometriei constructive a tarodului si ascutirea pe masina universala.

Dispozitivul pentru verificarea geometriei constructive a tarodului, prezentat in figura 3.8,
serveste la masurarea unghiurilor o iy si se compune din placa de baza 1, in canalul céreia se
va deplasa papusile 2 si 3, prevazute cu varfurile 4 si 5, prinse cu suruburile 6 si 7, varful 4 este
fix iar 5 este deplasabil cu ajutorul surubului 8; tot pe placa de baza 1 este montata sania 12, pe
care se afla suportul comparatorului 13 )alcatuit din piesele 14, 15, 16, 17, 18, si 19), cu trei
functie de lungimea partii utile a tarodului si una transversala cu ajutorul tijei 18; in partea din
fata a saniei 12 se afld limitatorul 9 cu bratul 10 reglat cu surubul 11; 1n placa 1 se fixeaza si
dispozitivul de fixare 20 la care se poate monta comparatorul 21; cadranul 24 este fixat pe
varful 5 cu ajutorul surubului 28 iar acul indicator, pe coada tarodului cu ajutorul unei cleme.

Masurarea unghiului de asezare a se face astfel: comparatorul 13 se aduce in contact cu
spatele unuia din dinti din plan vertical; se regleza la zero cadranul 24; se da la o parte bratul
10 si cu ajutorul surubului 8 se slabeste putin tarodul pentru a putea fi rotit cu un unghi
oarecare 0, citit pe cadranul 24; cu ajutorul comparatorului 13 se citeste detalonarea
corespunzatoare n.
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n-360°
a = arctg —————
m-D_-8
Detalonarea corespunzatoare unui dinte se calculeaza cu relatia:

w-D, 360'n
k= tga =
z z-0

Masurarea unghiului de degajare y se face astfel: se regleazd comparatorul 21 asa incat
varful sdu sa vina 1n contact cu suprafata din spate a saniutei 12; slabind piulitele 15 si 17, se
aduce comparatorul 13 cu varful in contact cu suprafata de degajare a unui dinte, cat mai
aproape de diametrul exterior al tarodului, dupa care se strang piulitele 15 si 17; se deplaseaza
saniuta 12 cu surubul 23 atat timp cat varful comparatorului se sprijind pe suprafata de degajare
pland; se citesc indicatiile celor doud comparatoare (n pentru comparatorul 13 si n; pentru
comparatorul 21)

, n
= arcty —
¥ ‘gni

21 22 20 15 4

621223 9 10 11 26 27 7 28

Fig.3.8
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4. Prelucrarea si interpretarea rezultatelor

Rezultatele masuratorilor se trec intr-un tabel de forma:

Elementele constructiv functionale Parametrii geometrici
D L 1 1 p z o k K Y ()
mm mm mm mm mm grade | mm | grade | grade | grade

5.Concluzii si observatii

Se compara valorile obtinute ( pentru unghiul o si y ) cu valorile recomandate 1n
literatura de specialitate.

Bibliografie:

1.

Anexa:

Mihailide Mircea, Irina Croitoru, Mircea Cozminca, Sculelor
aschietoare. Conceptie, proiectare, utilizare, format pdf,
disponibil la
http://www.musif.mt.tuiasi.ro/echipa/mmihailide/mmihailide.html ;

. Secarda, Gh. Proiectarea sculelor aschietoare. E. D. P. Bucuresti,

1979;

. Aurelian Vlase, http://www.scribd.com/doc/147089300/Aurelian-

Vlase#scribd
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http://www.sculedemana.ro/scule-si-dspozitive-pentru-masuratori-de-precizie/10-
piece-metric-hand-tap-set.html

tarozi din carbura monobloc

cel mai performant si precis tarod din carbura monobloc

prelucreaza de 4x mai rapid si are o durata de viata de 4x mai lunga decat un tarod conventional din otel rapid
geometria de precizie a tarodului genereaza gauri filetate foarte precis

http://www.scule-aschietoare-carbura.ro/category/scule-pentru-filetare-si-
controlul-filetelor-widia-gtd/tarozi-de-inalta-performanta/
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http://www.sandvik.coromant.com/en-

ob/products/corotap overview/pages/default.aspx
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Lucrarea IV

ASCUTIREA CUTITELOR DE STRUNG

a. Scopul si continutul lucrarii

- Cunoasterea metodelor si materialelor folosite la ascutirea cutitelor de
strung;

- Realizarea practicd a ascutirii cutitelor de strung si verificarea geometriei
obtinute.

b. Consideratii teoretice

Operatia de ascutire, ca ultima operatie in procesul tehnologic de fabricare al
sculelor aschietoare, influenteaza direct asupra calitatilor aschietoare a acesteia,
deci prezintd o importantd primordiala. Problema stabilirii unei metode si scheme
rationale de ascutire si reascutire este influentata de mai multe criterii, printre care:

- productivitate ascutirii maxima,

- rugozitatea suprafetelor sculelor agchietoare obtinute in urma ascutirii,

- durabilitatea sculel,

- universalitatea, simplitatea si siguranta in exploatare.

Se cunosc urmatoarele metode de ascutire a sculelor:
a) Metode abrazive.
b) Metode electrice ca:

- ascutirea anodoelectrica,

- ascutirea prin scantei electrice,

- ascutirea prin contact electric.
¢) Metode electrochimice abrazive (combinate).

Metodele electrice si electrochimice necesita instalatii complexe, cunostinte
teoretice si practice vaste din partea muncitorilor, ceea ce a contribuit la aplicarea
pe scard redusa a acestora.

Metoda abraziva constad in o prelucrare prin aschiere prin utilizarea pietrelor
abrazive de diferite forme, dimensiuni, granulatii etc. pietrele abrazive sunt formate
din granule de material abraziv cu duritate mare legate intre ele printr-un liant.

Materialele abrazive se folosesc sub forma de granule in constructia pietrelor
abrazive, fiind caracterizate prin urmatoarele proprietati:

a. duritate, care se determina in principal prin doua procedee:
- pe baza capacititii de zgariere a unui material cu un altul, masuratd pe scara

Mohs,

- pe baza incercdrii cu un varf de diamant, piramidal, mdsurata pe scara

Hrusciov.

b. capacitatea de abrazare, care reprezintd cantitatea de material
indepartatd in timp din acesta, determinatd cu ajutorul aparatului
Mindt,
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c. granulatia, care reprezintd dimensiunea medie a granulei care
determind marimea ochiului de sitd prin care trece o granula,
determinata microscopic cu ajutorul sitelor.

Functie de provenientd, materialele abrazive se clasifica astfel:
a) naturale, care nu se folosesc pe scara industriald si sunt cuarful (SiO,),
corindonul natural, smirghelul (Al,O3) si diamantul (C),
b) artificiale (sintetice), foarte utilizate si anume:
- electrocorindonul (care poate fi: normal cu 94,6 % Al,O5 sau nobil, cu 99%
Al,Os3, obtinut pe cale electrotermica din bauxita si carbune)
- carborund sau carbura de siliciu (70% Si s1 30% C) obtinut din cocs si cuart
in cuptoare electrice, rezultand de doua calitati:
a) superioard, de culoare verde,
b) inferioard, de culoare neagra.
- carbura de bor, obtinut chimic prin topirea bioxidului de bor peste material
sintetic, este foarte dura dar fragila.
Granulele abrazive sunt legati intre ele cu ajutorul liantilor.
Dupa natura lor chimica, liantii se impart in:
- lianti organici (lacuri, rasini sintetice, pe bazd de bachelitd, pe bazda de
cauciuc),
- lianti anorganici (ceramici, pe baza de silicati alcatuiti din argild, cuart,
feldspat si caolin si minerali pe bazd de magneziu).
Duritatea pietrelor abrazive reprezintd rezistenta opusa de complexul abraziv-
liant la actiune de smulgere a granulelor abrazive din liant sub actiunea fortelor de
aschiere. Grupele de duritate sunt date in tabelul 1.1

Tabelul 1.1
Grupe de Foarte Moale Mijlocie Tare Foarte tare
duritate moale
Simbol EFG HIJK LMNO PQRS TUV

Ascutirea sculelor aschietoare se poate realiza in unul din urmatoarele trei
moduri principale:
- ascutirea pe fata de asezare,
- ascutirea pe fata de degajare,
- ascutirea pe ambele fete.

c. Aparatura si metodologia desfasurarii lucrarii practice
In vederea desfisurarii lucrdrii practice, este necesar urmditorul utilaj de
laborator:
- masina universala de ascutit,
- dispozitiv pentru ascutit cutite de strung,
- aparat pentru masurat unghiuri tip MASSI,
- cutit de strung.
In vederea ascutirii se determini mai intdi parametrii de reglare ai
dispozitivului pentru ascutit cutite de strung functie de valorile parametrilor
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geometrici optimi ce trebuie obtinufi dupa ascutire, folosind urmatoarele
relatii deduse conform figurii 4.1

il
oy

gt ol |

b marcare

loc

Fig.4.1

ctg o, = ctg oy sin k - tg A cos k
tgyy=tgynsink -tgAcosk
ctg &, = ctg oy cos k + tg A sin k
tgyy=tgyncosk +tgAsink
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Fig.4.2

Masina universala de ascufit scule UAS 200 A (fig.4.2) se compune din
urmatoarele subansamble:

1.

NV AW

Batiu,

Suport transversal,
Suportul mesei,
Masa inferioara,
Masa inclinabila,
Coloana,

. Papusa portplatra.

eqe v, o

prin numarul mare de accesorii cu care poate fi dotata.

Axul principal al masinii este actionat, prin interiorul coloanei 6, de la un
electromotor fixat la extremitatea inferioara a coloanei, motor care dispune de doua
trepte de turatii si este orientabil in plan orizontal la 350° iar in plan vertical la
+10°. Pentru usurarea manevrei, atat rotirea coloanei cat si deplasarea
longitudinald si transversald a mesei sunt prevazute cu elemente de rostogolire.

Masa inferioara dispune de o dubla posibilitate de rotire in plan orizontal, iar
in plan vertical se poate inclina la £10°masa inclinabild. Masa de lucru este
prevazuta cu o glisiera in coada de randunica ceea ce permite o fixare precisa si
rapidd a dispozitivelor si accesoriilor.
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Dispozitivul pentru ascutit cufite de strung prezentat in figura 4.3 este
compusa dintr-o placa de baza 1, fixata prin suruburi si pene de masa masinii, pe
unei axe verticale, pozifia ei fixandu-se cu piulitele 5, in furca turelei este articulata
piesa 6 cu posibilitate de rotire 1n jurul unei axe orizontale, pozitia ei fixdndu-se cu
ajutorul surubului 7, de piesa 6 este fixatd menghina 8 cu posibilitate de rotire in
jurul unei axe transversale, pozitia ei fixandu-se cu ajutorul unui surub 10; in
menghini se pot prinde cutitele cu ajutorul suruburilor 9. In consecinti, menghina
are, practic, posibilitatea de a se roti in jurul a trei axe perpendiculare, citirea
unghiurilor facandu-se pe scarile A, B, C. Aparatul pentru masurat unghiuri tip
MASSI a fost prezentat in prima parte a lucrararii.
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Fig.4.3 Dispozitiv pentru ascutit cutite de strung

Avand determinate unghiurile ay, ay, yx, $1 vy, s€ pozitioneaza cutitul de strung
in dispozitiv in vederea ascutirii pe suprafata de asezare principald, se efectueaza
ascutirea, se pozitioneaza cutitul in dispozitiv in vederea ascufirii pe suprafata de
degajare, se efectueaza ascutirea, se masoara la aparatul MASSI valorile obtinute
pentru unghiurile normale.

d) Prelucrarea si interpretarea rezultatelor
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Rezultatele obtinute vor fi trecute intr-un tabel de forma:

Tipul cutitului Parametrii Parametri de Valori
geometrici reglare masurate
normali Obs.

ON VN k A Ox  |Vx 0(y Yy ONm [YNm km Am

Se vor face observatii asupra tipului de disc abraziv folosit functie de
materialul partii aschietoare a cutitului.

Se vor compara valorile parametrilor geometrici normali cu valorile masurate
efectiv dupa efectuare operatiei de ascutire.

Obs: In cazul cutitelor cu fixare mecanica, acestea nu se ascut.

Fig 4.4 Cutite cu fixare mecanica

Bibliografie:

1. Mihailide Mircea, Irina Croitoru, Mircea Cozminca, Sculelor
aschietoare. Conceptie, proiectare, utilizare, format pdf, disponibil
la http://www.musif.mt.tuiasi.ro/echipa/mmihailide/mmihailide.html ;

2. Secarda, Gh. Proiectarea sculelor aschietoare. E. D. P. Bucuresti,
1979;

3. * * *  Turning, disponibil la http://www.coromant.sandvik.com/,
accesat in ianuarie 2007.

Continutul referatului:

1. Titlul lucrarii

2. Unghiurile constructive ay, ay, Yx, Yy, S€ vor calcula conform relatiilor:
ctg o, = ctg oy sin k - tg A cos k
tgyx=tgynsink-tgAcosk
ctg &, = ctg xycos k + tg A sin k
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1gy,=1tgyncosk+1tgAsink

3. Operatia de ascutire, metode de ascutire a sculelor, clasificarea materialele
abrazive.
4. Cunoasterea dispozitivului pentru ascutit cutite de strung.
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Lucrarea V

ASCUTIREA SI SUPRAASCUTIREA BURGHIELOR
ELICOIDALE

a) Scopul si continutul lucrarii

- Evidentierea metodelor si schemelor de ascutire si supraascutire a
burghielor elicoidale;

- Capatarea deprinderilor necesare pentru ascutirea burghielor
elicoidale pe masini speciale si pe masini universale (prin utilizarea
dispozitivelor).

b) Consideratii teoretice

Ascutirea are o importantd hotaratoare asupra preciziei gaurii obtinute, a
fortelor si momentelor ce apar la burghiere, a durabilititii si productivitatii
burghielor elicoidale.

Metoda de ascutire trebuie sa asigure urmatoarele calitati partii aschietoare a
burghiului:

- unghi de asezare crescator de la aproximativ 6° la exterior la 20°-30° la intersectia
taisului principal cu cel transversal,

- sa asigure autocentrarea burghiului si un unghi de degajare cat mai mare;

- o forma convenabila taisului principal;

- simetrie perfecta a parametrilor geometrici de pe cei doi dinti;

- calitate superioara a suprafetelor de asezare;

- o rezistenta la uzura.

De asemeni metoda de ascutire trebuie sa fie tehnologicd, generarea
suprafetelor de asezare sd se faca prin compunerea unui numar minim de migcari
simple, schema de rectificare sd asigure regimuri de aschiere maxime, piatra
abraziva sa aiba o forma simpla si s nu necesite multe corectii.

In timpul exploatirii burghielor elicoidale, pot apirea urmitoarele cinci
tipuri de uzura:

1 —uzura fetei de asezare;

2 —uzura fetei de degajare;
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3 — uzura varfului principal;
4 — uzura fatetelor;
5 —uzura taisurilor transversale;

Fig.5.1

Reascutirea trebuie practicatd Tnainte de atingerea valorii limitd a uzurii
fetelor de asezare h, = 0,8 — 1 mm , in caz contrar apare o uzurd rapida a varfurilor
principale si a fatetelor.

Supraascutirea taisului transversal, in vederea scurtdrii acestuia, determina
pe langd o micsorare a fortelor si momentelor la burghiere si o crestere a
durabilitatii de 1,5 — 2 ori. Aceasta supraascutire se poate realiza fie prin prelucrare
de material prin abrazare din intreaga zona centrala (fig.5.2 a), fie prin patrunderea
discului abraziv cu una din suprafetele sale frontale in lungul taisului transversal
(fig 5.2 b) ceea ce este mul mai rational. Supraascutirea fatetei pe o lungime 1,=1.5-
4 mm cu imprimarea unui unghi de asezare secundar o; = 6°-8° si a unei
microfatete de lafime f,=0,2-0,4 mm (fig 5.2 ¢) contribuie la reducerea frecarii in
zona varfurilor, fard a afecta autocentrarea burghiului, obtindnd o diminuare a
uzurii varfurilor si deci o cresterea durabilitdtii burghielor elicoidale.

Mircea Mihailide, Cristian Croitoru & Adriana Munteanu



Proiectarea sculelor agchietoare

Fig.5.2
Procedeele clasice de ascutire a burghielor elicoidale (prezentate in fig. 5.3si
fig.5.4 ) sunt:
- procedeul dublu plan;
- procedeul cilindric circular;
- procedeele conice;
- procedeele cilindroeliptice.
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Fig 5.3 Procedee de ascutire

Procedeul dublu plan (fig. 5.3 a) este caracterizat prin faptul ca fata de asezare
se compune din doud suprafete plane intersectate, zona centrala rezultdnd de forma
piramidald auto-centratd. Procedeul cilindric circular Blau (fig. 5.3 b) - fata de
asezare rezultd de forma cilindricd circulara, axa de oscilare fiind paralela cu
suprafata activa plana a pietrei abrazive. Procedeele conice sunt: procedeul conic
Bancroft-Washborne-Stock (fig 5.3 c) la care fata de asezare a burghiului rezulta
conica, axa burghiului faicand un unghi ascutit cu axa conului dupa care se face
ascutirea t1 procedeul conic Weiscker. (fig. 5.3 d) deosebit de primul numai prin
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faptul ca axa burghiului face un unghi de 90° cu axa cercului dupa care se face
ascutirea.

Procedeele elicoidale (Oliver fig. 5.3. e; Suhov fig. 5.3 f s1 Spiropoint
Cincinnati fig. 5.3 g) caracterizate prin aceea cd suprafata de agezare elicoidala se
genereaza de dreapta de contact dintre burghiu si piatra abraziva prin compunerea
migcarii de rotatie (2) a burghiului cu o miscare de avans axial (5) a pietrei (la
Spiropoint Cincinnati, miscarea 2 este executatd de miscarea de rotafie a pietrei
abrazive 1n jurul axei burghiului ).

Fig. 5.4

Procedeele cilindro-eliptice (fig. 5.4) se caracterizeaza prin aceea cd fata de
asezare face parte dintr-un cilindru cu sectiune normala eliptica sau este compusa
din doi cilindri eliptici intersectati, zona centrald rezultind de forma piramidala
autocentratd, marginita de patru suprafete cilindroeliptice, avand avantajul
simplitdtii cinematice (necesitdnd numai doua sau trei miscari de lucru) in aceleasi
condifii de calitate a partii aschietoare ca si procedeele clasice conice sau
elicoidale.

Din punct de vedere al fortelor si momentelor de aschiere la burghiere,
ascutirile elicoidale si cele dublu plane, imprimand valori mari pentru unghiul de
degajare transversal, asigura forte axiale cu 20-30% mai mici decat celelalte
procedee, momentul fiind foarte putin afectat. Micsorarea fortei axiale conduce in
acelasi timp si la o usoara crestere a durabilitatii.

Din punct de vedere al preciziei burghierii, in vederea evitarii operatiei
urmatoare de largire, ascutirea optima este ascufirea dublu plana, elicoidald sau
cilindro-eliptica cu varf piramidal autocentrat.

¢) Aparatura si metodologia desfasurarii lucrarii practice

In vederea ascutirii burghiului dupd metoda elicoidala, se vor utiliza
urmatoarele:
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- magind semiautomata de ascutit burghie tip 3659A,
- burghie elicoidale,
- aparat pentru verificarea geometriei burghielor elicoidale.
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Fig. 5.5
Masina semiautomatd de ascutit burghie tip 3659A, prezentata in figura 5.5, se
compune din:
1- Batiu,
2- Sanie (carucior),
3- Roata de actionare pentru deplasarea saniet,
4- Maneta de fixare a numarului de dinti ai sculei de ascutit,
5- Opritor rabatabil pentru pozitionarea burghiului,
6- Portscula,
7- Falci autocentrate,
8- Maneta pentru fixarea detalonarii ,
9- Roata de reglare a stratului de aschiat,
10-Maneta pentru reglarea avansului
Ascutirea se realizeaza astfel:
- se regleaza unghiul la varf 2k necesar a fi obtinut la burghiu,
- se pozitioneaza si se strange in falcile autocentrate,
- se regleaza detalonarea functie de unghiul de asezare o,
- se fixeaza avansul de lucru,
- se porneste arborele principal,
- se apropie burghiul panda ce suprafata de asezare vine in contact cu piatra
abraziva,
- seregleazad adaosul de prelucrare,
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- se apropie burghiul din nou panad ce suprafata de asezare vine in contact cu
piatra abraziva,

- se lasd masina In lucru pana la terminarea ascufirii (lucru observat in momentul
disparitiei scanteielor),

- se retrage burghiul,

- se opreste magina,

- se desfac falcile autocentrante.

Lucrarea consta in urmatoarele:

- se identificd migcarile necesare in vederea ascutirii prin toate metodele
prezentate in lucrare,

- se identificd partile componente ale masinii semiautomate de ascutit burghie tip
3659A,

- se determind valoarea detalondrii functie de unghiul o de asezare necesar a fi
obtinut,

- se fixeaza valoarea unghiului la varf 2k,

- se efectueaza ascutirea propriu-zisa,

- se masoara valorile unghiului la varf 2k si ale unghiului de asezare obtinut pe
aparatul pentru verificarea geometriei burghielor elicoidale,

- se fac observatii asupra calitatii ascutirii §i asupra preciziei ob{inute prin metoda
de ascutire utilizata.

d) Prelucrarea si interpretarea rezultatelor

- Se compara valorile pentru detalonare, unghiul de asezare si unghiul la varf,
obtinute prin ascutire, cu valorile adoptate initial (cu care s-a reglat masina);

- Se fac observatii asupra posibilitatilor de ascutire a burghielor elicoidale prin
diverse metode de ascutire, cu aprecieri asupra calitatii ascutirii si a preciziel
obtinute;

- Se studiaza posibilitatile de ascutire ale burghielor elicoidale prin procedeele
prezentate anterior si se compara din punct de vedere al posibilitatilor de lucru,
miscarile necesare, geometria obtinuta etc.
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Fig.5.6 Schema cinematica
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Anexe:

Mftgla Mb, M_d tg la Ma, ]76 tg la Mc, <fMd :>Oly, <dMe:>ax

M — punct curent pe tais;

Fo= VMN - suprafata de asezare;

A intersectat cu F4 = Mc;

B intersectat cu Fx = Mb;

A- cilindru coaxialcu axa burghiului;

B- plan perpendicular pe axa burghiului;

Ma — preoiectia circulard a punctului M in aschiere.
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Tipuri de gauri

Bibliografie:
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Continutul referatului:

1. Titlul lucrarii

2. Operatia de ascutire, procedee de ascutire (fig. 5.3)

3. Metode de ascutire a sculelor, clasificarea materialele abrazive.
4. Cunoastere dispozitiv pentru ascutit burghie.

Mircea Mihailide, Cristian Croitoru & Adriana Munteanu


http://www.coromant.sandvik.com/

	tarozi din carbura monobloc

