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FIȘA DISCIPLINEI 

Anul universitar 2025-2026 
1. Date despre program 

1.1 Instituţia de învăţământ superior Universitatea Tehnică „Gheorghe Asachi” din Iaşi 

1.2 Facultatea CONSTRUCȚII DE MAȘINI ȘI MANAGEMENT INDUSTRIAL 

1.3 Departamentul  Tehnologia Constructiilor de Masini 

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industrială 

1.5 Ciclul de studii1 Licență 

1.6. Programul de studii Ingineria Sudarii 

 

2. Date despre disciplină 

2.1.1 Denumirea disciplinei – (în limba română)  

(în limba engleză, conform Suplimentului la diplomă) 

Managementu calității 1 

Quality Management 1 

2.1.2. Codul disciplinei IInd-5.02-DID 

2.2 Titularul/ titularii activităţilor de curs Conf.dr.ing. Munteanu Adriana  

2.3 Titularul/ titularii activităţilor de aplicaţii (S, L, P, Pr) Asist. dr.ing. Emilian Păduraru 

2.4 Anul de studii2 III 2.5 Semestrul3 5 2.6 Tipul de evaluare4 C 2.7 Tipul disciplinei5 DOB 

 

3. Timpul total estimat al activităţilor zilnice (ore pe semestru) 

3.1 Număr de ore pe săptămână 3 3.2 curs 2 3.3a sem.  3.3b laborator 1 3.3c proiect 3.3.d practică 

3.4 Total ore din planul de învăţământ6 42 3.5 curs 28 3.6a sem.  3.6b laborator 14 3.6c proiect 3.6.d  

Distribuţia fondului de timp7 Nr. ore 

Studiul după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe 20 

Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren 6 

Pregătire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate şi portofolii 7 

Examinări8 6 

Alte activităţi:   

3.7 Total ore studiu individual9 33 

3.8 Total ore pe semestru10 75 

3.9 Numărul de credite 3 

 

4. Precondiţii (acolo unde este cazul) 

4.1 de curriculum11 Toleranţe şi control dimensional (C2) 

4.2 de rezultate ale învățării  

 

5. Condiţii  

5.1 de desfăşurare a cursului12 Sală cu table şi videoproiector 

5.2 de desfăşurare a seminarului / 

laboratorului / proiectului13 

Laborator cu echipamente specifice pentru măsurători tehnice în domeniu mecanic. 

 

6. Obiectiv general al disciplinei 

Această disciplină se predă în scopul însuşirii de către viitorii ingineri specialişti îndomeniul construcţiilor 

de maşini a cunoştinţelor teoretice şi practice privind metodele şi mijloacele de evaluare şi control al calităţii, 

precum şi principalelor măsurători tehnice, specifice industriei constructoare de maşini. Viitorul inginer va putea fi în 

măsură să stabilească şi să aplice tehnologii de control pentru parametrii specifici produselor şi proceselor mecanice (abateri 

dimensionale, de formă şi poziţie relativă, forţe, momente, viteze, turaţii, etc), să prelucreze şi să interpreteze rezultatele 

măsurărilor şi să ia decizii corecte privind loturile de piese şi procesele controlate. 

7. Rezultatele învățării 14 
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Studentul/ Absolventul: 

-  explică rezultate teoretice, rezultate experimentale și documentație tehnică asociate produselor, 

fenomenelor și proceselor industriale. 

- explică categoriilor de conceptelor, teoriilor, metodelor şi principiilor de bază privind planificarea, 

gestionarea şi exploatarea proceselor şi sistemelor de fabricare, precum şi asigurarea calităţii şi 

inspecţia produselor; 

- folosește cunoștințele în explicarea şi interpretarea probleme care apar în planificarea, gestionarea 

şi exploatarea proceselor şi sistemelor de fabricare pe maşini clasice şi/sau CNC, precum şi în 

asigurarea calităţii şi în inspecţia produselor 

- cunoaşterea și explică principiile şi metode de bază pentru planificarea, gestionarea şi exploatarea 

proceselor şi sistemelor de fabricare, precum şi pentru asigurarea calităţii şi inspecţia produselor, în 

condiţii de asistenţă calificată. 

A
p

ti
tu

d
in

i Studentul/ Absolventul: 

- interpretează fenomene și procese industriale și operează cu acestea. 

- planifică prelevarea de probe și înțelege utilizarea diferitelor metode de eșantionare și metode analitice 

instrumentale; 

-  evaluează critic procese, echipamente, proceduri şi produse din industria auto cu utilizarea unor 

instrumente şi metode de evaluare specifice. 

R
es

p
o
n

sa
b

il
it

a
te

 ș
i 

a
u

to
n

o
m

ie
 

Studentul/ Absolventul: 

- selectează și utilizează surse bibliografice specifice domeniului. 

- respectă principiile, normele şi valorile de etică în executarea corectă și la termen a sarcinilor 

profesionale, prin abordarea unei strategii de muncă riguroase, eficiente şi responsabile în luarea 

deciziilor pentru rezolvarea problemelor; 

- demonstrează autonomie în învățare pe problematici specifice produselor, fenomenelor și proceselor 

industriale. 

- se integrează în grupul de lucru și aplică tehnici de relaţionare şi muncă eficientă în echipe 

multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice; 

- se informează şi se documentează permanent în domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvată 

a metodelor şi tehnicilor eficiente de învăţare pe durata întregii vieţi;  

- elaborează proiecte profesionale din domeniul ingineriei. 

8. Metode de predare  

În activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative și dezbateri pe baza unor prezentări 

Power Point care vor fi puse la dispoziția studenților. Prezentările conțin imagini și schițe, astfel încât 

informațiile să fie ușor de înțeles și asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtă recapitulare a noțiunilor 

parcurse la cursul anterior.  

Metoda de predare este bazată şi pe modele de învățare prin descoperire facilitate de metode bazate 

pe acțiune, precum exercițiul, activitățile practice și rezolvarea de probleme. 

 

9. Conţinuturi 

9.1 Curs1 Metode de predare2 Observaţii 

Capitolul I. Evaluarea calităţii 

1.1. Conceptul de calitate şi evoluţia acestuia. Definiţia calităţii. Politici pentru 

calitate. 

1.2. Concepte de bază: prescrierea calităţii, asigurarea calităţii, controlul calităţii, 

îmbunătăţirea calităţii, managementul calităţii. 

1.3. Parametrii de fiabilitate. Caracterul dinamic al calităţii. 

1.4. Caracteristici de calitate. Clasificarea caracteristicilor de calitate. Nivelul de 

calitate. 

1.5. Indicatorii calităţii. 

1.6. Caracteristicile noncalităţii. Clasificarea defectelor.  

Cursul se desfășoară în 

amfiteatru. Pentru 

predare se foloseşte 

expunerea. La 

începutul orei de curs 

se prezintă subiectele 

care vor fi predate, 

apoi se dezvoltă fiecare 

subiect, la tablă, prin 

expunerea detaliată. 

Se folosesc scheme şi  

reprezentări grafice 

necesare pentru 

înţelegerea tuturor 

aspectelor prezentate şi 

4ore  

Capitolul al II- lea. Metode statistice utilizate în controlul calității. 

2.1. Noțiuni de teoria probabilităților. 

2.2. Funcții de probabilitate și funcții de repartiție. 

2.3. Parametrii statistici. 

2.4. Legi de repartiție. 

3ore 
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Capitolul al III- lea. Instrumente utilizate în controlul calității. 

3.1. Terminologia utilizată în controlul calității. 

3.2. Eșantionarea. Metode de eșantionare. 

3.3. Instrumente ale controlului calității. Fișe de prelevare a datelor, histograme, 

diagrame cauză- efect, diagrame Pareto, diagrame de control, diagrame de 

corelație,  

exemple concrete de 

utilizare a sistemelor 

de măsurare descrise. 

Se utilizează şi 

prezentări video pentru 

o mai bună înţelegere a 

noțiunilor și 

exemplelor prezentate. 

 

4ore 

Capitolul al IV- lea. Controlul statistic al calităţii proceselor de fabricaţie. 

4.1. Importanţa metodelor statistice în diagnoza şi controlul proceselor de 

fabricaţie. 

4.2. Stabilitatea proceselor tehnologice. 

4.3. Metode de verificare a caracterului aleator al caracteristicii de calitate. 

Metoda iteraţiilor. Metoda diferenţelor succesive. Verificarea normalităţii 

repartiţiei frecvenţei valorilor caracteristicilor de calitate. Verificarea 

normalităţii repartiţiei cu ajutorul reţelei de probabilitate. Verificarea 

normalităţii repartiţiei cu ajutorul histogramei datelor. 

4.4. Capabilitatea proceselor de fabricaţie. Indicele de capabilitate. Fracţiunea 

defectivă probabilă. 

4.5. Controlul proceselor prin măsurarea caracteristicii de calitate. Formarea 

eşantioanelor pentru controlul proceselor. Trasarea fişelor de control. 

Interpretarea fişelor de control. 

4.6. Controlul statistic al proceselor prin atribute. Controlul statistic al proceselor 

pe baza numărului de defecte. Controlul statistic al proceselor pe baza 

procentului de produse necorespunzătoare. Fişe de control prin atribute. 

4.7. Analiza proceselor de fabricaţie prin metoda sondajelor cu volum mare. 3.8. 

Analiza proceselor de fabricaţie prin metoda sondajelor cu volum redus. 

6 ore 

Capitolul al V- lea. Controlul statistic de recepţie 

5.1. Necesitatea controlului de recepţie al produselor. Principii de lucru. 

5.2. Metode de control de recepţie a produselor. Controlul de recepţie 100%. 

Controlul statistic de recepţie. Principiile şi riscurile controlului statistic de 

recepţie. 

5.3. Tipuri de control statistic de recepţie. Planuri de control statistic de recepţie. 

Elementele planurilor de control statistic de recepţie. Curba caracteristicii 

operative. Măsurări de calitate în curbele caracteristicii operative. Nivelul de 

calitate acceptabil. Protecţia faţă de calitatea loturilor. 

5.4. Controlul statistic de recepţie prin atribute, pe baza nivelului de calitate 

acceptabil. 

5.5. Controlul statistic de recepţie prin măsurare, pe baza nivelului de calitate 

acceptabil. 

5.6. Metode speciale de control statistic de recepţie. Întocmirea planurilor de 

control statistic de recepţie. 

5.7. Deosebirile dintre controlul statistic de recepţie şi controlul statistic pe 

fluxul de fabricaţie. 

6 ore 

Capitolul al VI- lea. Controlul total al calității. 

6.1. Conceptul de control total. Ciclul de control total; etape. 

6.2. Strategii de implementare a controlului total al calității. 

6.3. Etapele introducerii controlului total în întreprinderi. 

2ore 

Capitolul al VII- lea. Metode și mijloace de măsurare în industria 

constructoare de mașini. Erori de măsurare. 

7.1. Noțiunile de control, măsurare, verificare. 

7.2. Metode de măsurare; criterii de clasificare. Caracteristicile metrologice ale 

metodelor de măsurare. 

7.3. Mijloace de măsurare; structura unui mijloc de măsurare, criterii de 

clasificare; caracteristicile mijloacelor de măsurare. 

7.4. Erori de măsurare, definire, clasificare. E rori de măsurare sistematice; erori 

de măsurare aleatoare. 

7.5. Prezentarea rezultatului corectat și creditat al măsurării. 

3ore 

Bibliografie curs: 

Akao Yoji, Despliegue de funcciones de calidad. Integracion de las necesidades de los clientes en el diseno del producto, 

Editorial T.G.P., Madrid, 1993; 

Allan Joanna, Perspectives on research in quality management, Total Quality Management, Vol. 9, Issue 4-5, 2010. 

Bonfig K.W., Messtechnik und Messsignalverarbeitung (Tehnica masurarii si prelucrarea semnalelor de masurare), 

Renningen-Malmsheim : Expert, 1996. 

Bonfig Karl Walter, Sensoren und Sensorsignalverarbeitung : Wegweisende,serienreife neue Produkte und Verfahren (Sensori 

si prelucrarea semnalelor sensorilor), Renningen-Malmsheim : Expert, 1997, 
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Cănănău N., Dima O., Gurău Gh., Gonzales Barajas A., Sisteme de asigurare a calităţii, Ed. “Junimea”, Iaşi, 1998, 

Carvalho, André M., Dias, Ana Rita, Dias, Ana Margarida, Sampaio, Paulo, The Quality 4.0 Roadmap: Designing A 

Capability Roadmap Toward Quality Management In Industry 4.0, Quality Management Journal,Vol. 3, Issue 2, Pag.117-137, 

2024. 

Cioată, F., Munteanu A., Suport de curs la disciplina T.C.D. (format electronic), Iaşi, 2020, disponibil la 

http://www.cmmi.tuiasi.ro/docs/cursuri/TCD-Curs.pdf 

Croitoru I., Ungureanu C., Control tehnic, Ed. TehnicaInfo, Chişinău, 2002. 

Crosby Ph., La calidad no cuesta, Editorial C.E.C.S.A., Madrid, 1987 

David I., Gubencu D., Malaimare G., Tolerante si masurari tehnice : proiectare si aplicatii, Timisoara, Ed.Politehnica; 2000, 

Deming E., Calidad, Productividad y Competitividad, la salida de la crisis, Ediciones Diaz de Santos, Madrid, 1989. 

Duret D., Pillet M., Qualite en production. De l’ISO 9000 a Six Sigma, Editions d’Organisation, Paris, 2005 

Figliola R.S., Beasley D.E., Theory and Design for Mechanical Measurements, Wiley, New York, 2011. 

Fuchs C., Fuchs R.S.K., Multivariate Quality Control: Theory and Aplications, Marcel Decker, New York, 2008. 

Gherghel N., Ungureanu C., Seghedin N., Metodologie de tolerare a abaterilor de formă, Tehnomus VIII, Tehnol. Şi prod. Noi 

în constr. De maş., vol II: Echipamente de prel., Suceava, 1995. 

Gherghel N., Seghedin N., Ungureanu C., Algoritm pentru prescrierea rugozităţii suprafeţelor, Modelare şi optimizare în 

constr. De maş., MOCM 1, Academia Română, Filiala Iaşi, 1995. 

Ireland L.R., Quality Management in Projects and Programs, Project Management Institute, Pasadene, 1991. 

Ishikawa Kaoru, Que es el control total de la calidad. La modalidad Japonesa., Editorial Norma, Madrid, 1986. 

Golovanov C., Masurari si sisteme de masurare , Univ.Politehnica; Bucuresti; 2004, 

Juran J., Blanton Godfrey A., Juran’s Quality Handbook, McGraw-Hill, New York, 1998 

Laible M., Muller R.K., Bernhard B., Gehrke K., Mechanische Grossen elektrisch gemessen : Grundlagen und Beispiele zur 

technischen Ausfuhrung, Renningen-Malmsheim : Expert, 2002,  

Montgomery D.C., Runger G.C., Applied Statistics and Probability for Engineers, Wiley, New York, 2003 

Montgomery D.C., Introduction to Statistical Quality Control, Wiley, New York, 2005. 

Montgomery D.C., Runger G.C., Hubele F.N., Engineering Statistics, Wiley, New York, 2011. 

Munteanu Adriana, Calitatea in sisteme de fabricație, Editura Performantica, 241 pag. ISBN 978-630-328-146-9, 2025. 

Oakland J. S. Statistical Process Control, Butterworth Heinemann, Oxford, 2003. 

Pyzdek  T., Quality Engineering Handbook, Marcel Dekker, New York, 2003 

Tarău I., Gherghel N., Grămescu T., Teti R., Evaluarea şi controlul calităţii, Ed. “Junimea”, Iaşi, 1998, 

Ungureanu C.  Croitoru I., Măsurarea electrică a mărimilor neelectrice, Ed. Tehnopress, Iaşi, 2004,  

***- Gestion  de calidad,  Universidad de Valladolid, Espana, 1997. 

***- The Certified Quality Manager Handbook, American Society for Quality, ASQ Press, Milwaukee, 2011. 

***- Normele ISO 9000. 

 

8.2b Laborator Metode de predare3 Observaţii 

Lucrare introductivă  

 

La prima şedinţă de laborator are loc luarea în 

evidenţă a studenţilor, prezentarea 

laboratorului şi a modului de desfășurare și de 

apreciere a activităţii la laborator. 

2 ore 

Lucrarea de laborator nr.1. Distribuţia normală. Capabilitatea 

proceselor  

Aplicaţiile se desfăşoară față în față, în 

laboratorul disciplinei, cu întreaga semigrupă 

de studenţi: se prezintă lucrarea de laborator 

care trebuie efectuată, urmărindu-se 

cunoaşterea de către studenţi a consideraţiilor 

teoretice şi a modului de lucru, fiecare sudent 

primește date specifice necesare lucrului, se 

efectuează lucrarea de laborator, obţinându-se 

datele experimentale care se prelucrează şi se 

interpretează.  

2 ore 

Lucrarea de laborator nr.2. Histograma de frecvenţe 2 ore 

Lucrarea de laborator nr.3. Fişele de control 2 ore 

Lucrarea de laborator nr.4. Fişele de control prin atribute 2 ore 

Lucrarea de laborator nr.5. Controlul statistic de recepţie 2 ore 

Lucrare finală (eventuala recuperare a unei lucrări, 

verificarea finală şi notarea activităţii studenţilor) 
2 ore 

Bibliografie aplicaţii (laborator): 

Munteanu Adriana, Emilian Păduraru, Managementul calității,  referate pentru lucrări de laborator. (accesibile la sediul 

disciplinei)  

Munteanu Adriana, Calitatea in sisteme de fabricație, Editura Performantica, 241 pag. ISBN 978-630-328-146-9, 2025. 

 

10. Evaluare 

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 

10.3 Pondere din 

nota finală 

(se recomandă să 

fie în 

concordanță cu 

http://www.cmmi.tuiasi.ro/docs/cursuri/TCD-Curs.pdf
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numărul de ore 

alocat fiecărui tip 

de activitate) 

10.4  

Colocviu 

Completitudinea şi corectitudinea 

cunoştinţelor.  

Coerenţa logică, fluenţa, forţa de 

argumentare.  

Capacitatea de analiză, de 

interpretare personală, originalitatea, 

creativitatea.  

Gradul de asimilare a limbajului de 

specialitate şi capacitatea de 

comunicare. 

Capacitatea de a valorifica abilităţile 

dobândite. 

Capacitatea de a prelucra datele și 

problemele enunțate. 

- Teste pe parcurs : Teste 

pe parcurs: sătămânal, la 

curs (studenţii primesc spre 

rezolvare, în ultimile 10 – 

15 minute, o aplicaţie 

numerică legată de 

problematica prezentată la 

acel curs) 

10% 60% 

Evaluare finală: lucrare scrisă: 

studentii primesc câte 3 

subiecte individuale pe care 

trebuie să le rezolve într-un 

interval de timp stabilit. 

90%  

 

10.5b 

Laborator 

Activitatea de laborator – 

Capacitatea de lucra în echipă,  

Capacitatea de aplicare în 

practică, în contexte diferite, a 

cunoştinţelor învăţate. 

Capacitatea de analiză, de 

interpretare personală, 

originalitatea, creativitatea. 

- realizarea fişelor de laborator 

(toate lucrările de laborator trebuie 

efectuate, admiţându-se recuperarea 

doar a unei lucrări de laborator 

restante); 

•Răspuns oral 

•Caiet de laborator (lucrări 

experimentale, referate). 

40% 

10.6 Condiții de promovare: 

 • identificarea caracteristicilor de calitate ale unui produs; 

• interpretarea fişelor de control a mediei şi amplitudinii; 

• calcularea erorii absolute de măsurare și a erorii relative de măsurare; 

• prezentarea rezultatului corectat și creditat al măsurării  

Rezultatul evaluării finale la o disciplină rezultă prin considerarea punctajelor și ponderilor alocate 

fiecărei activităţi din cadrul disciplinei. Se vor acorda note întregi de la 10 la 1, nota 5 certificând 

dobândirea rezultatelor învăţării minimale aferente unei discipline şi acordarea creditelor de studii aferente 

acesteia. 
Data completării:22.09.2025 

 

Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnături): Conf.dr.ing. Adriana Munteanu

Titular/ titulari de aplicații (nume, prenume, semnături):Asist.dr.ing. Emilian Păduraru

Data avizării în departamentul titularului/titularilor: 26.09.2025                                                   Denumire departament din care 

provin titularii

           Director departament,

Prof.dr.ing. Cătălin Gabriel DUMITRAȘ

 Data aprobării în Consiliul Facultății CMMI: 22.10.2025                       Decan,

      Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

 

________________________ 
1 Licenţă/ Masterat. 
2 1-4 penrtru licenţă, 1-2 pentru masterat. 
3 1-8 pentru licenţă, 1-4 pentru masterat. 
4 Examen (E), verificare (V) – din planul de învăţământ. 
5 DOB – disciplină obligatorie, DOP– disciplină opțională, DFA– disciplină facultativă;  
6 Este egal cu 14 săptămâni x numărul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc). 
7 Liniile de mai jos se referă la studiul individual; totalul se completează la punctul 3.7. 
8 Între 2 şi 6 ore. Acestea reprezintă ore didactice și nu se includ în studiul individual. 
9 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referă la studiul individual. 
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10 Suma dintre numărul de ore de activitate didactică directă (3.4) şi numărul de ore de studiu individual (3.7); trebuie să fie egală cu numărul de credite 

alocat disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit. 
11 Se menţionează disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente. 
12 Tablă, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc. 
13 Tehnică de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc. 
14 Rezultatele învățării prezentate sub formă de cunoștințe, aptitudini, responsabilitate și autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele 

învățării pe domenii fundamentale și domenii de licență (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-

specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele învățării sunt aferente nivelului 7 din CNC. 
15 Titluri de capitole şi paragrafe. 
16 Discuţii, dezbateri, prezentare şi/sau analiză de lucrări, rezolvare de exerciţii şi probleme. 
17 Demonstraţie practică, exerciţiu, experiment. 
18 Studiu de caz, demonstraţie, exerciţiu, analiza erorilor etc.  

 

 
1 Tit luri de caple 
2 Expunere, prelegere, prezente la tablă a prob lematici i studiate, u til izare videoproiector, d iscuţi i cu studenţi i (pentru fiecare capito l, dacă este cazu l) 

3 Demonstraţ ie practică, exer  

http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf
http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf

