FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iagi

1.2 Facultatea CONSTRUCTII DE MASINI ST MANAGEMENT INDUSTRIAL
1.3 Departamentul TCM

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii' licenta

1.6. Programul de studii Ingineria sudarii

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Tehnologia sudarii prin presiunel

(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei I5-6.02-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Eugen Axinte

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Eugen Axinte

2.4 Anulde studii?2 | 3 [2.5 Semestrul® | 6 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei® | DS

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numadr de ore pe sdptamana 4 (32curs |2 |3.3asem. 3.3b laborator | 1 |3.3c proiect | 3.3.d practicd
1

3.4 Total ore din planul de invatimant® | 56 |3.5 curs | 28 |3.6a sem. 3.6b laborator | 14 |3.6¢ proiect | 3.6.d
14

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 5
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 9
Examinari® 2
Alte activitati: 0
3.7 Total ore studiu individual® 19

3.8 Total ore pe semestru'® 75

3.9 Numadrul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!'! C5
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfasurare a cursului'? Tabla, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice
5.2 de desfasurare a seminarului / ® pachete software, standuri experimentale/* online daca va fi cazul
laboratorului / proiectului'® laborator —on site

6. Obiectiv general al disciplinei

Cunoasterea de catre studenti a conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza privind planificarea, gestionarea si exploatarea proceselor si
sistemelor de sudare prin presiune , precum si asigurarea calitatii si inspectia produselor

7. Rezultatele invatarii

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO



t

Studentul/ Absolventul:
- cunoaste conceptele, principiile, metodele si instrumentele de baza privind organizarea si gestionarea fabricatiei, certificarea
personalului si a procedurilor de sudare, controlul si asigurarea calitatii produselor sudate
Studentul/ Absolventul: este capabil sa
e  Aplice principii si metode de baza pentru planificarea, gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare,
precum si pentru asigurarea calitdtii si inspectia produselor, in conditii de asistenta calificata.
e  Aplice cunostintele de baza pentru explicarea §i interpretarea de probleme care apar in organizarea §i gestionarea
fabricatiei, certificarea personalului si a procedurilor de sudare, controlul si asigurarea calitatii produselor sudate.

Cunost
inte

Aptitudini

Studentul/ Absolventul:

- respecta principiile, normele si valorile de eticd In executarea corecta si la termen a sarcinilor profesionale, prin abordarea unei

strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor pentru rezolvarea problemelor;

- se integreaza in grupul de lucru si aplica tehnici de relationare §i munca eficienta in echipe multidisciplinare, pe diverse paliere
ierarhice;

- se informeaza si se documenteaza permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata a metodelor si tehnicilor
eficiente de invatare pe durata Intregii vieti;

- elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei.

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza unor prezentari Power Point care vor fi puse la
dispozitia studentilor. Prezentarile contin imagini si schite, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o
scurta recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior.

9. Continuturi

9. 1. Curs®® Metode de predare Timp alocat
9.1.1. Stadiul actual al cercetdrilor privind procesul de sudare prin presiune 1.1. Sudarea prin Prelegere interactiva, 6
presiune si rezistenta electrica 1.2.1 Sudarea prin frecare cu element active rotativ 1.2.2 Sudarea Discutii, Explicatii

prin impuls electromagneticl.2.3 Sudarea cu ultrasunete

Bazele teoretice ale Procesului de sudare prin presiune Prelegere interactiva, 4
Discutii, Explicatii

Sudabilitatea 2

Analiza sistemicd a procesului de sudare prin presiune Prelegere interactiva, 4
Discutii, Explicatii

Mediul de sudare. Cercetari teoretice privind introducerea unei atmosfere protectoare la sudarea 2

prin presiune

Modelarea cu element finit in cadrul procesului de sudare prin presiune 2

Echipamentele utilizate pentru realizarea sudarii prin presiune 2

Defecte ale imbinarilor sudate prin presiune 2

Controlul calitatii imbinarilor sudate. Aparatura de masura si control,metodologie 4

Bibliografie curs Iovanas R., Sudarea electrica prin presiune, Edituara SUDURA, Timisoara,
2005=12Leblond J.B., et all, Metallurgical and mechanical consequences of phase
transformations in numerical simulations of welding processes, Pr Lennart Karlsson (Ed.),
Modelling in Welding, Hot Powder Forming and Casting, ASM International, 1997, Chapter 4, pp.

61-89
9.2.B LABORATOR Aparate de masura utilizate controlul calitatii Controlul rezistentei la Demonstratie practica- 14
tractiune a unei imbinari sudate Masurarea nivelului termic intr-un proces de fabricatie Sedinta experiment

destinata recuperarii lucrarilor de laborator

9.2¢ Proiect Prelegere —prezentare 14
Proiectarea tehnologici a unui ansamblu sudat realizat prin presiune si rezistenti electrica tabla

Etape parcurse in proiectare: 1. Prezentarea temei si a cerintelor ce trebuie indeplinite prin
proiectare; 2. Studiul desenului de executie si stabilirea tehnologicitatii constructiei sudate 3.
Alegerea schemei tehnologice de realizare a imbinarii sudate si a setului de materiale utilizate4.
Stabilirea procedeului de sudare si a variantei de realizare a imbindrii sudate5. Calculul
parametrilor regimului de lucru6. Alegerea echipamentului de sudare 7. Pregatirea pieselor in
vederea sudarii8. Descrierea modului de lucru

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
Bibliografie curs Iovanas R., Sudarea electrica prin presiune, Edituara SUDURA, Timisoara, 2005

10. Evaluare
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10.3 Pondere din
nota finala
(se recomanda sa
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fie in concordanta
cu numarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a % 50 %
Examen/ cunostintelor. studentilor (teme individuale/ de
/Verificare Coerenta logica, fluenta, forta de echipa - temele trebuie efectuate
argumentare. in sdptamana dintre cursuri,
Capacitatea de analiza, de interpretare pregétirea unui referat - studiu de
personald, originalitatea, creativitatea. caz).
Gradul de asimilare a limbajului de - test de evaluare formativ %
specialitate si capacitatea de comunicare. (verificari pe parcursul
Capacitatea de a valorifica abilitatile semestrului).
dobandite. - test de evaluare sumativ 100%
Capacitatea de a prelucra datele si problemele | (verificare finali).
enuntate.
10.5b Laborator Activitatea de laborator — Capacitatea de 25%

- realizarea fiselor de laborator (toate lucrarile
de laborator trebuie efectuate, admitdndu-se
recuperarea doar a unei lucrari de laborator
restante);

- test de evaluare (colocviu de laborator).

lucra in echipa, Capacitatea de aplicare in
practica, in contexte diferite, a cunostintelor
invatate.

Capacitatea de analiza, de interpretare
personald, originalitatea, creativitatea.

10.5¢ Proiect Participarea la activitatea de proicetare, - efectuarea activitdtii de proiectare; 25 %
capacitatea de documentare, aplicarea - finalizarea proiectului;
cunostintelor in activitatea de proiectare. - sustinerea proiectului.

10.6 Conditii de promovare: Cunoasterea de catre studenti a conceptelor/metodelor si principiilor de baza privind TEHNOLOGIILE DE
SUDARE PRIN PRESIUNE si inspectia produselor

Rezultatul evaludrii finale la o disciplina rezultd prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati din cadrul disciplinei. Se
vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificAnd dobandirea rezultatelor invatarii minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor
de studii aferente acesteia.

Data completarii:20.09.2025

Titular de curs : Eugen Axinte

Titular/ titulari de aplicatii Eugen Axinte

Data avizarii in departamentul titularului/titularilor:22.09.2025 Ddepartamentul TCM

Director departament,
Conf.dr.ing Vasile Merticaru

Data aprobatrii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

! Licentd/ Masterat.

2 ]-4 penrtru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licend, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatimant.

°> DOB - disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA- disciplind facultativd;

® Este egal cu 14 sdptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

8 fntre 2 §i 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

° Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

19 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) X 27 de ore pe credit.

! Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabld, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

3 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

" Rezultatele tnvatarii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
itnvatdrii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatarii sunt aferente nivelului 7 din CNC.
3 Titluri de capitole si paragrafe.

'S Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercifiu, experiment.

'8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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