1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

Decan,
Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iagi

1.2 Facultatea

Constructii de Magini si Management Industrial

1.3 Departamentul

Tehnologia Constructiilor de Magini

1.4 Domeniul de studii

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studiit

Licenta

1.6 Programul de studii

Ingineria Sudarii

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei / Cod

Tehnologii de reconditionare 1S-6-06-DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf. Dr. Ing. Marius Ionut RIPANU

Conf. Dr. Ing. Marius Ionut RIPANU

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii

2.4 Anul de studiiZ | 3 [2.5 Semestrul®

| 6 [2.6 Tipul de evaluare* [ C 2.7 Tipul disciplinei® [ DIS

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptimand 3 |dincare3.2curs | 2 |3.3asem.| - |3.3b laborator 1 |3.3c proiect | -
3.4 Total ore din planul de invitimant® | 42 |din care 3.5curs | 28 |3.6asem. | - |3.6b laborator 14 | 3.6¢ proiect | -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate i pe teren 2
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 14
Tutoriat® 2
Examiniri® 1
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual*® 33

3.8 Total ore pe semestru'! 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum?? | Nu este cazul

4.2 de competente

C.1. Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice specifice
tehnologiei constructiilor de masini;

C.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese tehnologice de
fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului®

Cursul este predat sub forma de prelegere cu demonstrare la tabla a
partilor importante. Toate cursurile contin partea teoreticd demonstrata
in detaliu iar unele cursuri contin si o aplicatie imediatd fie expusa
electronic sau pe tabla.

5.2 de desfisurare a seminarului / laboratorului / proiectului4

Sustinerea prin teme si probleme adecvate a elementelor teoretice
predate. Sunt implicati toti studentii la temei de laborator.

6. Competentele specifice acumulate®®

v’ Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii
proceselor tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini;

Numir de credite alocat disciplinei®®: 3 RIS Credll;{e
pe competente
Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare: 3

@ v Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor
s tipuri de procese tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor
2 de masini;
‘g CP1 v' Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor
= tehnologice de fabricare, pe masini clasice si/sau CNC cu date de intrare bine
% definite, in conditii de asistenta calificata;
2 v’ Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia
2 calitatea, avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini
E clasice si/sau CNC si a sistemelor flexibile de fabricare;
S Elaborarea de proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricare specifice
tehnologiei constructiilor de masini, inclusiv utilizind programe CAM specifice.
CP2
CP3
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CP4
CP5
CP6
CPS1
CPS2
Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor | fara credite alocate
CT1 prqfesionale iq coqditii de autonomig restransa si .asis‘tejnté. caliﬁc;até. Promove.l.reg
rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
autoevaluarii 1n luarea deciziilor
g Realizarea activitatilor i exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite | fara credite alocate
s g cT2 paliere ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperérii, atitudinii
g o pozitive si respectului fatd de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea
§ % continua a propriei activitagi
O = Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei | fara credite alocate
cT3 | Pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea
personald si profesionala. Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice i a cunostintelor
de tehnologia informatiei si a comunicarii
CTS

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o Cunoasterea starii de uzura a suprafetelor;
e  Cunoasterea metodelor de asamblare a masinilor

noi de asamblare;
7.2 Obiective specifice .

constructiilor de masini.

e Prezentarea procedeelor clasice de reconditionare prin compensatori sau la treapta
de repartitie, care vizeaza folosirea unor materiale speciale si a procedeelor mai

Pregdtirea studentilor pentru integrarea rapida in sectoarele de proiectare
tehnologica, crearea deprinderilor si stapanirea cunostintelor pentru crearea
aplicatiilor specifice in domeniul repararii si asamblarii masinilor din industria

8. Continuturi

8.1 Curs®® Metode de predare'® Observatii
Capitolul 1. PRINCIPII GENERALE PRIVIND ELABORAREA
PROCESELOR TEHNOLOGICE DE RECONDITIONARE
1.1. Consideratii generale
1.2. Definirea, scopul si elementele procesului tehnologic de reconditionare Proceduri folosite la predarea
1.3. Documentatia necesara elaborarii proceselor tehnologice de reconditionare disciplinei:
1.4. Metode de restabilire a jocurilor ) .
1.5. Traseul tehnologic de reconditionare a.rele efi);p :C’;e(;:mice specifica
1.6. Intocmirea si continutul figei tehnologice si a planului de operatii E C(?Iaborare interactiva cu
1.7. Alegerea materialelor, semifabricatelor §i a tratamentelor termice in st.u dentul
UCL S TG Hi o T o c. utilizare PC si tehnici
Capitolul 2. SIGURANTA IN FUNCTIONARE :

. o . vizuale
2.1. Indicatorii sigurantei in exploatare
2.1.1. Notiunea de cadere . .
2.1.2. Frecventa caderilor Pentru p reda}reu s¢ u't 11wlzeaz_a
2.1.3. Legea exponentiald a caderilor expunerea mixta: claswa: prmn
2.1.4. Timpul mediu de functionare fara caderi prezen tarea - pe . Fabla a
2.1.5. Disponibilitatea produsului principalelor  nofiuni ce se

predau, pe baza dialogului| Nu sunt

2.1.6. Siguranta in functionare a elementelor unui produs

2.1.7. Siguranta in functionare a unui produs

2.1.8. Procentul mediu de caderi ale elementelor

2.1.9. Coeficientul de incarcare a elementelor

2.2. Uzura si criterii pentru stabilirea limitelor de uzura

2.2.1. Cauzele scaderii capacitatii de lucru a utilajelor

2.2.2. Studiul uzurii. Legile uzurii si metodele de determinare a acesteia
2.2.3. Stabilirea uzurilor admisibile la imbinarile mobile

2.2.4. Studiul uzurii prin metode statistico-matematice

2.2.5. Aprecierea uzarii utilajelor si determinarea duratei lor optime de
functionare

2.3. Criterii de durabilitate pentru diferite organe de magini

2.3.1. Durabilitatea cilindrilor

2.3.2. Durabilitatea segmentilor

2.3.3. Durabilitatea arborilor cotiti

2.3.4. Durabilitatea rulmentilor

Capitolul 3 DEMONTAREA MASINILOR. CONTROLUL SI SORTAREA

permanent cu studentii,
precum si metodele moderne
de expunere, folosind
echipamentul de proiectie
multimedia, pentru prezentarea
unor imagini de complexitate

ridicatd, ce sunt dificil de
prezentat  prin metodele
clasice.

Se realizeaza discutii de
clarificare si recapitulative, cu
studentii, pentru fiecare capitol
predat.
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PIESELOR, DISPOZITIVE FOLOSITE

3.1. Demontarea utilajelor

3.2. Controlul si sortarea pieselor

3.3. Limitele de uzura ale pieselor tipizate

3.4. Conditii pentru rebutarea pieselor

Capitolul 4 PROCESE TEHNOLOGICE DE RECONDITIONARE
A PIESELOR UZATE

4.1. Reconditionarea prin sudare

4.2. Reconditionarea pieselor prin metalizare

4.3. Reconditionarea pieselor prin galvanizare

4.4. Reconditionarea pieselor prin prelucrari mecanice

4.5. Reconditionarea pieselor prin compensare (piese suplimentare)
4.6. Reconditionarea pieselor prin deformare plastica

4.7. Conditionarea pieselor prin schimbarea pozitiei

4.8. Reconditionarea pieselor prin lipire

Capitolul 5 NORMAREA TEHNICA A LUCRARILOR DE
RECONDITIONARE

5.1. Consideratii generale

5.2. Structura si determinarea normei tehnice de timp

5.3. Normarea lucrarilor de prelucrare mecanica

5.4. Normarea lucrarilor pentru sudura

5.5. Normarea lucrarilor de cromare

5.6. Normarea lucrarilor de sudare autogena

5.7. Normarea lucrarilor manuale

Capitolul 6 RECONDITIONAREA ORGANELOR DE MASINI
6.1. Consideratii generale

6.2. Reconditionarea pieselor din clasa axe-arbori

Capitolul 7 REPARAREA INSTALATIILOR ELECTRICE

7.1. Necesitatea si cerintele repararii instalatiilor electrice

Capitolul 8 BAZELE PROIECTARII TEHNOLOGIEI DE ASAMBLARE
8.1. Functiile asamblarilor si clasificarea lor

8.2. Conditii tehnologice 1n proiectarea ansamblelor si pieselor

8.3. Forme de organizare tehnologica a asamblarii. Alegerea formei optime
8.4. Calculul eficientei economice

8.5. Calculul capacitatii de productie a sistemelor de asamblare

8.6. Fiabilitatea sistemelor de asamblare

Capitolul 9 ECHILIBRAREA CORPURILOR iN MISCARE DE ROTATIE
9.1. Consideratii generale

9.2. Dezechilibrul static si dezechilibrul dinamic

9.3. Echilibrarea statica. Metoda de echilibrare

9.3.1. Echilibrarea statica a corpurilor cu dezechilibru static evident
9.3.2. Echilibrarea statica a unui corp al carui dezechilibru nu se manifesta
9.4. Echilibrarea dinamica. Metode de echilibrare

9.4.1. Turatia critica. Turatia de rezonanta

9.4.2. Metode de echilibrare

Capitolul 10 EXPLOATAREA SI INTRETINEREA UTILAJELOR
10.1. Notiuni generale

10.2. Ungerea masinilor si utilajelor

10.3. Exploatarea i intretinerea pompelor

Capitolul 11 ORGANIZAREA TEHNICA A REPARATIIOR SI
ANSAMBLELOR

11.1. Consideratii generale

11.2. Metode de organizare a reparatiilor

11.2.1. Metoda repararii pe echipe

11.2.2. Metoda repararii pe posturi de lucru specializate

11.2.3. Metoda repararii pe banda sau in flux

11.2.4. Metoda repararii folosind agregate de schimb

Capitolul 12 PROIECTAREA TEHNOLOGICA A INTREPRINDERILOR DE
REPARARE A UTILAJELOR

12.1. Consideratii generale

12.2. Consideratii de proiectare tehnologica

12.3. Elemente auxiliare de proiectare

Capitolul 13 ORGANIZAREA CONTROLULUI TEHNIC
Capitolul 14 ASPECTE TEHNICO-ECONOMICE ALE LUCRARILOR DE
REPARATII

14.1. Consideratii generale

14.2. Calculul pretului de cost al reparatiilor
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14.3. Caile de reducere a pretului de cost al reparatiilor

14.4. Indicii tehnico-economici ai unitatilor de reparatii

14.5. Organizarea bazei tehnico-materiale in intreprinderile de reparatii
14.6. Eficienta economica a reparatiilor

Capitolul 15 TEHNICA SECURITATII MUNCII IN TIMPUL LUCRARILOR
DE REPARATII

15.1. Consideratii generale

15.2. Lucrari de reparatii generale

15.2.1. Lucrari la cald

15.2.2. Lucrari de sudare si metalizare

15.2.3. Lucrari de acoperiri metalice

15.2.4. Prelucrari pe masini-unelte

15.2.5. Lucrari de lacatuserie

15.2.6. Lucrari de tamplarie

15.2.7. Lucrari de vopsitorie

15.2.8. Lucrari de demontare, reparare §i montare

15.2.9. Reguli de prevenire a incendiilor la repararea pieselor

15.2.10. Instructajul personalului din unitatile pentru repararea utilajelor si
masinilor

Anexa 1. Schema logica a depanarii

Anexa 2. Schema logica de lucru pentru testarea circuitului

Anexa 3. Schema electrica a unui strung

Bibliografie curs:

1. Rodarea, uzarea ,testarea §i reglarea motoarelor termice, Bataga N.,Cazila A., et all, (1995), ,Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti;

2. Tehnologia repararii §i intretinerii utilajelor electromecanice, Cruceru C.,Maghiar Th., et all, (1982), Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti;

3. Siguranta in functionare a echipamentelor tehnologice industriale, Lupescu O.,Popa I.C. et all.,(2010), Editura ModTech,
lasi, ISBN 978-606-92474-0-2;

4. Fiabilitatea §i repararea utilajului agricol, Lupescu O., Paraschiv D., et all, (1999), Editura JUNIMEA, Iasi, ISBN 9975-
910-70-X;

5. Fabricarea si repararea autovehiculelor rutiere, Marincas D., Abditancei D., (1982), Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti;

12. RCM-Gateway to world class maintenance, Smith R., Hinchdiffe G. R., (2004), Ed. Elsevier Butterworth-Heinemann,
USA.

8.2a Seminar Metode de predare®® | Observatii
8.2b Laborator Metode de predare? Observatii
1. Studiul uzurii pieselor 2 ore
2.Reconditionarea suprafetelor cilindrice exterioare 3 ore
3. Reconditionarea suprafetelor cilindrice interioare 3 ore . .

e . . Demonstratie practica,
4. Incarcarea, suprafetelor prin metalizare 2 ore exercitiu Nu sunt
5.Incarcarea suprafetelor prin procedee de sudare 2 ore
6.Reconditionarea rotilor dintate 2 ore
8.2c Proiect Metode de predare® Observatii

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Indrumadtor pentru normele de exploatare a automobilelor, V. Constantinescu, Editura Tehnica, 1973;

2. Tehnologii de intrefinere, exploatare si reparare a masinilor, M. lonescu, Editura Didactica si Pedagogica, 1997,

3. Dreptul transporturilor, Gh. Filip, Editura Junimea, 2002;

4. Tehnologii de reconditionare §i procesari ale suprafetelor metalice, D. Paraschiv, Ed. Junimea, lasi, 2005;

5. Fiabilitatea si repararea utilajului agricol -indrumar de laborator, Lupescu O., Paraschiv D., et all, (1999), Editura
JUNIMEA, Iasi, ISBN 973-37-0479-2;

2

In vederea identificarii nevoilor si asteptarilor angajatorilor din domeniu, la stabilirea continutului cursului au participat si
cadre didactice de la Facultatea de Constructii de Masini i Management Industrial precum si reprezentanti ai mediului
industrial, reprezentdnd potentialii angajatori. Prin insusirea conceptelor teoretico-metodologice si abordarea aspectelor
practice incluse Tn disciplina Tehnologia repararii si asamblarii masinilor studentii dobandesc un bagaj de cunostinte
consistent, in concordantd cu competentele cerute pentru ocupatiile posibile prevazute in Grila 1 — RNCIS. Obiectivele
disciplinei sunt in concordantd cu planul de invatdmant, aplicatiile tin cont de cunostintele anterior dobandite.
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10. Evaluare

10.3 Pondere din

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare g
nota finala

Teste pe parcurs®*:

1 test sub forma de scurt interviu online, cu rispuns 0
la 1..3 intrebari punctuale, pentru evaluarea 20%
cunostintelor teoretice acumulate pe parcursul
semestrului. Testul se desfasoara cadrul unei sedinte
de curs, din saptamanile 13-14, conform orarului.
Teme de casa:

1 temi de casi sub forma unui referat pe baza unui 10%
subiect desemnat in legatura cu tematica disciplinei.
Alte activitati®

Se evalueaza dezvoltarea de competente profesionale
si/sau transversale prin participarea si contributia

. : : studentului la alte activitati stiintifico-profesionale,
°
Cunostinte teoretice si dupd caz: 10%

10.4a Colocviu practice insusite (cantitatea, participarea studentului la cercuri stiinifice sau concursuri
corectitudinea, acuratetea) | profesionale sau elaborarea in echipi a unui studiu de
caz pe baza unui subiect desemnat in legatura cu
tematica disciplinei.

Evaluare finala:

1. Test de cunostinte — tip T — evaluare
orala;

Sarcini: raspuns la trei intrebari scurte, pe

80% (minim 5)

baza de bilet; Conditii de lucru: discutii 60.%
. . . . . (minim 5)
interactive examinator - student; Pondere:
100 %;
Proba se desfasoara in sesiunea de
examene, conform programarii.
e Frecventa/relevanta
10.4b Seminar interventiilor sau - -
raspunsurilor
o Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a Se evalueaza dezvoltarea de competente profesionale si transversale

instrumentelor specifice; prin evaluarea abilititilor dobandite in cadrul disciplinei.
evaluarea unor instrumente | Evaluarea se desfasoara pe parcurs, in cadrul fiecarei sedinte de
laborator specifice, precum i sumativ, in ultima sedinta de laborator

10.4c Laborator 20% (minim 5)

sau realizari, prelucrarea si
interpretarea unor rezultate

o Calitatea proiectului
10.4d Proiect realizat, corectitudinea | )
documentatiei proiectului,

justificarea solutiilor alese

10.5 Standard minim de performanti®®

Rezolvarea corectd a unor probleme specifice, de complexitate medie, cu preponderentd din domeniul ingineriei sudarii.

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,
19.09.2025 Sl. Dr.ing. Marius lonut RIPANU Sl. Dr.ing. Marius lonut RIPANU
Data avizarii in departament, Director departament,
Conf. dr. ing. Vasile V. MERTICARU
22.00.2025 e ———————
Data aprobarii Tn Consiliul Facultitii CMMI: Decan,
22.10.2025 Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

- Licenfa / Master

2 1-4 penrtru licenyd, 1-2 pentru master

3 1-8 pentru licenya, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatimant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul
de invatamdnt

6 Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)
7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Jntre 7 5i 14 ore

9 Tntre 2 5i 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.
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Y Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sa fie egald cu
numdrul de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

13 Tabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competentele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeaza credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultatii)

8 Din planul de invigamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competense profesionale si transversale In funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole si paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabld a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discuii cu studentii (pentru fiecare capitol,
daca este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

21 Demonstrafie practicd, exercifiu, experiment

22 studiu de caz, demonstrayie, exercisiu, analiza erorilor etc.

B Legatura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piafa muncii

24 Se va preciza numdrul de teste si saptamanile in care vor fi sustinute.

25 Cercuri stiinyifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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