FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Magini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii! Licenti

1.6. Programul de studii Ingineria Sudarii

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — Mecanizarea si Automatizarea Proceselor de Sudare

(in limba romana) (Mechanisation and Automation of Welding Processes)

(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei 1S-8.03-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) |Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU

2.4 Anuldestudiiz | 4 ]2.5Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | E [2.7 Tipul disciplinei® | DI/DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numir de ore pe saptamana 4 132curs |2 |3.3asem. | - |3.3blaborator | 2 |3.3c proiect |- | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de invatamant® | 56 [3.5 curs | 28 [3.6asem. | - [3.6b laborator | 28 |3.6¢ proiect |- [3.6.d] -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregitire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 10
Examinari® 4
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual® 44

3.8 Total ore pe semestru®® 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum® Echipamente pentru sudare

Studentul/absolventul:

- identifica si descrie reprezentari grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor
industriale.

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
- interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

- opereaza cu procedee, procese si echipamente de sudare

4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii
5.1 de desfasurare a cursului®? laptop, Internet, platforma GoogleMeet, videoproiector, ecran proiectie
5.2 de desfagurare a seminarului / Standuri de laborator, Machete functionale, Sistem robot multifunctional IRB140-
laboratorului / proiectului®® IRCS5, statii de lucru PC, software RobotStudio / RoboDK

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul general al disciplinei Mecanizarea si Automatizarea Proceselor de Sudare este dezvoltarea de competente profesionale
pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale in general si ingineriei sudarii in particular, in elaborarea tehnologiilor
de fabricare a structurilor si produselor sudate si cu predilectie in proiectarea sistemelor de mecanizare-automatizare a proceselor
de sudare si conexe sudarii. Se are in vedere dezvoltarea de competente cognitive si aplicative privind tipurile reprezentative ale
echipamentelor de automatizare necesare realizarii functiilor specifice in sistemul de fabricatie, precum si elemente de calcul
legate de acestea, privind elementele de baza ale montajului automatizat, dar si privind principiile de baza ale mecanizarii si
automatizarii proceselor de sudare.

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO



7. Rezultatele invatarii

Studentul/ Absolventul:
- identifica si descrie reprezentari grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
- explicd rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.
- clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor industriale
utilizate in proiecte profesionale.
- identifica, compara si clasifica solutii tehnice de automatizare a functiilor sistemelor de manipulare automata in
sistemele flexibile de fabricatie, precum si a statiilor de lucru cu roboti industriali

b

5>

Cunostinte

Studentul/ Absolventul:

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

- interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

- interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute In urma studierii unor procese industriale.

- utilizeaza sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, graficd si modelare a produselor si
tehnologiilor industriale.

- opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material, addugare de material si
redistribuire de material.

- selecteaza si combina solutii tehnice pentru structurarea sistemelor de manipulare automata in sistemele flexibile
de fabricatie cu activitati de sudare, precum si a statiilor de sudare cu roboti industriali

Aptitudini

Studentul/ Absolventul:
- selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.
- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

]

Responsabilitate
si autonomie

8. Metode de predare

Proceduri folosite la predarea disciplinei:

a. expunere specifica prelegerii academice, cu utilizare PC si tehnici vizuale, desenare scheme functional-constructive de
principiu si demonstratii de calcul la tabla

b. colaborare interactiva cu studentul

Se prezinta principalele notiuni ce se predau, pe baza dialogului permanent cu studentii si discutii pe materialele suport.

Se realizeaza discutii de clarificare si recapitulative, cu studentii, pentru fiecare capitol predat.

9. Continuturi

9. 1. Curs® Metode de Timp
predare alocat
9.1.1. Cap.1.Notiuni introductive 2 ore

1.1. Definirea domeniului disciplinei

1.2. Mecanizarea si automatizarea proceselor de fabricatiec — Concepte generale.
Evolutia istorica. Revolutiile industriale

1.3. Mecanizare si automatizare in procesele de fabricatie — Efecte tehnico-
economice si sociale.

1.4. Mecanizarea si automatizarea in raport cu productivitatea sistemelor de

Prelegere
interactiva,
Discutii, Explicatii

fabricatie.
9.1.2. Cap.2. Elemente generale de teoria sistemelor automate 2 ore
2.1. Concepte generale: Proces. Sistem.
2.2. Sisteme automate — Definitie. Clasificare. Erelegerev
interactiva,

2.3. Functiile sistemelor automate.
2.4. Regimuri de functionare ale sistemelor automate.
2.5. Structura sistemelor automate.

Discutii, Explicatii

9.1.3. Cap.3. Tehnologia ca sistem Prelegere 2 ore
3.1. Proces de productie. Sistem de productie. interactiva,
3.2. Proces de fabricatie. Sistem de fabricatie. Discutii, Explicatii

9.1.4. Cap.4. Mecanizare si automatizare in manipularea obiectelor de lucru pentru 12 ore

procese de fabricatie cu operatii de sudare
4.1. Principii de proiectare a sistemelor de manipulare automata a obiectelor de lucru. | Prelegere
4.2. Functiile sistemului de manipulare. Simbolizari. interactiva,
4.3, Sisteme de depozitare a obiectelor de lucru Discutii, Explicatii
4.4. Sisteme de ordonare a obiectelor de lucru
4.5. Sisteme de transfer al obiectelor de lucru
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4.6. Sisteme de separare a obiectelor de lucru
4.7. Sisteme de livrare/evacuare in postul de lucru
4.8. Sisteme control existenta piesd. Sisteme control pozitie piesa.

9.1.5. Cap.5. Sisteme de mecanizare si automatizare a operatiilor de sudare 6 ore
5.1. Sisteme pozitionare-fixare piese in postul de lucru
5.2. Sisteme de rotire piesa Tn postul de lucru
5.3. Sisteme de pozitionare si deplasare cap sudare I.Drelege.re‘
. Interactiva,
5.4. Sisteme de pendulare cap sudare. Discutii, Explicatii
5.5. Sisteme de urmarire a rostului de sudare o ’
5.6. Sistemede avans sarma sudare.
5.7. Sisteme de transfer al obiectelor de lucru
9.1.6. Cap.6. Procedee de sudare mecanizati si automatizata 4 ore
6.1. Clasificare procedee de sudare mecanizata si automatizata
6.2. Automatizari sudare MIG-MAG.
6.3. Automatizari sudare TIG Prelegere
.. . interactiva,
6.4. Automatizari sudare orbitald Discutii, Explicatii
6.5. Automatizari sudare sub strat de flux o ’
6.6. Sisteme de mecanizare a taierii cu plasma sau cu flacéra oxi-gaz
6.7. Programarea sistemelor mecanizate si automatizate de sudare
Bibliografie curs:
1. Merticaru V., Automatizarea §i robotizarea proceselor tehnologice, Editura PIM, Iasi,
2008, ISBN 978-606-520-201-6;
2. Gramescu Tr. si Domente Gr.- Automatizarea proceselor din sistemele de fabricatie,
Editura Universitas, Chisinau, 1994;
3. Gramescu Tr. - Automatizarea proceselor tehnologice, Litografia 1.P.Iasi, 1984;
4. Tusz F. — Tratat de sudura, Ed. Sudura, Timisoara, 2003
5. Manuale on-line, Tutoriale si Help-ul specifice instrumentelor software RobotStudio /
RoboDK.
9.2a Seminar Metode de lucru®® | Observatii,
timp alocat
9.2b Laborator Metode de lucru’
1. Instructaj specific SSM si prezentare generala laborator MAPS Se foloseste 2 ore
2. Studiul sistemelor de transport inertial explicarea 2 ore
3. Studiul sistemelor de depozitare de tip buncar prlnC|p||I9r . 2 ore
4. Studiul constructiv-functional al buncarelor cu vibratii %?SSSSS;‘:;; 2 ore
5. Analiza eficientei sistemelor de orientare, folosind modele matriciale solutiilor tehnice 2 ore
6. Studiul sistemelor de sortare automatd dupa dimensiunile exterioare studiate, combinati | 2 Ore
7. Studiul posibilitatilor de mecanizare si automatizare a montajului rulmentilor cu ace cu demonstratia 2 ore
8. Studiul functiilor de mecanizare - automatizare la sudarea MIG/MAG practici pe 2 ore
9. Studiul functiilor de mecanizare - automatizare la sudarea WIG (TIG) standurile de 2 ore
10. Studiul functiilor de mecanizare - automatizare la sudarea PAW (sudare cu plasma) laborator, pe 2 ore
11. Studiul functiilor de mecanizare - automatizare la sudarea SAW (sub strat de flux) machetele 2 ore
12. Studiul functiilor de mecanizare - automatizare la operatii conexe sudarii (ajustare functionale i pe 2 ore
cordon sudurd) 2ore ngﬂ%l{ Igt():ost
13. Sedinta de recuperare lucrari neefectuate. ' 2 ore
14. Evaluarea competentelor dobandite la lucrarile practice din cadrul disciplinei. 2 ore

9.2c Proiect

Metode de lucru'®

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Merticaru V., Automatizarea §i robotizarea proceselor tehnologice, Editura PIM, Iasi,
2008, ISBN 978-606-520-201-6;

2. Gramescu Tr. si Domente Gr.- Automatizarea proceselor din sistemele de fabricatie,
Editura Universitas, Chisinau, 1994,

3. Gramescu Tr. - Automatizarea proceselor tehnologice, Litografia I.P.Iasi, 1984;

4. Tusz F. — Tratat de sudura, Ed. Sudura, Timisoara, 2003

5. Manuale on-line, Tutoriale si Help-ul specifice instrumentului software RobotStudio.
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10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere

din nota finala

(se recomanda sa

fie in concordanta

cu numarul de ore

alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4
Examen

Completitudinea si corectitudinea
cunostintelor.

Coerenta logica, fluenta, forta de
argumentare.

Capacitatea de analiza, de
interpretare personald, originalitatea,
creativitatea.

Gradul de asimilare a limbajului de
specialitate §i capacitatea de
comunicare.

Capacitatea de a valorifica abilitatile
dobandite.

Capacitatea de a prelucra datele si
problemele enuntate.

- observarea sistematica a
studentilor:

1 tema de echipa - pregatirea
unui referat pe baza unui subiect
desemnat in legédtura cu tematica
disciplinei.

20%

- test de evaluare formativ
(verificari pe parcursul
semestrului).

1 test de scurta intindere, in forma
scrisd, cu raspunderea la una sau
doua intrebari punctuale, care sa
permita evaluarea cunostintelor
teoretice acumulate pe parcursul
semestrului la orele de curs si de
aplicatii dar si a abilitatilor de
folosire a cunostintelor tehnice
generale.

Testul se desfasoara pe o duratd de
10-15 min., in cadrul unei sedinte
de aplicatii, conform orarului, in
sapt. 1-14.

20%

- test de evaluare sumativ
(verificare finald).

Proba unica: Test de cunostinte —
tip T -oral;

sarcini: raspuns la trei intrebari, pe
baza de bilet;

conditii de lucru: discutii
interactive examinator - student;
Proba se desfasoara in sesiunea de
examene, conform programarii.

60%
(minim 5)

60% (minim 5)

10.5a Seminar

10.5b Laborator

Activitatea de laborator —
Capacitatea de lucra in echipa,
Capacitatea de aplicare 1n practica, in
contexte diferite, a cunostintelor
invatate.

Capacitatea de analiza, de
interpretare personald, originalitatea,
creativitatea.

- realizarea referatelor de laborator (toate
lucrarile de laborator trebuie efectuate,
admitandu-se recuperarea doar a unei lucrari

de laborator restante);

- test de evaluare (colocviu de laborator -
discutii interactive examinator - student).

40% (minim 5)

10.5c Proiect

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaluarii finale rezultd prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati din cadrul disciplinei.
Se acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificdind dobandirea rezultatelor invatarii minimale aferente disciplinei si
acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 20.09.2025

Titular/ titulari de curs: Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU

Titular/ titulari de aplicatii: Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU

Data avizarii in departament: 22.09.2025

Data aprobarii In Consiliul Facultatii: 22.10.2025
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! Licentd/ Masterat.

21-4 penrtru licentd, 1-2 pentru masterat.

81-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

4Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

®DOB - disciplind obligatorie, DOP~ disciplind optionald, DFA— disciplind facultativa;

8 Este egal cu 14 sdptamadni X numarul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

8 Intre 2 §i 6 ore. Acestea reprezinti ore didactice si nu se includ in studiul individual.

®Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

0 Suma dintre numdrul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sa fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

1 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

18 Tehnicd de calcul, pachete sofiware, standuri experimentale, etc.

1% Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invagarii pe domenii fundamentale si domenii de licentd (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invagari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
S Titluri de capitole si paragrafe.

18 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

B Demonstratie practica, exercifiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf
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