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Anexa B.1.2.1V Fise discipline An IV PSUL TCM

Planul de Invatdmant pentru studentii PSUL TCM de anul I (2025-2029) este disponibil la adresa:
https://cmmi.tuiasi.ro/wp-content/uploads/plan-invatamant/2025-2029/P1_TCM_2025_2029.pdf
Planul de invatdmant pentru studentii PSUL TCM de anul 11 (2024-2028) este disponibil la adresa:
https://cmmi.tuiasi.ro/wp-content/uploads/plan-invatamant/2024-2028/PI_TCM_2024_2028_rev.pdf
Planul de invatamant pentru studentii PSUL TCM de anul III (2023-2027) este disponibil la adresa:
https://cmmi.tuiasi.ro/wp-content/uploads/plan-invatamant/PI_TCM_2023 2027.pdf

Planul de invatamant pentru studentii PSUL TCM de anul IV (2022-2026) este disponibil la adresa:
https://cmmi.tuiasi.ro/wp-content/uploads/plan-invatamant/PI TCM 2022 2026.pdf
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi

1.2 Facultatea CONSTRUCTII DE MASINI ST MANAGEMENT INDUSTRIAL
1.3 Departamentul TCM

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii TCM

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Proiectarea dispozitivelor/

(In limba englezd, conform Suplimentului la diploma) Jigs and Fixtures

2.1.2. Codul disciplinei 1Ind-7.01.DID

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Prof.dr.ing. Neculai-Eugen SEGHEDIN

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Prof.dr.ing. ec. Dragos Chitariu

2.4 Anuldestudii? | 4 [2.5Semestrul® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei’ | DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptimana 45 |32curs |3 |[3.3asem. 3.3b laborator | 1 |3.3c proiect 2 3.3d
practica

3.4 Total ore din planul de invatimant® | 84 |3.5 curs | 42 |3.6a sem. 3.6b laborator | 1 |3.6¢ proiect 28 3.6.d
4

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 40

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14

Pregétire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 35

Examinari® 2

Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual® 91

3.8 Total ore pe semestru'° 175

3.9 Numarul de credite 7

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! Organe de masini

Cunoasterea notiunilor de baza privind procesele de aschiere, precum si a unor elemente
4.2 de rezultate ale invatarii |fundamentale de organe de masini, mecanisme, mecanica fluidelor, masini-unelte si scule
aschietoare

5. Conditii

Cursul are caracter interactiv, astfel incat sala de curs trebuie prevazuta cu tabla si
cretd, pentru exemplificarea graficd a notiunilor prezentate.

o Sald de laborator dotata cu masini-unelte universale si automate si standuri

5.2 de desfasurare a seminarului / experimentale

laboratorului / proiectului'® Sald de proiect prevazutd cu tabld si cretd, pentru prezentarea sinteticd a notiunilor
teoretice necesare rezolvarii etapei curente.

5.1 de desfisurare a cursului'?

6. Obiectiv general al disciplinei

La aceasta disciplina veti afla principiile fundamentale privind proiectarea, functionarea si utilizarea
dispozitivelor tehnologice folosite in procesele de prelucrare mecanica, control si asamblare. Veti intelege rolul si
importanta dispozitivelor in sistemele de fabricatie, modul in care acestea contribuie la cresterea preciziei,
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productivitatii si eficientei economice a proceselor tehnologice, precum i cerintele constructive §i functionale pe care
trebuie sa le indeplineasca. Veti studia metodologia generala de proiectare a dispozitivelor, principiile de orientare,
pozitionare §i strangere a pieselor, conceperea mecanismelor de centrare §i actionare (mecanicd, pneumaticd,
hidraulica), precum si modalitatile de control dimensional si functional realizate cu ajutorul dispozitivelor. Totodata,
veti analiza tipurile de dispozitive de prelucrare (pentru strunjire, frezare etc.), criteriile de evaluare economicd a
mecanismelor si sistemelor de actionare, precum si metodele de calcul al eficientei economice si al normelor de munca
asociate activitatilor de proiectare i utilizare a dispozitivelor in industria mecanica modernd.

7. Rezultatele invatirii '

Studentul explica si interpreteaza documentatia tehnica, economica si manageriala, pentru dezvoltarea
proiectelor si proceselor specifice domeniului, astfel
- explica principiile de baza privind rolul, functiile si clasificarea dispozitivelor tehnologice 1n procesele
de prelucrare mecanica, control si asamblare;
- compara diferitele tipuri de dispozitive si mecanisme de orientare, pozitionare, strAngere, centrare si
° actionare, identificdnd avantajele si limitele fiecarei solutii tehnice;
= - evalueaza performanta, eficienta si rentabilitatea solutiilor constructive si tehnologice utilizate in
Z. proiectarea si exploatarea dispozitivelor, pe baza unor criterii tehnico-economice coerente;
2 - defineste conceptele fundamentale si parametrii specifici proiectarii dispozitivelor, precum bazele de
5 orientare, fortele de strangere, gradele de libertate si principiile actionarilor mecanice, pneumatice si
hidraulice;
- descrie structura, principiul de functionare si modul de integrare al dispozitivelor in sistemele de
prelucrare si control, precum si influenta lor asupra preciziei si productivitatii proceselor;
- foloseste si aplicd metode si instrumente specifice de proiectare constructiva si tehnologica pentru
realizarea schemelor de orientare, strangere, centrare si actionare a dispozitivelor, cu respectarea
cerintelor functionale si economice.
Studentul elaboreazd documentatia tehnica, economicd si manageriald asociatd proiectelor specifice
ingineriei si managementului, astfel:
- utilizeaza instrumente, tehnici si metode moderne de proiectare pentru conceperea si optimizarea
= dispozitivelor de prelucrare, control si asamblare;
= - planifica etapele procesului de proiectare, fabricare, testare si implementare a dispozitivelor tehnologice,
g respectand cerintele functionale, ergonomice si economice ale sistemelor de productie;
2 - opereaza cu principii, mecanisme si sisteme de actionare mecanica, pneumatica si hidraulica, adaptandu-
< le la aplicatiile specifice proceselor de prelucrare si control;
- evalueaza critic solutiile constructive si tehnologice propuse, identificind punctele forte, limitele si
posibilititile de imbunatatire ale dispozitivelor din perspectiva performantei tehnice, fiabilitatii si
eficientei economice.
Studentul:
— - evalueaza si valorifica oportunitati de afaceri si de dezvoltare antreprenorialé;
g -constientizeaza aspectele de responsabilitate sociala si etica profesionala.
E 2 - respectd principiile, normele §i valorile de etici in executarea corecta si la termen a sarcinilor
= £ profesionale, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor
'g g pentru rezolvarea problemelor;
S5 |-se integreaza in grupul de lucru si aplicd tehnici de relationare si muncd eficientd in echipe
&« multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;
é - se informeaza si se documenteaza permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata a
metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti;
- elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei.
8. Metode de predare

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive si prezentari PowerPoint, care vor fi puse la dispozitia
studentilor, ilustrate cu exemple si aplicatii practice, completate de dezbateri tematice, studii de caz si demonstratii.

Se vor utiliza metode de invatare prin descoperire si problematizare, precum si exercitii aplicative si proiecte,
care vor dezvolta capacitatea studentilor de analiza, sinteza si proiectare a dispozitivelor tehnologice.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de predare | Timp alocat

Cap.1. Definitia, locul si rolul dispozitivelor in sistemele de prelucrare 5 ore
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Prinderea si desprinderea pieselor, semifabricatelor, sculelor si a mijloacelor de mésurare.
Definitia si locul dispozitivelor in sistemele tehnologice. Scurt istoric al aparitiei si
dezvoltarii  dispozitivelor. Rolul (avantajele) dispozitivelor. Cerintele impuse
dispozitivelor. Clasificarea dispozitivelor. Gradul de echipare cu dispozitive.

Cap. 2. Metodologia generala de proiectare a dispozitivelor.

Cap. 3. Orientarea-pozitionarea pieselor in dispozitive

Stabilirea gradelor de libertate ce trebuie indepartate pieselor prin orientare-pozitionare.
Alegerea bazelor si suprafetelor de orientare-pozitionare. Simbolizarea bazelor de
orientare-pozitionare si a reazemelor. Orientarea-pozitionarea pe suprafete plane si pe
muchii drepte. Orientarea pe suprafete cilindrice exterioare. Orientarea pe suprafete
cilindrice interioare. Metodologie de evaluare economica a reazemelor.

Cap. 4. Strangerea pieselor in dispozitive

Structura schemelor de strangere. Stabilirea fortelor de stringere prealabile. Stabilirea
fortelor de strangere principale. Stabilirea erorilor de strAngere reale. Proiectarea
mecanismelor de strdngere cu pene, cu suruburi, cu parghii sau bride, cu came sau
excentrici. Proiectarea mecanismelor de strangere complexe sau combinate. Metodologie
de evaluare economica a mecanismelor de stringere.

Cap. 5. Proiectarea mecanismelor de centrare si straingere

Mecanisme de centrare si strangere cu falci obisnuite, cu falci radiale ghidate, cu prisme,
cu plunjere, cu role, cu pene (lamele), cu bile, cu conuri exterioare. Metodologie ede
evaluare economica a mecanismelor de centrare si stringere.

Cap. 6. Actionarea dispozitivelor

Actionarea pnenumaticd a dispozitivelor. Actionarea hidraulica a dispozitivelor.
Evaluarea economica a sistemelor de actionare a dispozitivelor.

Cap. 7. Dispozitive de control

Dornuri de control. Dispozitive de control al pozitiei relative. Dispozitive de control al
formei. Organizarea rational-economica a controlului cu ajutorul dispozitivelor.
Eficienta economicd a controlului cu ajutorul dispozitivelor.

Cap. 8. Dispozitive de prelucrare

Dispozitive de strunjit. Dispozitive de frezat. Capete multiax. Eficienta economica a
utilizarii dispozitivelor de prelucrare.

Cap. 9. Aspecte economice ale utilizarii dispozitivelor

Calculul normei de munca pe unitati fizice a activitatilor de proiectare a dispozitivelor.
Eficienta economica a utilizarii dispozitivelor.

Prezentarea tip
prelegere a
notiunilor, cu
dezvoltarea si
explicarea la tabla a
subiectelor expuse,
angajarea de discutii
cu studentii, in
vederea lamuririi
diferitelor aspecte ale
problematicii
prezentate.

2 ore

11 ore

7 ore

10 ore

2 ore

2 ore

2 ore

1 ora

Bibliografie curs:

Gherghel N., Constructia si exploatarea dispozitivelor, vol.1-2, 1.P.lasi, 1981;
Gojinetchi N., Gherghel,N., Proiectarea dispozitivelor ,vol.l, 1.P.lasi, 1983;

Seghedin N., Dispozitive. Ed. PIM, lasi, 2008, 314 pag., ISBN 978-973-716-952-5

XA =

Bucuresti, 1977.
9. Tache Voicu s.a., Constructia si exploatarea dispozitivelor, E.D.P:, Bucuresti, 1982.

Boyes E.William (ed.), Handbook of Jig and Fixture Design, S.M.E., Deaborn, Michigan, 1989.

Matuszewski Heinrich, Handbuch Vorrichtungen. Konstruktion und Einsatz, Vieweg Verlag, Braunschweig, 1986.
Seghedin N., Analiza si sinteza structurald creativa a mecanismelor de stringere multipld. Ed. Tehnopress, lasi, 2002
Seghedin N., Dispozitive tehnologice de lucru pentru mecanica find.Ed. Tehnopress, lasi, 2003

10. Tache Voicu s.a., Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru magini-unelte, E.D.P., Bucuresti, 1985.

11. Tache Voicu s.a., Proiectarea dispozitivelor pentru magini-unelte, E.D.P., Bucuresti, 1995.
12. Vasii-Rosculet Sanda s.a., Proiectarea dispozitivelor, E.D.P., Bucuresti, 1983;
*** Vorrichtungen, Rationelle Planung und Konstruktion, VDI Verlag, Diisseldorf, 1992

Sturzu Aurel, Bazele proiectarii dispozitivelor de controlal formei §i pozitiei relative a suprafetelor in constructia de magini, Ed. Tehnica.

9.2b Laborator

Metode de lucru'®

Introducere. Luarea in evidenta a studentilor, prezentarea lucrarilor de laborator,
instructaj de protectia muncii

Studiul structurii generale a dispozitivelor. Grupe structurale. Elementele componente
ale grupelor structurale

Studiul mecanismelor de orientare (centrare) si strangere cu pand multipla si falci radiale
glisante ale mandrinelor universale reglabile

Studiul mecanismelor de orientare (centrare) si strangere cu bucse elastice crestate

Studiul mecanismelor de indexare ale dispozitivelor. Determinarea experimentala a
erorilor de divizare ale dispozitivului pentru frezarea coliviilor de rulmenti

Studiul cilindrilor pneumatici stationari cu dublu efect

Evaluare finala. Verificarea lucrarilor de laborator efectuate, recuperarea unei lucrari de
laborator neefectuate, verificarea si aprecierea finald a studentilor

Prezentarea aspectelor
practice legate de
dispozitive, prin
explicatii si
demonstratii concrete

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore
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9.2¢ Proiect Metode de lucru'®
Analiza temei de proiectare. informarea initiala. stabilirea datelor initiale 2 ore
Elaborarea studiului tehnico-economic (S.T.E.). Stabilirea solutiei de ansamblu a 2 ore
dispozitivului.
Proiectarea elementelor de orientare-pozitionare (reazemelor). 2 ore
- - - — — Parcurgerea
Proiectarea elementelqr si mecanlsmelor de stringere sau de centrare-stringere pentru metodologiei de 4 ore
materializarea schemei optime de orientare-pozitionare-stringere. proiectare si de evaluare
Proiectarea schemei de actionare si proiectarea elementelor si mecanismelor economicd a 4
Componente. dispozitivelor, cu ore
Proiectarea celorlalte elemente si mecanisme componente ale dispozitivelor. lf’irezven'fartea continutului 5" "
_ i — _ iecarei etape,
Elaborarea desenului de ansamblu al dispozitivului. insistandu-se pe 4 ore
aspectele de natura
Elaborarea desenelor de repere. economici 2 ore
Efectuarea calculelor de rezistenta si rigiditate. 2 ore
Analiza tehnico-economica a dispozitivului. 2 ore
Elaborarea instructiunilor de utilizare si de protectie a muncii. 2 ore

Bibliografie aplicatii (laborator / proiect):
indrumare de laborator:

1. Gojinetchi N., Indrumar pentru lucrdri de laborator la constructia si exploatarea dispozitivelor, I:P:Iasi.
2. Gherghel N., Indrumar pentru lucrari de laborator la constructia si exploatarea dispozitivelor, 1:P:1asi, 1980

indrumare de proiect:

1.

2.

Gherghel N., Gojinetchi N., Indrumar de proiectare a dispozitivelor, Vol.l. Analiza temelor de proiectare. Informarea
initiala. Stabilirea datelor initiale. Stabilirea solutiilor de ansamblu ale dispozitivelor. Inst. Politehnic Iasi, 1992
Gherghel N. Indrumar de proiectare a dispozitivelor, Vol. 11. Elaborarea schemelor optime de orientare in dispozitive.
Inst. Politehnic Iasi, 1992

Gherghel N. Indrumar de proiectare a dispozitivelor, Vol. I11. Proiectarea elementelor de orientare ale dispozitivelor. Inst.
Politehnic Iasi, 1992

. Gojinetchi N., Gherghel N., Indrumar de proiectare a dispozitivelor, Vol. IV. Proiectarea sistemelor de strangere. Inst.

Politehnic Tasi, 1992

Gherghel N., Seghedin N., Proiectarea reazemelor dispozitivelor tehnologice. Ed. Tehnopress, lasi, 2002

Gherghel N., Seghedin N., Conceptia si proiectarea reazemelor dispozitivelor tehnologice. Ed. Tehnopress, lasi, 2006, 908
p-, ISBN 973-702-297-1

10. Evaluare

Tip activitate

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomanda sa

fie in
concordanta cu
numdrul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare

10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a % 70%
Examen/ cunostintelor. studentilor

Coerenta logica, fluenta, forta de - test de evaluare formativ %

argumentare. P

Capacitatea de analiza, de g::g:fﬁlrllu%e parcursul

interpretare personald, originalitatea, [— Evaluare ﬁn'alé' 100%

creativitatea. '

Capacitatea de a valorifica abilitatile | g, o0 oral, cu 3 subiecte pe

dobandite. bilet

Capacitatea de a prelucra datele si

problemele enuntate.
10.5b Laborator| Activitatea de laborator — Capacitatea - Prezentarea referatelor de laborator 10%

de lucra in echipa, Capacitatea de
aplicare in practicd, in contexte
diferite, a cunostintelor invatate.

cu datele experimentale prelucrate si
raspunsuri orale la intrebari referitoare
la lucrarile de laborator efectuate.
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Capacitatea de analiza, de
interpretare personald, originalitatea,
creativitatea.

10.5¢ Proiect Participarea la activitatea de Evaluarea critica a proiectului elaborat, 20%
proicetare, capacitatea de tinand seama de calitatea acestuia, dar
documentare, aplicarea cunostintelor | si de activitatea desfasurata de student
in activitatea de proiectare. pe parcursul orelor de aplicatii

10.6 Conditii de promovare:
Cunoasterea notiunilor si principiilor de baza privind conceptia, proiectarea, executia si intretinerea dispozitivelor specifice

ingineriei mecanice.

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezultd prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificind dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 20.09.2025
Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnaturi): Prof.dr.ing. Neculai-Eugen SEGHEDIN
Titular/ titulari de aplicatii (nume, prenume, semnéturi): Prof. dr.ing.ec. Dragos CHITARIU
Data avizarii in departamentul titularului/titularilor:  26.09.2025 Denumire departament din care
provin titularii

Director departament,
Prof.dr.ing. Catalin DUMITRAS)

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — Tehnologia Constructiilor de Masini 2

(in limba romana) (Machine Manufacturing Technology 2)

(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei TCM-7.02-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conlf. dr. ing. Vasile MERTICARU

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Asist. dr. ing. Vasile ERMOLAI

2.4 Anulde studii> | 4 [2.5 Semestrul® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei’ [ DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 5 |32curs | 3 [3.3asem. | - |3.3blaborator | - |3.3c proiect | 2 | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de invafimant® | 70 |3.5 curs | 42 |3.6a sem. | - |3.6b laborator | - |3.6c proiect |28 |3.6.d -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 30
Examinari® -
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual® 80

3.8 Total ore pe semestru'® 150

3.9 Numdrul de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! Tehnologia constructiilor de magini (1)

Studentul/absolventul:

- identifica si descrie reprezentari grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor
4.2 de rezultate ale Invatarii |industriale.

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
- interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

5. Conditii
5.1 de desfasurare a cursului'? laptop, Internet, platforma GoogleMeet, videoproiector, ecran proiectie, tabla de scris
5.2 de desfasurare a seminarului / Indrumar proiectare, documentatie tehnica, Internet, platforma GoogleMeet,
laboratorului / proiectului’? videoproiector, ecran proiectie

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul general al disciplinei Tehnologia Constructiilor de Magsini 2 este dezvoltarea de competente profesionale pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale si respectiv de elaborare a proceselor tehnologice de fabricatie. Se are in vedere
dezvoltarea de competente cognitive si aplicative privind procesele tehnologice de fabricatie pentru tipuri reprezentative de repere,
subansamble si ansamble mecanice, precum si elemente de calcul legate de acestea, dar si privind elementele de baza ale montajului.
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7. Rezultatele invatarii '

Cunostinte

>

t

Studentul/ Absolventul:
- identifica si descrie reprezentari grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
- explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.
- clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor industriale
utilizate in proiecte profesionale.

.

.

mi

Aptitud

Studentul/ Absolventul:

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

- efectueaza calcule de dimensionare si de rezistenta pentru repere/ansambluri mecanice.

- elaboreazd documentatie tehnicd, interpreteaza conditii tehnice si verificad concordanta dintre caracteristicile
prescrise si rolul functional al reperelor/ produselor industriale.

- interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

- interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma studierii unor procese industriale.

- opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material, adaugare de material si
redistribuire de material.

- elaboreaza proiecte profesionale pentru care selecteaza si utilizeaza aplicatii software si tehnologii digitale asociate
produselor si proceselor industriale.

- efectueaza calcule de adaosuri de prelucrare, regimuri de aschiere, norme de timp si calcule tehnico-economice

- elaboreaza documentatie tehnicéd pentru tehnologii de fabricatie

Responsabilitate

1€

Studentul/ Absolventul:
- selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

tonom

S1 au

5

- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

8.

=

etode de predare

Proceduri folosite la predarea disciplinei:

a. expunere specifica prelegerii academice, cu utilizare PC si tehnici vizuale, desenare scheme functional-constructive de

principiu si demonstratii la tabla

b. colaborare interactiva cu studentul

Se prezinta principalele notiuni ce se predau, pe baza dialogului permanent cu studentii si discutii pe materialele suport.

Se realizeaza discutii de clarificare si recapitulative, cu studentii, pentru fiecare capitol predat.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de Timp
predare alocat
9.1.1. Cap.1.Notiuni introductive Prelegere 3 ore
1.1. Definirea domeniului disciplinei. Cerintele disciplinei interactiva,
1.2. Clasificare piese prelucrate mecanic in ingineria fabricatiei Discutii, Explicatii
9.1.2. Cap.2. Tehnologii de fabricare piese din clasa arbori 6 ore
2.1. Geometrie. Rol functional.
2.2. Clasificare. Piese inrudite. mﬂ;ﬁ;ﬁé
2.3. COHlell tehnlce.: . Discutii, E;(plicatii
2.4. Materiale si semifabricate. i i
2.5. Prelucrarea diferitelor categorii de suprafete ale pieselor din clasa arbori.
9.1.3. Cap.3. Tehnologii de fabricare piese din clasa bucse. 3 ore
3.1. Geometrie. Rol functional.
3.2. Clasificare. Piese Inrudite. ilrf::i‘:irsé
3.3. Condljgu tehnlce.: . Discutii, E;(plicatii
3.4. Materiale si semifabricate. ) ’
3.5. Prelucrarea diferitelor categorii de suprafete ale pieselor din clasa bucye.
9.1.4. Cap.4. Tehnologii de fabricare piese din clasa pdrghii. 6 ore
4.1. Geometrie. Rol functional.
4.2. Clasificare. Piese inrudite. ilrtzlfag;irsé
43. Condijgii tehnice.: . Discutii, E;(plicatii
4.4. Materiale si semifabricate. ) ’
4.5. Prelucrarea diferitelor categorii de suprafete ale pieselor din clasa pdrghii.
9.1.5. Cap. 5. Tehnologii de fabricare piese din clasa corpuri complexe. Prelegere 6 ore
5.1. Geometrie. Rol functional. interactiva,
Discutii, Explicatii
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5.2. Clasificare. Piese inrudite.

5.3. Conditii tehnice..

5.4. Materiale si semifabricate.

5.5. Prelucrarea diferitelor categorii de suprafete ale pieselor din clasa corpuri complexe

9.1.6. Cap. 6. Tehnologii de fabricare piese din clasa piese cu dantura. 6 ore
6.1. Geometrie. Rol functional.
6.2. Clasificare. Piese inrudite. };rtzl:’ieésé
6.3. Conditii tehnice.. Discutii, E;(plicatii
6.4. Materiale si semifabricate. ) ’
6.5. Prelucrarea diferitelor categorii de suprafete ale pieselor din clasa piese cu danturd
9.1.7. Cap. 7. Tehnologii de asamblare/dezasamblare 3 ore
7.1. Concepte — Montaj. Asamblare/Dezasamblare. Prtelege;ev
7.2. Structura procesului de montaj. Structura proces de asamblare/dezasamblare. gisecri:iilvg;(plicatii
7.3. Forme organizatorice de asamblare/dezasamblare o ’
9.1.8. Cap. 8. Elemente de tehnologii de fabricare a unor piese/subansamble din 6 ore
industria automotive. Prelegere
8.1. Elemente de tehnologie specifice in fabricatia pompelor de injectie interactiva,
8.2. Elemente de tehnologie specifice in fabricatia injectoarelor Discutii, Explicatii
8.3. Elemente de tehnologie specifice in asamblarea autovehiculelor
9.1.9. Cap. 9. Elemente de tehnologii de fabricare a unor piese/subansamble din 3 ore

industria aerospatiala.
8.1. Elemente de tehnologie specifice in fabricatia panourilor de fuselaj
8.2. Elemente de tehnologie specifice in fabricatia unor piese de schimb si subansamble
din structura trenurilor de aterizare

Prelegere
interactiva,
Discutii, Explicatii

Bibliografie curs:

1. L. Slatineanu, C. Bohosievici, Tr. Gramescu, Dr. Paraschiv, G. Musca, O. Dodun, Gh. Nagit, D.
Nedelcu, Al. Sover, L.L. Tabacaru, C. Carausu, Gh. Cretu, V. Merticaru, M. Coteatd, M. Boca, M.A.
Mihalache, M.I. Ripanu, S.N. Mazurchevici, T.D. Mindru, M.A. Boca, A. Hrituc, J.G. Motas, Aplicatii
de ingineria fabricatiei, Editura PIM, lasi, 2021, ISBN 978-606-13-6104-5;

2. Susac, F., Tabacaru, V. Proiectarea dispozitivelor de prelucrare in constructia de masini. Bazele
proiectarii dispozitivelor de prelucrare. Suport de curs. Galati: Galati University Press (GUP), 2018.
Disponibil la http://www.if.ugal.ro/CD/Curs_BPD_2018.pdf, accesat: 9.01.2021

3. Nikken. OKUMA. Solutii de imbunatdtire a masinii & Optimizarea folosirii arborelui, 2021.
Disponibil la: Attps.://www.nikken-

world.co.uk/downloads/35/OKUMA_Enhancements_Brochure RO.pdf, accesat: 22.01.2021

4. Susac, F., Tabacaru, V. Proiectarea dispozitivelor de prelucrare in constructia de masini: bazele
proiectarii dispozitivelor de prelucrare: suport de curs. Galati: Editura Universitatii ,,Dunarea de Jos”
din Galati, 2018

5. Berce, P., Balc, N., Caizar, C., Pacurar, R., Radu, A.S., Bratean, S., Fodorean, 1. Tehnologii de
fabricatie prin adaugare de material si aplicatiile lor. Bucuresti: Editura Academiei Romane, 2014

6. C. Hincu, O. Pruteanu and Vasile V. Merticaru jr., Brosarea suprafetelor cilindrice interioare — teorie
si experiment, Editura ModTech, lasi, 2011, ISBN 978-606-92474-2-6

7. Pruteanu, O., Stanciu, A.E., Carausu, C., Tabacaru, L. Prelucrarea filetelor. Teorie si experiment.
lasi: Editura ModTech, 2010

8. Téabacaru, L.- L. Procedee de netezire a suprafetelor interioare prin honuire si vibrohonuirea. lasi:
Editura PIM, 2009

9. Teodor, V. Bazele proceselor de prelucrare prin aschiere. Galati: Editura Universitatea ,,Dunarea
de Jos” din Galati, 2008

10. Vasile V. Merticaru, E. Axinte, C. Hincu, Rectificarea cilindrica interioard — Elemente de
tehnologie, Casa Editoriala Demiurg, lasi, 2008, ISBN 978-973-152-086-5

Tabacaru L si Pruteanu O.V. Managementul tehnologiilor de fabricatie. Editura Politehnium Iasi 2010
11. Tabacaru L. si Pruteanu O.V. Conceptia si managementul tehnologiilor de fabricatie. Editura
Junimea, Iasi 2007

12. Neagu Corneliu s.a. Ingineria si managementul productiei. Editura Didactica si Pedagogica
Bucuresti , 2005.

13. Draghici George Conceptia proceselor de prelucrare mecanica Editura Politehnica Timisoara 2005
Pruteanu, O., Tehnologia constructiei de masini, lasi, Ed. Junimea 2005

14. Dodun, O., Slatineanu, L, Coteatd, M. Prelucrdri neconventionale cu scule materializate-Indrumar
de laborator. Chisinau: Editura Tehnica-Info, 2005

15. Gramescu, T. Tehnologii de mecanica fina. Chisinau: Editura Tehnica Info, 2002

16. Grama, L. Bazele tehnologiilor de fabricare in constructia de masini, Targu Mures: Editura
Universitdtii “Petru Maior”, 2000

17. Bohosievici, C., Slatineanu, L., Gramescu, T., Musca, G., Samoila, L., Visan, T., Carausu, C.
Proiectarea tehnologiei de prelucrare pe strunguri automate revolver SARO-C. Chisindu: Editura
Tehnica-Info, 2000

18. Merticaru, V., Chirila, V., Perez — Gallego, T., San Juan — Blanco, M. Programarea manuala a
maginilor-unelte cu comanda numerica (pentru cursuri postuniversitare). Galati: Editura Fundatiei
Universitare “Dundrea de Jos” din Galati, 2000

19. Gramescu, T., Slatineanu, L., Braha, V., Sarbu, 1. Prelucrabilitatea materialelor. Chisinau:
Tehnica Info, 2000
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20. Tabacaru, L.-L., Pruteanu, O.V. Honuirea si vibrohonuirea - studiu comparativ. Chisinau: Editura
Tehnica-Info, 2000

21. Slatineanu, L. et. al. (1997), Tehnologii de prelucrare pe masini de alezat si frezat. lasi: Editura
Politehnium

22. Paraschiv Dr. - Tehnologia repararii si asamblarii masinilor, Rotaprint Iasi, 1996

23. Gramescu, T., Slatineanu, L., Pruteanu, O., Marin, A. Tehnologii de danturare a rotilor dintate.
Manual de proiectare. Chisinau: Editura Universitas, 1993

24. Picos, C., Pruteanu, O., Bohosievici, C., Coman, Gh., Braha, V., Paraschiv, D., Slatineanu, L.,
Gramescu, T., Marin, Al., lonesii, V., Toca, Al., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica
prin aschiere. Manual de proiectare. Vol. 1si 2. Chisinau: Editura Universitas, 1992

25. Pruteanu, O., Bohosievici, C., Paraschiv, D., Slatineanu, L., Gramescu, T., Chirila, V., Lupescu, O.,
Musca, G., lanisevschi, M., Leonte, P., Cretu, G. Tehnologia constructiei de masini. Indrumar de
laborator. lasi: Institutul Politehnic, 1990

26. Vlase, A., Sturzu, A., Neagu, C., Stancescu, C., Atanase, M. Tehnologii de prelucrare pe
strunguri. Bucuresti: Editura Tehnica, 1989

27. Pruteanu O. V. si altii - Tehnologia constructiilor de masini. indrumar de laborator, 1. P. Iasi,
1989.

28. Radulescu, G., Miloiu, G., Gheorghiu, N., Muntean, C., Visa, F., Ionescu, N., Popovici, V., Dobre,
G., Rasev, M. Indrumar de proiectare in constructia de magini, vol. IIl. Bucuresti: Editura Tehnica,
1986

29. Epureanu, A., Pruteanu, O., Gavrilas, 1. Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura
Didactica si Pedagogica, 1983

30. Picos, C., Slatineanu, L., Gramescu, T., Chirila, V. Tehnologia constructiei de masini. Indrumar de
laborator. lasi: Institutul Politehnic, 1981

31. Pruteanu, O., Epureanu, A., Bohosievici, C., Gyenge, C. Tehnologia fabricarii maginilor,
Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica, 1981

32. Ivan, N.V., Piukovici, L., Buzatu, C. Tehnologia fabricarii masinilor-indrumar pentru lucrari
practice, Brasov: Editura Universitatii, 1979

33. Picos, C. Tehnologia constructiei de magsini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1974

9.2a Seminar

Metode de lucru'®

Observatii,
timp alocat

9.2b Laborator

Metode de lucru!’

9.2¢ Proiect

Metode de lucru'®

Tema proiect: Proiectarea tehnologiei de prelucrare prin aschiere, pe masini-unelte
universale, a unei piese, pentru o preoductie de serie mijlocie

1. Analiza datelor initiale.
Stabilirea succesiuniii operatiilor. Traseul tehnologic. MU, SDV.
Determinarea adaosurilor de prelucrare si a dimensiunilor intermediare
Stabilirea regimurilor de aschiere.
Normarea tehnica.
Calcule tehnico-economice
Elaborarea documentatiei tehnologice
8. Predare proiect. Evaluare finala proiect

Nownkewb

Se foloseste
demonstratia
practicd, folosind
laptop si
videopreoiector,
combinata cu lucrul
individual al
studentilor

2 ore
4 ore
4 ore
4 ore
4 ore
4 ore
4 ore
2 ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. L. Slatineanu, C. Bohosievici, Tr. Gramescu, Dr. Paraschiv, G. Muscd, O. Dodun, Gh. Nagit, D.
Nedelcu, Al. Sover, L.L. Tabacaru, C. Carausu, Gh. Cretu, V. Merticaru, M. Coteatd, M. Boca, M.A.
Mihalache, M.I. Ripanu, S.N. Mazurchevici, T.D. Mindru, M.A. Boca, A. Hrituc, J.G. Motas, Aplicatii
de ingineria fabricatiei, Editura PIM, Iasi, 2021, ISBN 978-606-13-6104-5;

2. Susac, F., Tabacaru, V. Proiectarea dispozitivelor de prelucrare in constructia de masini. Bazele
proiectarii dispozitivelor de prelucrare. Suport de curs. Galati: Galati University Press (GUP), 2018.
Disponibil la http://www.if.ugal.ro/CD/Curs_BPD_2018.pdf, accesat: 9.01.2021

3. Nikken. OKUMA. Solutii de imbunatatire a masinii & Optimizarea folosirii arborelui, 2021.
Disponibil la: https://www.nikken-
world.co.uk/downloads/35/OKUMA_Enhancements_Brochure RO.pdf, accesat: 22.01.2021

4. Susac, F., Tabacaru, V. Proiectarea dispozitivelor de prelucrare in constructia de masini: bazele
proiectarii dispozitivelor de prelucrare: suport de curs. Galati: Editura Universitatii ,,Dunarea de Jos”
din Galati, 2018

5. Berce, P., Balc, N., Caizar, C., Pacurar, R., Radu, A.S., Britean, S., Fodorean, 1. Tehnologii de
fabricatie prin adaugare de material si aplicatiile lor. Bucuresti: Editura Academiei Romane, 2014

6. C. Hincu, O. Pruteanu and Vasile V. Merticaru jr., Brosarea suprafetelor cilindrice interioare — teorie
si experiment, Editura ModTech, lasi, 2011, ISBN 978-606-92474-2-6

7. Pruteanu, O., Stanciu, A.E., Carausu, C., Tabacaru, L. Prelucrarea filetelor. Teorie si experiment.
lasi: Editura ModTech, 2010

8. Tabacaru, L.- L. Procedee de netezire a suprafetelor interioare prin honuire §i vibrohonuirea. lasi:
Editura PIM, 2009
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9. Teodor, V. Bazele proceselor de prelucrare prin aschiere. Galati: Editura Universitatea ,,Dunarea
de Jos” din Galati, 2008

10. Vasile V. Merticaru, E. Axinte, C. Hincu, Rectificarea cilindrica interioara — Elemente de
tehnologie, Casa Editoriald Demiurg, lasi, 2008, ISBN 978-973-152-086-5

Tabacaru L si Pruteanu O.V. Managementul tehnologiilor de fabricatie. Editura Politehnium Iasi 2010
11. Tabacaru L. si Pruteanu O.V. Conceptia si managementul tehnologiilor de fabricatie. Editura
Junimea, Tasi 2007

12. Neagu Corneliu s.a. Ingineria si managementul productiei. Editura Didactica si Pedagogica
Bucuresti , 2005.

13. Draghici George Conceptia proceselor de prelucrare mecanica Editura Politehnica Timisoara 2005
Pruteanu, O., Tehnologia constructiei de masini, lasi, Ed. Junimea 2005

14. Dodun, O., Slatineanu, L, Coteatd, M. Prelucrari neconventionale cu scule materializate-Indrumar
de laborator. Chisinau: Editura Tehnica-Info, 2005

15. Gramescu, T. Tehnologii de mecanica find. Chisindu: Editura Tehnica Info, 2002

16. Grama, L. Bazele tehnologiilor de fabricare in constructia de masini, Targu Mures: Editura
Universitatii “Petru Maior”, 2000

17. Bohosievici, C., Slatineanu, L., Gramescu, T., Musca, G., Samoila, L., Visan, T., Carausu, C.
Proiectarea tehnologiei de prelucrare pe strunguri automate revolver SARO-C. Chisinau: Editura
Tehnica-Info, 2000

18. Merticaru, V., Chirila, V., Perez — Gallego, T., San Juan — Blanco, M. Programarea manuala a
maginilor-unelte cu comanda numericd (pentru cursuri postuniversitare). Galati: Editura Fundatiei
Universitare “Dunérea de Jos” din Galati, 2000

19. Gramescu, T., Slatineanu, L., Braha, V., Sarbu, I. Prelucrabilitatea materialelor. Chisinau:
Tehnica Info, 2000

20. Tabacaru, L.-L., Pruteanu, O.V. Honuirea si vibrohonuirea - studiu comparativ. Chisinau: Editura
Tehnica-Info, 2000

21. Slatineanu, L. et. al. (1997), Tehnologii de prelucrare pe masini de alezat i frezat. lasi: Editura
Politehnium

22. Paraschiv Dr. - Tehnologia repararii si asamblarii masinilor, Rotaprint lasi, 1996

23. Gramescu, T., Slatineanu, L., Pruteanu, O., Marin, A. Tehnologii de danturare a rotilor dintate.
Manual de proiectare. Chiginau: Editura Universitas, 1993

24. Picos, C., Pruteanu, O., Bohosievici, C., Coman, Gh., Braha, V., Paraschiv, D., Slatineanu, L.,
Gramescu, T., Marin, Al., lonesii, V., Toca, Al., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica
prin aschiere. Manual de proiectare. Vol. 1si 2. Chisinau: Editura Universitas, 1992

25. Pruteanu, O., Bohosievici, C., Paraschiv, D., Slatineanu, L., Gramescu, T., Chirila, V., Lupescu, O.,
Musca, G., lanisevschi, M., Leonte, P., Cretu, G. Tehnologia constructiei de masini. Indrumar de
laborator. lasi: Institutul Politehnic, 1990

26. Vlase, A., Sturzu, A., Neagu, C., Stancescu, C., Atanase, M. Tehnologii de prelucrare pe
strunguri. Bucuresti: Editura Tehnica, 1989

27. Pruteanu O. V. si altii - Tehnologia constructiilor de masini. indrumar de laborator, I. P. Iasi,

1989.

28. Radulescu, G., Miloiu, G., Gheorghiu, N., Muntean, C., Visa, F., Ionescu, N., Popovici, V., Dobre,
G., Rasev, M. Indrumar de proiectare in constructia de masgini, vol. I1l. Bucuresti: Editura Tehnica,
1986

29. Epureanu, A., Pruteanu, O., Gavrilas, 1. Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura
Didactica si Pedagogica, 1983

30. Picos, C., Slatineanu, L., Gramescu, T., Chirila, V. Tehnologia constructiei de masini. Indrumar de
laborator. lasi: Institutul Politehnic, 1981

31. Pruteanu, O., Epureanu, A., Bohosievici, C., Gyenge, C. Tehnologia fabricarii maginilor,
Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica, 1981

32. Ivan, N.V., Piukovici, L., Buzatu, C. Tehnologia fabricarii masinilor-indrumar pentru lucrari
practice, Brasov: Editura Universitatii, 1979

33. Picos, C. Tehnologia constructiei de magsini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1974

10. Evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomanda sa
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fie in concordanti
cu numarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)
104 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a
Examen cunostintelor. studentilor:
. - . o o
Coerenta logica, fluenta, forta de 1 tema de echipa - preg.atlrga 20% 60% (minim 5)
argumentare. unui referat pe baza unui subiect
desemnat in legdtura cu tematica
disciplinei.
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Capacitatea de analiza, de - test de evaluare formativ
interpretare personala, originalitatea, | (verificari pe parcursul
creativitatea. semestrului).
Gradul de asimilare a limbajului de 1 test de scurtd intindere, in forma
specialitate si capacitatea de scrisd, cu raspunderea la una sau
comunicare. doud .irltrebéri punctuale, care sa
Capacitatea de a valorifica abilitatile permita evaluarca cimostintelor 20%
A1 teoretice acumulate pe parcursul 0
dobandite. . .
. . semestrului la orele de curs si de
Capacitatea de a prelucra datele si aplicatii dar si a abilitatilor de
problemele enuntate. folosire a cunostintelor tehnice
generale.
Testul se desfasoara pe o durata de
10-15 min., in cadrul unei sedinte
de aplicatii, conform orarului, in
sapt. 1-14.
- test de evaluare sumativ
(verificare finald).
Proba unica: Test de cunostinte —
tip T - oral ; 60%
sarcini: raspuns la trei intrebari, pe ..
baza de bilgt; ? (minim 5)
conditii de lucru: discutii
interactive examinator - student;
Proba se desfasoara in sesiunea de
examene, conform programarii.
10.5a Seminar . _ _
10.5b Laborator ) ) )
10.5¢ Proiect Par'Flclparea la activitatea de - efectuarea activitatii de proiectare;
proiectare, capacitatea de . Lo o e
documentare, aplicarea cunostintelor | - ﬁnahzarea prq1ectulql, 40% (minim 5)
> ap stnt
N .. . - sustinerea proiectului.
in activitatea de proiectare.

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaludrii finale rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecérei activitati din cadrul disciplinei.

Se acorda note intregi de la 10 1a 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii minimale aferente disciplinei si acordarea
creditelor de studii aferente acesteia

Elaboreaza corect un proiect profesional de tehnologie de prelucrare pe MU universale, pentru care selecteaza si utilizeaza
aplicatii software si tehnologii digitale asociate produselor si proceselor industriale.

Identifica si explica corect tehnologii de fabricare pentru clase de piese mecanice.

Data completarii: 20.09.2025
Titular/ titulari de curs: Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU
Titular/ titulari de aplicatii: Asist. dr. ing. Vasile ERMOLALI

Data avizarii in departament: 22.09.2025 Director de departament
Conf.dr.ing. Vasile MERTICARU

Data aprobarii in Consiliul Facultatii: Decan,
Conf.dr.ing. Florin NEGOESCU

! Licentd/ Masterat.

2 1-4 penrtru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

> DOB — disciplind obligatorie, DOP— disciplind optionald, DFA- disciplind facultativa,

% Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Intre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice §i nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

9 Suma dintre numdrul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

! Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

12 Tabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

3 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

" Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
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3 Titluri de capitole si paragrafe.

'8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrari, rezolvare de exercitii §i probleme.
7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

'8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026
1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iagi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina
2.1.1 Denumirea disciplinei — Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece (2)
(in limba romana)
(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma) SHEET METAL COLD FORMING TECHNOLOGY II

2.1.2. Codul disciplinei TCM-7.03-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Prof. univ. dr. ing. Gheorghe Nagit

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Prof. univ. dr. ing. Gheorghe Nagit

2.4 Anulde studii*> [ 4 [2.5Semestru® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | E 2.7 Tipul disciplinei’ [ DI

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numar de ore pe saptdimana 4 |32curs |2 [3.3asem. 3.3b laborator | 1 |3.3c proiect | 1 3.34d
practicd

3.4 Total ore din planul de invatimant® | 56 |3.5 curs | 28 |3.6a sem. 3.6b laborator | 14 |3.6¢c proiect | 14 | 3.6.d

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 35

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 13

Pregdtire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 21

Examinari® 4

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 69

3.8 Total ore pe semestru'® 125

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum!! Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece (1)
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfisurare a cursului'? Tabla, videoproiector, cretd, materiale didactice de prezentare
5.2 de desfasurare a seminarului / Standuri experimentale existente in laboratorul de deformari plastice la rece
laboratorului / proiectului'?

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul disciplinei de Tehnologii de prelucrare prin deformare plasticd la rece este de a transmite catre studenti cunostinte
referitoare la bazele stiintifice ale deformarii plastice la rece, prezentarea principalelor utilaje si operatii de deformare plastica la rece,
a criteriilor folosite pentru alegerea tehnologiilor de prelucrare si a utilajelor, prezentarea calculelor specifice necesare normarii
lucrarilor de deformare plasticé la rece. Data fiind ponderea prelucrarilor de deformare la rece in industriile constructoare de masini,
studentii vor fi initiati cu modalitatile de efectuare a unor prelucrari din domeniul prelucrarilor de deformare plastica, vor invata sa
aleagd o tehnologie necesara obtinerii unor piese din tabla in serii mari de fabricatie cu ajutorul stantelor si vor proiecta o asemenea
stanta.

7. Rezultatele invatirii 4
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Cunostinte

5

3

Studentul/ Absolventul:

- explica principalele mecanisme si legi ale deformarii plastice la rece ale materialelor metalice;

- defineste principalele operatii de presare la rece;

- explica influenta tehnologiei de prelucrare asupra calitatii, preciziei si costului unei piese;

- calculeaza parametrii de baza a unui proces tehnologic de ambutisare.

- descrie mecanismul separarii i formarii pieselor prin deformare plastica la rece;

- foloseste calcule tehnice pentru dimensionarea stantelor si a elementelor componente

- cunoaste modul de functionare si exploatarea utilajelor de stantare si matritare

- foloseste calcule ingineresti pentru stabilirea parametrilor de baza a unui proces tehnologic de stantare.

- aplica calcule de eficienta economica in alegerea procedeului adecvat pentru realizarea unei piese prin stantare

- explica rezultate teoretice §i compara cu rezultate experimentale pentru procese aferente deformarii plastice la rece;
- clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor de deformare
plastica la rece.

Studentul/ Absolventul:
- efectueaza calcule de dimensionare si de rezistentd pentru stante i matrite precum si pentru componentele acestora;
- elaboreazd documentatie tehnicd, interpreteaza conditii tehnice si verifica concordanta dintre caracteristicile

Aptitudini

rece;

plastica ;a rece

prescrise si rolul functional al reperelor dintr-un proces de prelucrare prin deformare plastica la rece;
- face achizitie de date experimentale asociate si interpreteaza rezultatele obtinute;

- opereaza si traseaza sarcini pentru executarea unor prelucrai prin deformare plastica la rece;

- utilizeazd sisteme software pentru proiectarea si simularea proceselor si a echipamentelor de deformare plastica la

- opereaza cu aparatura de laborator utilizata la studierea fenomenelor produse in timpul prelucrarii prin deformare

- evalueaza critic procedee de deformare plastica la rece si propune solutii de perfectionare.
- aleage procedeul adecvat pentru realizarea unei piese prin operatii de deformare la rece

Studentul/ Absolventul:

prin deformare plastica la rece;

rece

Responsabilitate si
autonomie

- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor de prelucrare

- respecta principiile, normele si valorile de eticé in executarea corecta si la termen a sarcinilor profesionale;
se integreaza in grupul de lucru si aplicd tehnici de relationare si munca eficientd;
selecteaza si utilizeaza surse bibliografice necesare proiectarii tehnologiei de prelucrare prin deformare plastica la

se informeaza si se documenteaza prin utilizarea adecvatd a metodelor si tehnicilor eficiente de invatare;
elaboreaza proiecte profesionale pentru realizarea tehnologiilor de fabricatie.

8. Metode de predare

in activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza prezentirii subiectelor prin parcurgerea
principalelor notiuni ce se predau pe baza dialogului permanent cu studentii. Prezentarile se realizeaza prin parcurgerea clasica a
subiectelor si prin prezentarea unor sliduri ce contin imagini si schite, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles si asimilat. Fiecare
curs va debuta cu o scurtd recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior. Se pune accent pe exploatarea si stimularea corelatiilor
dintre cunostintele acumulate anterior de, pe explorarea directd si indirecta a realitdtii prin experiment.

9. Continuturi

9. 1. Curs'®

Metode de predare

Timp alocat

Capitolul | PROCEDEE DE AMBUTISARE
1.1.Definitie. Analiza procesului de ambutisare
1.1.1. Clasificarea operatiilor de ambutisare
1.1.2. Analiza starii de tensiune la ambutisare
1.1.3. Analiza starii de deformatii la ambutisare
1.2. Forta, lucrul mecanic si puterea de ambutisare
1.3. Caracterizarea tehnologica a proceselor de ambutisare
1.3.1. Elemente de tehnologicitate a pieselor ambutisate
1.3.2. Determinarea formei si dimensiunilor semifabricatelor pentru ambutisare
Calitatea si precizia pieselor ambutisate
. Tehnologia ambutisarii si elemente de constructie a sculelor si utilajelor necesare
ambutisarii
Tehnologia ambutisarii diferitelor tipuri de piese
Tehnologii de ambutisarea pieselor cilindrice fara flansa din semifabricate individuale
1.4.1.2. Tehnologia ambutisarii pieselor cilindrice cu flansa ingusta
Tehnologia ambutisarii pieselor cilindrice cu flanga lata
Tehnologia ambutisarii pieselor cilindrice in trepte
Tehnologia ambutisarii pieselor de revolutie de forma complexa
Tehnologia ambutisdrii inverse
1.4.1.7.Tehnologia ambutisarii pieselor paralelipipedice

Pentru predare se
utilizeaza expunerea
clasicd prin
prezentarea pe tabld a
principalelor notiuni
ce se predau pe baza
dialogului permanent
cu studentii. De
asemenea, se folosesc
si metodele moderne
de expunere, cele cu

12 ore
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1.4.1.8.Tehnologia ambutisérii pieselor de forma complexa asimetrica
1.4.1.9.Tehnologia ambutisarii succesive a pieselor din banda
Determinarea dimensiunilor zonelor lucru ale elementelor active
Tipuri de matrite pentru ambutisare
Ambutisarea cu subtierea voita a materialului
Tragerea pe calapod
1.7. Procedee neconventionale de ambutisare
1.7.1. Ambutisarea cu incalzirea sau racirea locald a semifabricatului
Ambutisarea hidraulica
1.7.3 Ambutisarea cu ajutorul cauciucului
1.7.4. Vibroambutisarea si ambutisarea cu ultrasunete
1.7.5. Ambutisarea rotativa
1.8. Consideratii economice privind procesele ambutisare
Concluzii
Capitolul 2 PROCEDEE DE FASONARE
1.1.Definitie. Analiza proceselor de fasonare.
2.2. Rasfrangerea marginilor
2.3. Gatuirea si evazarea
2.4. Umflarea
2.5. Reliefarea
2.6. Bordurarea
2.7. Procedee neconventionale de fasonare si deformare
2.7.1. Metode de prelucrare cu viteze si puteri mari
2.7.2. Operatii de fasonare pe strung si pe masini speciale
2.8. Consideratii economice privind procedeele de fasonare
2.9. Concluzii
Capitolul 3 PROCEDEE DE PRESARE VOLUMICA
3.1.Definitie. Analiza proceselor de presare volumica
3.1. Turtirea si refularea
3.2. Extrudarea
3.2.1. Definitie. Clasificarea si analiza procesului
3.2.2. Determinarea fortelor de extrudare
3.2.3. Caracterizarea tehnologica a extrudarii la rece
3.2.4. Utilaje si matrite pentru extrudare
3.3. Stamparea si Marcarea
3.4. Punctarea
Presarea volumica in matrita
Calibrarea
Trefilarea
Procedee de deformare plastica superficiala
3.9. Procedee neconventionale de deformare volumica
3.9.1. Extrudarea hidrostatica
3.9.2. Deformarea volumica rotativa
3.9.3. Deformarea plastica volumica orbitala
3.9.4. Realizarea striurilor, a rotilor dintate si a pieselor canelate prin deformare plastica
volumica
3.9.5. Prelucrarea prin deformare volumica a filetelor
3.9.6. Marcarea rotativa
3.9.7. Extrudarea libera
Consideratii economice cu privire la prelucrarile prin deformare volumica
3.11. Concluzii
Capitolul 4. PROCEDEE DE ASAMBLARE, FINISARE SI AUXILIARE
4.1. Asamblarea prin presare la rece
4.2. Operatii ajutdtoare si de finisare
Capitolul 5 ASPECTE PRIVIND PROIECTAREA SI CALCULUL ECONOMIC AL
PROCESELOR DE DEFORMARE PLASTICA
5.1. Elemente de proiectare
. Aspecte economice ale presarii la rece
5.3. Elemente de calcul a normei de timp si a costurilor pieselor stantate

multimedia sau cu
videoproiectorul,
pentru prezentarea
unor imagini cu
caracter de
complexitate mai
mare, dar care
ilustreaza maximal
procedeele de
deformare plastica;

4 ore

8 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie curs:

1 Adrian, M., Badea, S. — Bazele proceselor de deformare plastica, Editura Tehnica, Bucuresti 1983;

2 Cirillo, A., Braha, V. — Tehnologia Presarii la rece, Rotaprint lasi, 1985;
3 Cirillo, A. — Proiectarea stantelor si matritelor, Rotaprint Iasi, 1972;
4 Teodorescu, M. — Proiectarea stantelor si matritelor, Editura Tehnica, 1985;

5 Teodorescu, M., Zgura, Gh. — Tehnologia Presarii la rece, Editura Didactica si Pedagogica, 1980
6 Nagit, Gh., Bazele prelucrérii prin deformare plastica, Editura Tehnica — Info, Chisindu 2002;
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7. Braha, V., Nagit, Gh., Tehnologia Presarii la Rece, Editura Cermi, Iasi, 2004

9.2a Seminar

Metode de lucru'®

Observatii,
timp alocat

9.2b Laborator Metode de lucru!’
1. Determinarea capacitatii de indoire a benzilor si a sirmelor 2 ore;
2. Incercarea capacititii de ambutisare a tablelor metalice dupa metoda Erichsen; Prezentare lucrari,
3. Determinarea conturului semifabricatului plan la ambutisarea unei cutii discutii interactive pe | 2 ore
paralelipipedice cu sectiune dreptunghiulara care se obtine dintr-o singura operatie baza rezultatelor
de ambutisare. experimentale, a 2 ore
4. Determinarea influentei naturii materialului, a grosimii acestuia si a unghiului de interpretarii lor si a 2 ore
indoire asupra fortei la indoirea pe abkant. legéturii cu 2 ore.
5. Determinarea deformatiilor in diferite sectiuni la ambutisarea hidraulica a pieselor informatiile teoretice
paralelipipedice. dobandite la curs; 2 ore
6. Determinarea gradelor de deformare pe fiecare caja la obtinerea unui profil tip U 2 ore
7. Ambutisarea tablelor cu puteri si viteze mari
9.2¢ Proiect Metode de lucru'®
1. Conceperea procesului tehnologic si proiectarea matritei pentru ambutisarea succesiva 2 ore
din banda a reperului conform desenului de executie in conditiile productie de serie sau
masa.
2. Verificarea datelor initiale. Verificarea proprietatilor materialului din care este
executata piesa. Verificarea posibilitatii de executie a piesei din punct de vede-re al 2 ore
preciziei si a conditiilor tehnologice. Prezentarea pasilor de
3. Calcule tehnologice. Determinarea diametrului semifabricatului plan. Determinarea studiu, exercitiu
numarului operatiilor de ambutisare. Adoptarea tipului de banda. Calculul 1atimii benzii. 1nd1Yldual, analiza
. . . . N . erorilor, refacerea
Determinarea diametrelor intermediare. Calculul inédltimilor intermediare. calculelor, in functie
4. Calculul fortelor ce actioneaza in timpul realizdrii piesei. Calculul forfei de decupare a | e caz 2 ore
intervalelor sau de crestare. Calculul fortelor de ambutisare .Calculul fortelor de
rasfrangere a marginilor. Calculul fortei de tundere a piesei din banda. 2 ore
5. Adoptarea dimensiunilor elementelor componente ale matritei de ambutisat. 2 ore
6. Alegerea utilajului. Normarea tehnica. Calculul costului unei piese executate pe 2 ore
matrita conceputa.
2 ore

7. Executarea desenului de ansamblu a matritei

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Braha, V. s.a. — Tehnologia presarii la rece, indrumar de lucréri practice, Rotaprint lasi, 1988
2. Nagit, Gh., Braha, V. — Proiectarea creativa a stantelor si matritelor, Editura Tehnica — Info, Chisinau, 2001;
3. Nagit, Gh., Braha, V., Tehnologii de stantare si matritare — indrumar de proiectare, Editura Tehnica — Info, Chisindu, 2002.

10. Evaluare

10.3 Pondere din
nota finala

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare
10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a 15 %
Examen/ cunostintelor. studentilor (Teme de casa
Coerenta logica, fluenta, forta de constand in rezolvarea unor
argumentare. probleme aferente subiectelor
Capacitatea de analiza, de interpretare de curs, participarea cu
personald, originalitatea, creativitatea. rezultate satisfacatoare la
Gradul de asimilare a limbajului de cercuri stiintifice studentesti
specialitate si capacitatea de comunicare. pe tematica specifica
Capacitatea de a valorifica abilitatile disciplinei).
dobandite. - test de evaluare formativ 15%
Capacitatea de a prelucra datele si (verificdri pe parcursul
problemele enuntate. semestrului). Teste la sfarsitul
fiecarui curs pentru fixarea si
verificare cunostintelor
- test de evaluare sumativ 70 %
(verificare finald) Examinarea
cunostintelor practice
constand 1n rezolvarea unor
probleme de proiectarea
stantelor si a cunostintelor
teoretice prin raspunsul in

75%
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cadrul examenului la un test
practic si la trei subiecte aflate
pe bilete

10.5b Laborator Activitatea de laborator — Capacitatea de 10 %
lucra in echipa, Capacitatea de aplicare in
practicd, in contexte diferite, a
cunostintelor invatate.

Capacitatea de analiza, de interpretare
personald, originalitatea, creativitatea.
Cunoasterea aparaturii, a modului de
utilizare a instrumentelor specifice;
evaluarea unor instrumente sau realizari,
prelucrarea si interpretarea unor rezultate

- realizarea fiselor de laborator (toate
lucrarile de laborator trebuie efectuate);
- Raspuns oral, Caiet de laborator
(lucrari experimentale, referate),
Demonstratie practica

10.5¢ Proiect Participarea la activitatea de proicetare, - efectuarea activitatii de proiectare; 15%
capacitatea de documentare, aplicarea - finalizarea proiectului;
cunostintelor in activitatea de proiectare. - sustinerea proiectului.

10.6 Conditii de promovare

Efectuarea tuturor lucrarilor de laborator si obtinerea a minim nota 5; Realizarea proiectului si obtinerea a minim nota 5
Obtinerea a minim nota 5 in urma ponderarii punctajelor.

Raspunsuri la verificarea finala care sa demonstreze principiilor de determinare a starii de tensiuni si deformatii la prelucrarile
de deformare, precum si realizarea unui proces tehnologic pentru obtinerea prin deformare a unei piese de complexitate medie
si proiectarea matritelor necesare

Data completarii: 15.09.2025
Titular/ titulari de curs: Prof. univ. dr. ing. Gheorghe Nagit

Titular/ titulari de aplicatii: Prof. univ. dr. ing. Gheorghe Nagit

Data avizarii in departament: Director de departament
22.09.2025 Conf. univ. dr. ing. Vasile Merticaru
Data aprobarii in Consiliul Facultatii: Decan,

22.10.2025 Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

! Licentd/ Masterat.

2 1-4 penrtru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invdtamant.

°> DOB — disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA— disciplind facultativi;

® Este egal cu 14 saptamani X numdarul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual, totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Intre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

10 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) X 27 de ore pe credit.

! Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

12 Tabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

I3 Tehnicd de calcul, pachete sofiware, standuri experimentale, etc.

" Rezultatele invatarii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele

invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-

programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
3 Titluri de capitole si paragrafe.

I8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrari, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii* Licenti

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — Fabricatie asistata de calculator -sisteme CAM

(in limba romana)

(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma) Computer aided manufacturing — CAM systems

2.1.2. Codul disciplinei TCM-7.04-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Asist. univ. dr. ing. Vasile Ermolai

2.4 Anul de studii> | IV [2.5Semestru® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei® | DO

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 8 |3.2 4 |3.3asem. |- [3.3b 4 |3.3cproiect | - | 3.3d -
curs laborator practicd

3.4 Total ore din planul de invatimant® | 112 | 3.5 56 |3.6asem. | - |3.6b 56 |3.6c proiect | - | 3.6.d -
curs laborator practica

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 28

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 12

Pregitire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 23

Examinari® -

Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual® 63

3.8 Total ore pe semestru*® 175

3.9 Numdrul de credite 7

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum®! Proiectarea asistata de calculator a produselor — sisteme CAD
4.2 de rezultate ale invatarii |-

5. Conditii

5.1 de desfisurare a cursului®? Tabla, videoproiector, cretd, materiale didactice de prezentare
5.2 de desfasurare a seminarului / Tabla, videoproiector, calculatoare, solutii software adecvate
laboratorului / proiectului'®

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul disciplinei de Fabricatie asistata de calculator -sisteme CAM 1l constituie familiarizarea studentilor

instrumentelor software disponibile cét si a strategiilor de prelucrare aplicabile, dar si a echipamentelor CNC necesare.
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7. Rezultatele invitarii

Studentul/ Absolventul:
- explica fluxul de fabricatie;
- compara analizele calitative si cantitative;
- evalueaza proprietatile materialelor semifabricatelor pentru alegerea corectd a metodei de fabricatie;
® - alege echipamentul de prelucrare CNC corespunzitor si a sculelor aschietoare potrivite prelucrarilor;
b=y - cunoaste multiple strategii de prelucrare care duc la optimizarea proceselor si alege pe cea (cele)
2. corespunzatoare;
2 - defineste operatiile de prelucrare si stabileste succesiunea acestora;
8 - verificd cu ajutorul solutiei software integritatea prelucrarilor prin simularea virtuald completd a
procesului cu identificarea zonelor de interes care pot produce intreruperi sau suspendarea fabricatiei,
- genereaza codul in limbaj G pentru intreg procedeul de fabricatie;
- evalueaza si adapteazd metoda de fabricatie la specificul echipamentului CNC utilizat prin utilizarea
corespunzatoare a post-procesorului;
- transfera si ruleaza secventa de program pe simulator/echipament CNC in vederea fabricatiei efective.
Studentul/ Absolventul:
- utilizeaza instrumente digitale pentru utilizarea softurilor existente;
= - interpreteaza mesajele de avertisment/ghidare/eroare generate de o anumita actiune;
5 - planificd secventa de prelucrare cu luarea in consideratie a caracteristicilor materialelor cat si a
2 capabilitatilor echipamentelor CNC;
a - opereaza cu aparatura de laborator utilizatd pentru simularea sau derularea fabricatiei efective pe
< echipamentele existente;
- evalueaza critic procese, echipamente, metode de prelucrare cu utilizarea unor instrumente si metode de
evaluare specifice si alege corect procedeele de prelucrare.
Studentul/ Absolventul:
_ - respectd principiile, normele si valorile de etici in executarea corectd si la termen a sarcinilor
o profesionale, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor
T @ | pentrurezolvarea problemelor;
= E - demonstreazd autonomie in invatare pe problematici specifice fabricatiei asistate de calculator cu
Q9 2 | ajutorul sistemelor CAM;
é % - se integreazd Tn grupul de lucru si aplica tehnici de relationare si muncd eficientd in echipe
g © multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;
& - se informeaza si Se documenteazad permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata
a metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti;
- elaboreaza proiecte profesionale pentru realizarea tehnologiilor de fabricatie.

8. Metode de predare

Tn activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza prezentirii subiectelor prin
parcurgerea principalelor notiuni ce se predau pe baza dialogului si interactiunii permanente cu studentii. Prezentarile
contin imagini si schite cat si utilizarea efectiva a instrumentelor software, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles
si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtad recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior. Metoda de predare
este bazata si pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii (experimentul,
demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de
probleme. Se pune accent pe exploatarea si stimularea corelatiilor dintre cunostintele acumulate anterior cu cele
prezentate n curs.

9. Continuturi

9.1. Curs® Metode de predare | Timp alocat
CAP. 1 Notiuni introductive 4 ore

1.1. Analiza proceselor de proiectare si fabricatie asistate.

1.2. Tipuri de magini-unelte cu comanda numericd (MUCN). Expunere pe baza de

1.3 Avantajele CN prezentri a conceptelor

1.4 Scopul si obiectivele cursului esentiale; explicarea

conexiunii dintre
conceptele prezentate cu

CAP. 2 Conceptul de proiectare asistata de calculator — sisteme CAM (2 ore) alte concepte dobandite la | 4 ore

2.1. Analiza sistemica a procesului de proiectare CAD/CAM
2.2. Solutii privind constituirea mediului PAC — sisteme CAM
2.3. Implementarea sistemelor de proiectare tehnologica asistatd — sisteme CAM

discipline conexe din
planul de studii; ilustrarea
domeniilor de aplicabilitate
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CAP. 3 Elemente de proiectare asistata — sisteme CAM
3.1. Structura hardware a postului de lucru.

3.2. Structura soft a postului de lucru.

3.3. Structura soft a postului de lucru.

CAP. 4 Modele, metode si algoritmi n proiectarea si fabricarea asistata — sisteme CAM
4.1. Deducerea modelelor matematice.
4.2. Realizarea bazelor de date.

CAP. 5. Conceptul baze de date tehnologice

5.1. Realizarea unei baze de date

5.2. Modele de proiectare.

5.3. Baza de date MATERIAL. Compozitie, clase, prelucrabilitate.

5.4. Baza de date SCULE. Caracteristici, scule armate, conditii de lucru.

5.6. Aplicatii practice.

CAP. 6. Modelarea geometrica
6.1. Calcule geometrice specifice proiectirii asistate — sisteme CAM.
6.2. Curbe si suprafete utilizate in proiectarea asistatd — sisteme CAM.

CAP. 7. Proiectarea tehnologiilor de fabricatie asistatd pe masini cu comanda numerica
7.1. Sisteme CNC si DNC.

7.2. Integrarea calculatorului in sistemele de fabricatie.

7.3. Programarea manuala a masinilor-unelte cu comanda numerica.

7.4. Programarea manuald a strungurilor cu comanda numerica.

7.5. Programarea manuala a centrelor de prelucrare cu comanda numerica.

CAP. 8. Proiectarea tehnologiilor de fabricatie asistatd — sisteme CAM cu comanda

numerica

8.1. Programarea masinilor CNC in CIMCO.

8.1.1 Programarea strungurilor CNC.

8.1.2 Programarea masinilor pentru frezare CNC.

8.2. Programarea asistata utilizind MASTERCAM.

8.3. Programarea in NX CAM.

8.3.1 Alegerea entitatilor solid. Stabilirea sculelor si conditiilor de lucru.
Generarea traseelor de prelucrare.

8.3.2 Programarea fazelor de prelucrare pentru gaurire folosind NX CAM.

8.3.3 Programarea fazelor de prelucrare prin strunjire folosind NX CAM.

8.3.4 Programarea fazelor de prelucrare prin frezare folosind NX CAM.

8.4. Programarea masinilor CNC folosind ESPRIT.

8.4.1 Programarea strungurilor CNC.

8.4.2 Programarea maginilor de frezare CNC.

8.4.3 Managementul datelor de programare.

CAP. 9. Managementul datelor tehnice pe durata de viatd a produselor PDM / PLM cu
ajutorul sistemelor integrate CAM

9.1. Managementul datelor tehnice pe durata de viata a produselor PDM.

9.2. Managementul datelor tehnice pe durata de viata a produselor PLM.

practica a conceptelor
prezentate; dialogul cu
auditorul; detalierea pe
tabla a elementelor
identificate ca fiind neclar
receptionate de catre
auditor; discutia criticd pe
scenarii filmate n diferite
domenii de activitate,
analiza contrastiva,
recomandarea de lecturi,
cazuri, scenarii; simularea
activitatilor dintr-un
sistem.

Strategii de actualizare a
predarii conform
programului de studiu,
caracteristicilor studentilor,
formei de invatamant si
criteriilor de calitate
adoptate:

. Adaptarea
continutului cursului la
dinamica ideilor din
domeniu, aga cum aceasta
este reflectata in sursele de
documentare;

. Adaptarea
continutului aplicatiilor la
nevoile largirii sistemului
de competente ale
cursantului asa cum
aceasta este reflectata de
dinamica dezvoltarii
economice;

. Stimularea
largirii sistemului de
competente prin
folosirea/insusirea de
aptitudini Tn folosirea
instrumentelor informatice
complexe (CAD, CAM,
CAE, CAPP, FEA, UML,
CASE, ERP, KM, DM
etc).

. Stimularea
dezvoltarii unei atitudini
structuraliste Tn
solutionarea problemelor.

4 ore

4 ore

8 ore

8 ore

8 ore

8 ore

8 ore

Bibliografie curs:

1. Mihalache MA, Fabricatia asistatd de calculator bazatd pe sisteme CAM, Editura
Performantica, lasi, 2024

1. Muscad, G,, Ungureanu, Ghe. Proiectarea asistata de calculator a tehnologii/or de
prelucrare mecanica, Editura Performantica, lasi, 1996

2. Musca, G,, Proiectarea tehnologiilor asistate de calculator, curs universitar,
Rotaprint, lasi, 1996

3. Schnakovszky, C., Musca, G, Zicltil, V., ,, Ingineria si modelarea sistemelor de
productie”, Editura Tehnicd, Chisindu, 1998

4. Musca, Gavril, Proiectarea tehnologica asistata de calculator, Editura Junimea, lasi,
1999

5. Musca, Gavril, Proiectarea asistatd folosind SolidEdge, Editura Junimea; lasi, 2006
6. Muscd, Gavril, SolidEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanicd, Editura
PIM, Iasi 2008
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7. Musca, Gavril, Tabacaru, Lucian, Performanta in proiectare cu SOLID EDGE ST si
managementul datelor tehnice in conceptia produselor, Editura PIM, lasi 2010

9.2a Seminar

Metode de lucru?® Observatii,
timp alocat

9.2b Laborator

Metode de lucrut’

Elemente de programare. Proiectarea si programarea bazelor de date.
Baza de date MATERIAL. Compozitie, clase, prelucrabilitate.
Baza de date SCULE. Caracteristici, scule armate, conditii de lucru.
Proiectarea CAM. Calcule geometrice specifice proiectarii asistate — sisteme CAM.
Sisteme CNC si DNC.
Cunoasterea modului de operare a strungurilor cu comanda numerica.
. Programarea masinilor CNC in CIMCO.

9. Programarea asistata utilizind MASTERCAM.

10. Programarea in NX CAM.

11. Programarea maginilor CNC folosind ESPRIT/SOLIDCAM.

12. Managementul datelor tehnice pe durata de viata a produselor PDM/PLM.
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2 ore
4 ore
Studentul este ghidat in 4 ore
elaborarea unui sir de 4 ore
activitati, structurat in 4 ore
etape. Scopul este_rafmarea 2 ore
conceptelor teoretice
dobandite la curs. 8 ore
4 ore
4 ore
8 ore
4 ore
8 ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Laurentiu Slatineanu, Cazimir Bohosievici, Traian Gramescu, Dragos Paraschiv,
Gavril Musca, Oana Dodun, Gheorghe Nagit, Dumitru Nedelcu, Alexandru Sover, Liviu-
Lucian Tabacaru, Constantin Carausu, Gheorghe Cretu, Vasile Merticaru, Margareta
Coteata, Mihai Boca, Marius Andrei Mihalache, Marius lonut Ripanu, Simona Nicoleta
Mazurchievici, Teodor Daniel Mindru, Marius Andrei Boca, Adelina Hrituc, Justina
Georgiana Motas, Aplicatii de ingineria fabricatiei, Ed. PIM, 2021

2. Mihalache MA, Fabricatia asistatd de calculator bazata pe sisteme CAM, Editura
Performantica, lasi, 2024

3. Musca, G,, Ungureanu, Ghe. Proiectarea asistatd de calculator a tehnologii/or de
prelucrare mecanica, Editura Performantica, lasi, 1996

4. Musca, G,, Proiectarea tehnologiilor asistate de calculator, curs universitar,
Rotaprint, lasi, 1996

5. Schnakovszky, C., Musca, G, Zicltil, V., ,, Ingineria si modelarea sistemelor de
productie”, Editura Tehnicd, Chisindu, 1998

6. Musca, Gavril, Proiectarea tehnologica asistata de calculator, Editura Junimea, lasi,
1999

7. Musca, Gavril, Proiectarea asistatd folosind SolidEdge, Editura Junimea; lasi, 2006
8. Musca, Gavril, SolidEdge, solutia completd pentru proiectarea mecanicd, Editura
PIM, lasi 2008

9. Musca, Gavril, Tabacaru, Lucian, Performanta in proiectare cu SOLID EDGE ST si
managementul datelor tehnice in conceptia produselor, Editura PIM, lasi 2010

9.2c Proiect

Metode de lucru'®

10. Evaluare
10.3 Pondere
din nota finala
(se recomanda sd
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fiein
concordantd cu
numdrul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)
10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a
Examen cunostintelor. studentilor (teme
Coerenta logica, fluenta, forta de individuale/ de echipa -
argumentare. temele trebuie efectuate in | 30%
Capacitatea de analiza, de interpretare | sdptamana dintre cursuri,
personald, originalitatea, creativitatea. | pregdtirea unui referat - 60%
studiu de caz).
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Gradul de asimilare a limbajului de - test de evaluare formativ | 30%

specialitate si capacitatea de (verificari pe parcursul
comunicare. semestrului).

Capacitatea de a valorifica abilitatile - test de evaluare sumativ | 40%
dobéndite. (verificare finald).

Capacitatea de a prelucra datele si
problemele enuntate.

10.5b Laborator | Activitatea de laborator — Capacitatea | - realizarea fiselor de laborator

de lucra in echipa, Capacitatea de (toate lucrarile de laborator trebuie
aplicare 1n practica, in contexte efectuate, admitand-se recuperarea
diferite, a cunostintelor invitate. doar a unei lucrari de laborator 40%
Capacitatea de analiza, de interpretare | restante);
personald, originalitatea, creativitatea. | - test de evaluare (colocviu de
laborator).

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii:

Titular/ titulari de curs:  Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

Titular/ titulari de aplicatii: Asist. univ. dr. ing. Vasile Ermolai

Data avizarii in departament: Director de departament

Conf. univ. dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025 Decan,
Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

! Licental Masterat.

21-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

31-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

4 Examen (E), verificare (V) — din planul de invditimant.

5DOB — disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA- disciplind facultativd;

b Este egal cu 14 saptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

®1ntre 2 5i 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

°Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

W Suma dintre numdarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

11 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

12 Tabld, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

3 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

Y Rezultatele invitdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
15 Titluri de capitole si paragrafe.

'8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii* Licenti

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — Sisteme CAD/CAPP/CAM
(in limba romana)
(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma) CAD/CAPP/CAM systems

2.1.2. Codul disciplinei TCM-7.05-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

2.4 Anul de studii> | IV [2.5Semestru® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei® | DO

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 8 |3.2 4 |3.3asem. |- [3.3b 4 |3.3c proiect | - | 3.3d practica
curs laborator

3.4 Total ore din planul de invatimant® | 112 | 3.5 56 |3.6asem. | - |3.6b 56 |3.6¢ proiect | - | 3.6.d -
curs laborator

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 28

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 12

Pregitire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 23

Examiniri® -

Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual® 63

3.8 Total ore pe semestru*® 175

3.9 Numdrul de credite 7

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum® -
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfisurare a cursului®? Tabld, videoproiector, cretd, materiale didactice de prezentare
5.2 de desfasurare a seminarului / Tabla, videoproiector, calculatoare, solutii software adecvate
laboratorului / proiectului'®

6. Obiectiv general al disciplinei
Obiectivul disciplinei de Sisteme CAD/CAPP/CAM il constituie familiarizarea studentilor cu probleme

instrumentelor software disponibile cit si a strategiilor de planificare si prelucrare aplicabile.
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7. Rezultatele invitarii

Studentul/ Absolventul:
- explica fluxul de fabricatie din perspectiva planificarii productiei;
compara analizele calitative si cantitative;
proiecteaza asamblari mecanice functionale intr-un mediu dedicat CAD,;
- evalueaza proprietatile materialelor semifabricatelor pentru alegerea corectd a metodei de fabricatie;
- alege echipamentul de prelucrare CNC corespunzator si a sculelor aschietoare potrivite prelucrarilor;

echipamentele existente;

evaluare specifice si alege corect procedeele de prelucrare.

E" - cunoaste multiple strategii de prelucrare care duc la optimizarea proceselor si alege pe cea (cele)
2 corespunzitoare;
2 - defineste operatiile de prelucrare si stabileste succesiunea acestora;
8 - verificd cu ajutorul solutiei software integritatea prelucrarilor prin simularea virtuald completd a
procesului cu identificarea zonelor de interes care pot produce Tntreruperi sau suspendarea fabricatiei;
- genereaza codul in limbaj G pentru intreg procedeul de fabricatie;
- evalueaza si adapteazd metoda de fabricatie la specificul echipamentului CNC utilizat prin utilizarea
corespunzatoare a post-procesorului;
- estimeaza un volum de productie si propune o planificare riguroasaS
- transfera si ruleazd secventa de program pe simulator/echipament CNC in vederea fabricatiei efective.
Studentul/ Absolventul:
- utilizeaza instrumente digitale pentru utilizarea softurilor existente;
= - interpreteaza mesajele de avertisment/ghidare/eroare generate de o anumita actiune;
S - planifica secventa de prelucrare cu luarea in consideratic a caracteristicilor materialelor cat si a
2 capabilitatilor echipamentelor CNC;
E_ - opereaza cu aparatura de laborator utilizatd pentru simularea sau derularea fabricatiei efective pe

- evalueaza critic procese, echipamente, metode de prelucrare cu utilizarea unor instrumente si metode de

Studentul/ Absolventul:

pentru rezolvarea problemelor;
fabricatiei asistate de calculator;

multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;

Responsabilitate si
autonomie

- respectd principiile, normele si valorile de eticd in executarea corecta si la termen a sarcinilor
profesionale, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor

- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice proiectarii, planificarii productiei si a
- se integreazd Tn grupul de lucru si aplica tehnici de relationare si muncd eficientd in echipe
- se informeaza si se documenteazd permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata

a metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti;
- elaboreaza proiecte profesionale pentru realizarea tehnologiilor de fabricatie.

8. Metode de predare

Tn activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza prezentirii subiectelor prin
parcurgerea principalelor notiuni ce se predau pe baza dialogului si interactiunii permanente cu studentii. Prezentarile
contin imagini si schite cat si utilizarea efectiva a instrumentelor software, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles
si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtd recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior. Metoda de predare
este bazata si pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii (experimentul,
demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de
probleme. Se pune accent pe exploatarea si stimularea corelatiilor dintre cunostintele acumulate anterior cu cele

prezentate n curs.

9. Continuturi

9. 1. Curs?®

Metode de predare

Timp alocat

CAP. 1 Introducere in Ingineria Integrata

1.1. Nevoia de resurse si progresul umanitatii

1.2. Conceptul de dezvoltare durabila. Elemente de baza ale dezvoltarii durabile.
1.3. Cele 4 revolutii industriale. Cerinte, atribute si componente ale industriei 4.0
1.4. Fabricatie virtuala si Inginerie virtuala

1.5. Realitate virtuala si realitate augmentata

1.6. Fabricatie Integratd si Inginerie Integrata

Expunere pe baza de
prezentdri a conceptelor
esentiale; explicarea
conexiunii dintre
conceptele prezentate cu
alte concepte dobandite la
discipline conexe din

4 ore
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CAP. 2 Reprezentarea computerizata a formelor

2.1. Generalitati privind grafica computerizata

2.2. Reprezentari centrate pe forme ale modelelor obiectelor
2.3. Tehnici de modelare geometrica.

2.4. Primitive folosite in modelarea geometrica.

2.5. Reprezentarea prin frontiere a formelor.

2.6. Operatii Booleene in reprezentarea computerizata a formelor.
2.7. Topologie.

2.8. Modelul CSG

2.9. Reprezentarea curbelor si suprafetelor

2.10. Reprezentarea ansamblurilor

CAP. 3. Modelarea 3D

3.1. Variante principiale in modelarea 3D

3.2. Principiul modelarii tip retea de linii §i noduri,
3.3. Principiul modelérii prin intermediul suprafetelor,
3.4. Principiul modelarii cu solide

3.5. Caracteristicile modelarii 3D in solid.

3.6. Principiul modelarii pe baza de entitati.

3.7. Principiul modelarii parametrice

3.8. Principiul constrangerii in modelarea 3D 1n solid
3.9. Principiul asociativitatii iIn modelarea 3D in solid.
3.10. Principiul intentiei proiectului in modelarea 3D in solid
3.11. Principiul tehnologic Tn modelarea 3D 1in solid.

CAP. 4 Concepte si sisteme IT in Ingineria Integrata
4.1. Conceptele CIE si CII. Structuri IT in CIE si CII.
4.2. Conceptul PLM si principiul sistemelor PLM.
4.3. Conceptul ERP si principiul sistemelor ERP.
4.4. Conceptul SCM si principiul sistemelor SCM.
4.5. Conceptul CRM si principiul sistemelor CRM

CAP. 5 Elemente de planificare a productiei industriale

5.1. Sisteme complexe pentru control industrial.

5.2. Echipamente specifice a unui sistem automatizat pentru planificarea productiei.
5.3. Metode avansate de localizare si planificare de traiectorii.

5.4. Metode avansate de perceptia mediului industrial.

5.5. Metode inteligenta artificiald de planificare.

CAP. 6 Conceptul baze de date tehnologice in vederea fabricatiei asistate de calculator
5.1. Realizarea unei baze de date

6.2. Modele de proiectare.

6.3. Baza de date MATERIAL. Compozitie, clase, prelucrabilitate.

6.4. Baza de date SCULE. Caracteristici, scule armate, conditii de lucru.

6.5. Baza de date MASINI. Caracteristici, posibilitati tehnologice, agregare.

6.6. Aplicatii practice.

CAP. 7 Proiectarea tehnologiilor de fabricatie asistatd — sisteme CAM cu comanda
numerica
7.1. Programarea masinilor CNC in CIMCO.
7.1.1 Programarea strungurilor CNC.
7.1.2 Programarea masinilor pentru frezare CNC.
7.2. Programarea asistatad utilizind MASTERCAM.
7.3. Programarea Tn NX CAM.
7.3.1 Alegerea entitatilor solid. Stabilirea sculelor si conditiilor de lucru.
Generarea traseelor de prelucrare.
7.3.2 Programarea fazelor de prelucrare pentru gaurire folosind NX CAM.
7.3.3 Programarea fazelor de prelucrare prin strunjire folosind NX CAM.
7.3.4 Programarea fazelor de prelucrare prin frezare folosind NX CAM.
7.4. Programarea masinilor CNC folosind ESPRIT.
7.4.1 Programarea strungurilor CNC.
7.4.2 Programarea masinilor de frezare CNC.
7.4.3 Managementul datelor de programare.

CAP. 8 Managementul datelor tehnice pe durata de viata a produselor PDM / PLM cu
ajutorul sistemelor integrate CAM

planul de studii; ilustrarea
domeniilor de aplicabilitate
practica a conceptelor
prezentate; dialogul cu
auditorul; detalierea pe
tabld a elementelor
identificate ca fiind neclar
receptionate de catre
auditor; discutia criticd pe
scenarii filmate n diferite
domenii de activitate,
analiza contrastiva;
recomandarea de lecturi,
cazuri, scenarii; simularea
activitatilor dintr-un
sistem.

Strategii de actualizare a
predarii conform
programului de studiu,
caracteristicilor studentilor,
formei de invatamant si
criteriilor de calitate
adoptate:

. Adaptarea
continutului cursului la
dinamica ideilor din
domeniu, aga cum aceasta
este reflectata in sursele de
documentare;

. Adaptarea
continutului aplicatiilor la
nevoile largirii sistemului
de competente ale
cursantului asa cum
aceasta este reflectata de
dinamica dezvoltarii
economice;

. Stimularea
largirii sistemului de
competente prin
folosirea/insusirea de
aptitudini in folosirea
instrumentelor informatice
complexe (CAD, CAM,
CAE, CAPP, FEA, UML,
CASE, ERP, KM, DM
etc).

. Stimularea
dezvoltarii unei atitudini
structuraliste Tn
solutionarea problemelor.

6 ore

6 ore

4 ore

10 ore

10 ore

12 ore

4 ore
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9.1. Managementul datelor tehnice pe durata de viata a produselor PDM.
9.2. Managementul datelor tehnice pe durata de viatd a produselor PLM.

Bibliografie curs:

1. Merticaru Vasile V., Negoescu F., Baze teoretice si aplicatii CAD, Editura
Politehnium, lagi, 2010, ISBN 978-973-621-256-7

2. S.Herle, Gh.Lazea, R.Robotin- Sisteme de fabricatie integrata Ed.Mediamira Cluj,
2004

3. Gh.Sebesteyen —Informatica industriala.Ed. Albastra Cluj-N. 2006

4. Mihalache MA, Fabricatia asistatd de calculator bazatd pe sisteme CAM, Editura
Performantica, lasi, 2024

5. Musca, G,, Ungureanu, Ghe. Proiectarea asistatd de calculator a tehnologii/or de
prelucrare mecanica, Editura Performantica, lasi, 1996

6. Muscd, G,, Proiectarea tehnologiilor asistate de calculator, curs universitar,
Rotaprint, lasi, 1996

7. Schnakovszky, C., Muscd, G, Zicltil, V., ,, Ingineria si modelarea sistemelor de
productie”, Editura Tehnica, Chisinau, 1998

8. Musca, Gavril, Proiectarea tehnologica asistata de calculator, Editura Junimea, lasi,

1999

9.2a Seminar Metode de lucru'® Observatii,
timp alocat

9.2b Laborator Metode de lucru®

1. Cunoastere generald solutie software CAD si interfata de lucru 2 ore

2. Generare entitati solide. Protuzii complexe de rotatie, sweep, loft, nervuri 4 ore

3. Gen.era.re egtitéyi de tip .curbe sau suprafete. Entitati solide complexe Studentul este ghidat in 4 ore

4. Notiuni de introducere in meta sisteme de operare ROS elaborarea unui sir de 4 ore

5. Studii de caz pentru planificare/navigare agenti autonomi activitati, structurat in 8 ore

6. Localizare/urmdrire pentru sisteme multi-agent E:Janpcie.pstglc:)prutlegsrﬁi::aefmarea 4 ore

7. Baza de date MATERIAL. Cor'np.o;igie, clase, prelucrab.illivtate. dobandite la curs. 6 ore

8. Baza de date SCULE. Caracteristici, scule armate, conditii de lucru. 6 ore

9. Baza de date MASINI. Caracteristici, posibilititi tehnologice, agregare. 6 ore

10. Proiectarea CAM. Calcule geometrice specifice proiectarii asistate — sisteme CAM. 4 ore

11. Cunoasterea modului de operare a strungurilor cu comanda numerica. 4 ore

12. Managementul datelor tehnice pe durata de viata a produselor PDM/PLM. 4 ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Laurentiu Slatineanu, Cazimir Bohosievici, Traian Gramescu, Dragos Paraschiv,
Gavril Muscd, Oana Dodun, Gheorghe Nagif, Dumitru Nedelcu, Alexandru Sover, Liviu-
Lucian Tabdcaru, Constantin Carausu, Gheorghe Cretu, Vasile Merticaru, Margareta
Coteata, Mihai Boca, Marius Andrei Mihalache, Marius lonut Ripanu, Simona Nicoleta
Mazurchievici, Teodor Daniel Mindru, Marius Andrei Boca, Adelina Hrituc, Justina
Georgiana Motas, Aplicatii de ingineria fabricatiei, Ed. PIM, 2021

2. Merticaru Vasile V., Negoescu F., Baze teoretice si aplicatii CAD, Editura
Politehnium, Iagi, 2010, ISBN 978-973-621-256-7

3. S.Herle, Gh.Lazea, R.Robotin- Sisteme de fabricatie integrata Ed.Mediamira Cluj,
2004

4. Gh.Sebesteyen —Informatica industriala.Ed. Albastra Cluj-N. 2006

5. Mihalache MA, Fabricatia asistatd de calculator bazata pe sisteme CAM, Editura
Performantica, lasi, 2024

6. Musca, G,, Ungureanu, Ghe. Proiectarea asistata de calculator a tehnologii/or de
prelucrare mecanica, Editura Performantica, lasi, 1996

7. Musca, G,, Proiectarea tehnologiilor asistate de calculator, curs universitar,
Rotaprint, lasi, 1996

8. Schnakovszky, C., Musca, G, Zicltil, V., ,, Ingineria si modelarea sistemelor de
productie", Editura Tehnica, Chisindau, 1998

9.2c Proiect

Metode de lucru®®

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
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(se recomandi sa
fie in
concordantd cu
numdrul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a
Examen cunostintelor. studentilor (teme
Coerenta logicd, fluenta, forta de individuale/ de echipa -
argumentare. temele trebuie efectuate in | 30%
Capacitatea de analiza, de interpretare | sdptamana dintre cursuri,
personald, originalitatea, creativitatea. | pregatirea unui referat - 60%
Gradul de asimilare a limbajului de studiu de caz).
specialitate si capacitatea de - test de evaluare formativ | 30%
comunicare. (verificari pe parcursul
Capacitatea de a valorifica abilitatile semestrului).
dobandite. - test de evaluare sumativ | 40%
Capacitatea de a prelucra datele si (verificare finald).
problemele enuntate.
10.5b Laborator | Activitatea de laborator — Capacitatea | - realizarea fiselor de laborator
de lucra in echipa, Capacitatea de (toate lucrarile de laborator trebuie
aplicare 1n practica, In contexte efectuate, admitand-se recuperarea
diferite, a cunostintelor invitate. doar a unei lucrari de laborator 40%
Capacitatea de analiza, de interpretare | restante);
personala, originalitatea, creativitatea. | - test de evaluare (colocviu de
laborator).

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii:
Titular/ titulari de curs: ~ Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache
Titular/ titulari de aplicatii: Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

Director de departament
Conf. univ. dr. ing. Vasile Merticaru

Data avizarii in departament:

22.10.2025 Decan,

Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

Data aprobarii in Consiliul Facultatii:

! Licentdl Masterat.

21-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

31-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

“Examen (E), verificare (V) — din planul de invéitamant.

5DOB - disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA- disciplind facultativi;

8 Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

81ntre 2 5i 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

O Suma dintre numdarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

1 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabld, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

8 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

14 Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
15 Titluri de capitole si paragrafe.

8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analiza de lucrari, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf
http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea Facultatea de Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Bazele cercetirii experimentale

(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma) Fundamentals of Experimental Research

2.1.2. Codul disciplinei TCM-7.06-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (Laborator) | Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.4 Anuldestudii> | IV [2.5 Semestrul® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | VP [2.7 Tipul disciplinei’ | DOP

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 5 [32curs |3 |3.3asem. - |3.3b laborator | 2 |3.3c proiect |3.3.d practicd

3.4 Total ore din planul de invatdimant®| 70 |3.5 curs | 42 |3.6a sem. - |3.6b laborator | 28 |3.6¢ proiect | 3.6 -
d

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15

Pregatire laboratoare si teme 25

Examinari® -

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 55

3.8 Total ore pe semestru'® 125

3.9 Numdrul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! Matematici Elementare, Fizica
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii
5.1 de desfasurare a cursului'® Tabla, videoproiector
5.2 de desfasurare laboratorului'? Aparate de masura si control, calculatoare, standuri experimentale

6. Obiectiv general al disciplinei

Insusirea cunostintelor fundamentale si dezvoltarea competentelor de analizd, comparatie, selectie si optimizare
a parametrilor proceselor tehnologice de fabricatie industriald. Organizarea si desfasurarea unui experiment,
functionarea aparaturii specifice de cercetare si aplicarea tehnicilor de prelucrare §i interpretare a datelor obtinute
experimental.

« 7. Rezultatele invatarii'*
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Studentul/ Absolventul:

- Proceseaza si interpreteaza datele experimentale prin stabilirea variabilelor dependente, independente
si a factorilor de influenta, intelegdnd diferenta dintre erorile sistematice si cele aleatoare in cadrul unui
experiment.

- aplicd metode statistice clasice precum analiza de regresie liniara si neliniard, teste de semnificatie,
analiza variantei, pentru a stabili validitatea modelelor empirice in probleme bine definite.

Cunost - Utilizeaza metode consacrate pentru planificarea cercetarii experimentale, de exemplu planificarea
inte experimentului factorial complet/ fractionat, metoda suprafetelor de raspuns, metodologia Taguchi,
pentru analiza sistemelor de fabricatie complexe si a interactiunilor dintre factori.

- Evalueaza si optimizeaza parametrii de intrare ai cercetarii experimentale prin tehnici matematice, cu
scopul de a reduce numarul de incercari necesare si de a minimiza consumul de resurse.

- Formuleaza modele empirice si ecuatii de calcul pentru parametrii proceselor (forte de aschiere,
temperaturi, rugozitati), utilizdind datele experimentale prelucrate pentru a estima si controla
comportamentul sistemelor industriale.

Studentul/ Absolventul:

- Configureaza si etaloneazd echipamentele de masurare si standurile experimentale (traductoare
electrotensometrice rezistive, dinamometre), utilizand aparatura specifica pentru a achizita datelor cu
inregistrarea cu precizie a marimilor mecanice sau fizice studiate.

Aptitu - Proiecteaza si organizeaza desfasurarea unui experiment, selectand metodele si aparatura adecvata
dini pentru masurarea parametrilor de proces (ex: forte de aschiere, presiuni, vibratii, temperaturi) in vederea
obtinerii unor seturi de date valide si relevante.

- Evalueaza si prelucreaza statistic sirurile de date experimentale (bidimensionale si multidimensionale),
utilizand software dedicat pentru a analiza incertitudinile si erorile de masurare, a verifica ipotezele si a
elimina erorile aberante.

Studentul/ Absolventul:
- Dovedeste responsabilitate eticd in activitatea profesionala, asigurand executarea corecta si la termen a
Respon | sarcinilor prin aplicarea unei metode de lucru conform normativelor si standardelor.
sabilita | - Se integreaza cu usurintd in echipe multidisciplinare, folosind tehnici de relationare si munca in echipa
te si eficienta la diverse niveluri ierarhice.
aut(;no - Isi asigurd invitarea continui prin documentare permanenti in domeniul de activitate si prin utilizarea
mie adecvata a metodelor si tehnicilor de invatare eficiente.
- Demonstreaza responsabilitate 1n respectarea metodologiilor consacrate de cercetare
experimentald a tehnologiilor de fabricatie.
8. Metode de predare

Activitatea didactica va imbina metode traditionale cu metode moderne, centrate pe dezvoltarea competentelor
de analiza a datelor, de planificare si realizarea a cercetarii experimentale si pe intelegerea principiilor matematice si
statistice, in vederea analizei si optimizarii proceselor de fabricatie. Astfel, prelegerile vor avea un caracter interactiv,
sustinerea aspectelor teoretice se va face utilizand prezentdri multimedia (cum ar fi prezentari PowerPoint si clipuri
video demonstrative) care vor fi puse la dispozitia studentilor Atat la curs, cét si la seminar se vor dezbate aspecte
comune si diferente intre metodele consacrate de planificare a testelor experimentale, de asigurandu-se astfel atat
recapitularea materiei parcurse, cat si stimularea gandirii critice si comparative.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de predare | Timp
alocat

1. Principii generale ale masurarii: Operatia de masurare i marimile care se masoara. 3 ore

Clasificarea metodelor de masurare. Schema functionald generala a aparatelor si

sistemelor de masurare. Traductoare directe si traductoare diferentiale. Prezentare

generald

2. Performante generale ale instalatiilor de masurare: Performante statice. Performante L 6 ore

dinamice. Modelul general al aparatelor de masurare. Sisteme de ordinul intéi. Sisteme de Con_lb}na'gle de predare

ordinul al doilea claslca (prelegere, .

3. Metode si mijloace de masurare a deplasarilor tabla/ tabletg grafica) si |7 ore

4. Metode si mijloace de masurare a vitezelor si turatiilor predare o a]ut(?rul 2 ore

5. Metode si mijloace de masurare a fortelor si momentelor de aschiere suportului media. 3 ore

6. Metode si mijloace de masurare a presiunilor 2 ore

7. Metode si mijloace de determinare a pozitiei si prezentei (proximitatii) 3 ore

8. Metode si mijloace de masurare a vibratiilor sistemului tehnologic 3 ore

9. Metode si mijloace de masurare a temperaturilor 2 ore

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO




10. Analiza rezultatelor si erorilor de masurare

11. Probleme de prelucrare statistica a datelor experimentale: Verificarea ipotezelor
statistice/ Eliminarea rezultatelor aberante. Verificarea normalitatii repartitiei datelor.
Estimarea adevaratei valori a unei marimi masurate. Compararea dispersiilor.
Compararea valorilor mediilor aritmetice. Metode statistice in cercetarea experimentald

12. Determinarea modelelor matematice ale sistemelor: Strategii de experimentare.
Experimente factoriale. Determinarea modelelor matematice empirice ale sistemelor cu
un singur factor. Determinarea modelelor matematice empirice ale sistemelor cu mai multi
factori

Sinteza finald, dezbateri si raspunsuri la intrebari. Pregétirea pentru evaluare.

2 ore

6 ore

6 ore

2 ore

Bibliografie selectiva curs:

1. Ciocardia, C., s. a. - Bazele cercetarii experimentale 1n tehnologia constructiei de masini, E.D.P., Bucuresti, 1979

2. Albu, A., 5. a. - Bazele cercetarii experimentale, I.P. Cluj - Napoca, 1984

3. Popescu, I. - Bazele cercetédrii experimentale in tehnologia constructiei de magini, Universitatea din Brasov, 1986

4. Cretu, Gh. - Bazele cercetarii experimentale - curs, Rotaprint, lasi, 1997

5. Cretu, Gh. — Metode de cercetare experimentald in constructia de masini, Ed. Junimea, Tasi, 1999
6. Montgomery, D. C. - Design and Analysis of Experiments, John Wiley & Sons, New York, 2017.

7. Antony, J. - Design of Experiments for Engineers and Scientists, Elsevier, Oxford, 2014.

9.2a Seminar

Metode de lucru'’

Timp

alocat

1. Probleme de protectie a muncii la activitatile din laboratoarele in care se

desfasoara lucrarile de laborator

2. Determinarea ecuatiilor de reprezentare a datelor experimentale pentru

cazul sirurilor bidimensionale

3. Prelucrarea sirurilor de date bidimensionale cu ajutorul calculatorului
4. Prelucrarea sirurilor multidimensionale cu ajutorul calculatorului
5. Masurarea marimilor mecanice utilizdnd traductoare electrotensometrice

rezistive

6. Etalonarea unui dinamometru cu traductoare electrotensometrice rezistive

folosind un dinamometru mecanic

7. Determinarea fortelor de aschiere la rectificarea pland utilizand
dinamometre cu traductoare elecrotensometrice rezistive

Expunere si discutii,
rezolvare de
probleme specifice.
Demonstratie
practica, prelucrare
date, experiment,

conditii de aplicare,
exemplificare din

industrie

28 ore

Bibliografie selectiva aplicatii (laborator): X
Cretu, Gh. - Bazele cercetarii experimentale - Indrumar de laborator, Rotaprint, lasi, 1992.

10. Evaluare

Tip
activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomanda sa
fie in concordanta
cu numdarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4
Colocviu

Completitudinea si corectitudinea
cunostintelor.

Coerenta logica, fluenta, forta de
argumentare.

Capacitatea de analiza, de
interpretare personald, originalitatea,
creativitatea.

Gradul de asimilare a limbajului de
specialitate si capacitatea de
comunicare.

Capacitatea de a valorifica abilitatile
dobandite.

Capacitatea de a prelucra datele si
problemele enuntate.

Teme de casa: 1. Teme de casa:
elaborare cu calculatorul a unui referat de
minimum 3 pagini, pe un subiect legat de
cercetarea experimentald a unui proces de
fabricatie, problema netratata detaliat la
curs, prin consultarea a minimum 3
lucrari de specialitate, dintre care
minimum doua sa fie in limbi stréine.
Prezentarea orala a unui rezumat al
referatului, prin care sd dovedeasca
familiarizarea cu conceptele de baza ale
temei abordate si capacitatea de a utiliza
un minimum de termeni de specialitate
intr-o limba straina.

30%

- test de evaluare formativ (verificari
pe parcursul semestrului).

20%

- test de evaluare sumativ (verificare
finald): Proba orala

consta in dezvoltarea unor expuneri
argumentate stiintific si tehnic, pe
tematici selectate, cu extragerea
aleatorie a subiectelor din lista data,

50%
(mini
m 5)

70 %
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rezolvarea unor probleme/construirea
unor demonstratii;

10.5¢ Cunoasterea instrumentelor si ' . ) 30%
Laborator metodelor utilizabile in cercetarea Portofoliul de lucrari de laborator, sinteze (minim 5)
experimentald abordate la laborator. stiintifice pe subiecte individuale,:
Capacitatea de lucra in echipa evidentierea aspectelor generale ale metodei

. . . de planificare a testelor experimentale,
capacitatea de analiza, de interpretare respectiv de prelucrarea matematica/grafica a
personald fundamentata de aspecte datelor si interpretarea acestora.
teoretice si tehnologice.
10.6 Conditii de promovare (descrierea rezultatelor invatarii minime pe care trebuie sa le acumuleze studentul pentru
promovarea disciplinei): Capacitatea de a identifica parametrii unui proces tehnologic si posibile metode de cercetare
experimentald asociabile, capacitatea de a stabili parametrii de intrare si parametrii de iesire, respectiv variabilele si
constantele pentru obtinerea modelului matematic empiric asociat unui proces de prelucrare dat.

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecérei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificind dobandirea rezultatelor invatarii

minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 22.09.2025

Titular de curs: Conf. dr. ing. Margareta Coteata
Titulari de aplicatii: Conf. dr. ing. Margareta Coteata

Data avizarii in departamentul titularilor: 22.09.2025 Denumire departament din care provin titularii

Director departament,
Conf.dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

Licenta/ Masterat.

2 1-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

> DOB — disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA- disciplind facultativd;

¢ Este egal cu 14 saptamadni x numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

8 Intre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

10 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 25 de ore pe credit.

! Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

12 Tabla, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

3 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

4 Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invagarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatdarii sunt aferente nivelului 7 din CNC.
I3 Titluri de capitole si paragrafe.

I8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analiza de lucrari, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii* Licenti

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — Tehnologii de prelucrare pe MUCN

(in limba romana)

(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma) Processing technologies on numerically controlled machine
tools

2.1.2. Codul disciplinei TCM-7.07-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Asist. univ. dr. ing. Daniel Teodor Mindru

2.4 Anul de studii> [ IV [25Semestrul® | 7 2.6 Tipul de evaluare* | C  [2.7 Tipul disciplinei® | DO

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numar de ore pe saptamana 5 (3.2 3 [3.3asem. |- [3.3b 2 |3.3cproiect | -| 3.3d -
curs laborator practica

3.4 Total ore din planul de invitimant® | 70 |3.5 42 |3.6asem. |- |3.6b 28 |3.6¢ proiect | - | 3.6.d -
curs laborator practica

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 28

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 14

Examinari® 3

Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual® 55

3.8 Total ore pe semestru*® 125

3.9 Numdrul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum® Bazele creatiei tehnice
4.2 de rezultate ale invatarii |-

5. Conditii
5.1 de desfasurare a cursului®? Tabld, videoproiector, cretd, materiale didactice de prezentare
5.2 de desfasurare a seminarului / Tabla, videoproiector, calculatoare, solutii software adecvate
laboratorului / proiectului®®

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul disciplinei de Tehnologii de prelucrare pe MUCN 1l constituie familiarizarea studentilor cu probleme

disponibile cat si a posibilitatii de generare manuala a codului in limbaj G conform regulilor de interpretare a trasaturilor
geometrice dispuse in plan (2D).
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7. Rezultatele invitarii

Studentul/ Absolventul:
- explica conceptul de cod in limbaj G;
- compara analizele calitative si cantitative;

E" - evalueaza trasaturile geometrice dispuse in plan;
2. - alege echipamentul de prelucrare CNC corespunzator si a sculelor aschietoare potrivite prelucrarilor;
2 - cunoaste multiple tehnologii de prelucrare care duc la optimizarea proceselor;
8 - defineste liniile de cod Tn limbaj G pentru geometria data si stabileste succesiunea acestora;
- verificd cu ajutorul unei solutiei software integritatea codului propus si eficacitatea acestuia,
- evalueaza si propune 0 metoda de fabricatie adaptata la specificul echipamentului CNC utilizat;
- transfera si ruleaza secventa de program pe simulator CNC 1n vederea simularii.
Studentul/ Absolventul:
- utilizeaza instrumente digitale pentru utilizarea softurilor existente;
‘= - cunoaste elemente de interpretare a trasaturilor geometrice prin prisma prelucrarii pe MUCN;
5 - interpreteaza mesajele de avertisment/ghidare/eroare generate de o anumita actiune;
2 - planifica secventa de prelucrare cu luarea in consideratie a capabilitdtilor echipamentelor CNC;
E_ - opereaza cu aparatura de laborator utilizatd pentru simularea fabricatiei efective pe echipamentele

existente;
- evalueaza critic procese, echipamente, metode de prelucrare cu utilizarea unor instrumente si metode de
evaluare specifice si alege corect tehnologiile de prelucrare.

Responsabilitate si
autonomie

Studentul/ Absolventul:

- respectd principiile, normele si valorile de eticd in executarea corecta si la termen a sarcinilor

profesionale, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile Tn luarea deciziilor

pentru rezolvarea problemelor;

- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice tehnologiilor de prelucrare pe MUCN;

- se integreazd Tn grupul de lucru si aplica tehnici de relationare si muncd eficientd in echipe
multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;

- se informeaza si se documenteazad permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata
a metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti.

8. Metode de predare

Tn activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza prezentirii subiectelor prin
parcurgerea principalelor notiuni ce se predau pe baza dialogului si interactiunii permanente cu studentii. Prezentérile
contin imagini si schite cat si utilizarea efectiva a instrumentelor software, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles
si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtd recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior. Metoda de predare
este bazata si pe modele de invitare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii (experimentul,
demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de
probleme. Se pune accent pe exploatarea si stimularea corelatiilor dintre cunostintele acumulate anterior cu cele
prezentate n curs.

9. Continuturi

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.

Tipuri de comenzi numerice.
Axe de coordonate.

practica a conceptelor
prezentate; dialogul cu
auditorul; detalierea pe

Origini. tabli a elementelor
Miscari. identificate ca fiind neclar
Ad ’rese. recgpgiona}te de_ cét?e'
[ auditor; discutia critica pe
Codificari. scenarii filmate in diferite

9.1 Curs® Metode de predare | Timp alocat
CAP. 1 Introducere in comanda numerica 3 3ore
A . Expunere pe baza de
L1. Noglul.ll mt'roductlve. prezentdri a conceptelor
1.2. Scurt istoric. esentiale; explicarea
1.3 Masini-unelte cu comanda numeric si echipamente de comandd numerica produse | conexiunii dintre
h Romania. conceptele prezentate cu
R n . <. - .. alte concepte dobandite la
1.4 Aplicabilitatea In productie a prelucrarilor cu comanda numerica. discipline conexe din
planul de studii; ilustrarea
CAP. 2 Elemente de baza in comanda numerica domeniilor de aplicabilitate | 6 ore
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2.7. Structura unui bloc din program.

domenii de activitate,
analiza contrastiva;
recomandarea de lecturi,

CAP. 3 Programarea come_nzilor de dgplasare cazuri, scenarii: simularca | 0 Or€
3.1. Programarea comenzilor de pozitionare. activitdtilor dintr-un
3.2. Programarea comenzilor de prelucrare liniara. sistem.
3.3. Programarea comenzilor de conturare. . .
Strategii de actualizare a
. predarii conform
CAP. 4 Programare parametrica programului de studiu, 3ore
4.1. Programare parametrica. caracteristicilor studentilor,
formei de invatamant si
o el . N criteriilor de calitate
CAP. 5. Posibilitati de automatizare iIn CN adoptate: 9ore
5.1. Cicluri fixe.
5.2. Oglindirea. c Adaptarea
5.3. Subprograme specifice. g‘i’:;tgiuc‘;li‘geggfgliﬁl la
5.4. Baza de date MATERIAL. Comp'ogigie, clase, prelucrab.il'i.tate. domeniu, asa cum aceasta
5.5. Baza de date SCULE. Caracteristici, scule armate, conditii de lucru. este reflectatd in sursele de
5.6. Baza de date MASINI. Caracteristici, posibilitati tehnologice, agregare. documentare;
5.7. Aplicatii practice. . Adaptarea
. . . o continutului aplicatiilor la
CAP. 6. Sisteme de proiectare automata a tehnologiei pentru programarea masinilor-unelte | nevoile largirii sistemului | 6 Ore
cu comanda numerica de competente ale
6.1. Prezentarea limbajului APT. cursantului asa cum
. aceasta este reflectata de
6.2. Sisteme MUCN. dinamica dezvoltarii
economice;
CAP. 7. Proiectarea tehnologiilor de fabricatie asistatd pe masini cu comanda numerica . 9ore
7.1. Sisteme CNC si DNC. - Stimularea
; LA o dezvoltarii unei atitudini
7.2. Integrarea calculatorului in gls'temele de fabricatie. _ structuraliste in
7.3. Programarea manuala a masinilor-unelte cu comanda numerica. solutionarea problemelor.
7.4. Programarea manuald a strungurilor cu comanda numerica.
7.5. Programarea manuala a centrelor de prelucrare cu comanda numerica.
Bibliografie curs:
1. Vasile V. Merticaru, V. Chirila, T. Perez-Gallego, M. San Juan-Blanco -
Programarea manualda a magsinilor-unelte cu comanda numerica (pentru cursuri
postuniversitare), Editura Fundatiei Universitare "Dundrea de Jos", Galati, 2000, ISBN
973-8139-10-4;
2. Bohosievici C., Lupescu O. - Tehnologia prelucrdrii pe masini-unelte cu comandd
numerica, Institutul Politehnic lasi, 1984;
3. Catrina D., Enciu G. - Programare CNC manuala, Institutul Politehnic Bucuresti,
1991,
4. Catrina D. et al. - Masini-unelte cu comanda numerica, vol. I si 11, Universitatea
Politehnica Bucuresti, 1993,
5. Slatineanu L., Gramescu Tr. et al. - Tehnologii de prelucrare pe masgini de alezat si
frezat, Editura "Gh. Asachi”, lagi, 1997,
6. Zetu D., Biber Gh., Boncoi Gh. - Masini-unelte automate si cu comanda numericd,
Editura Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1982.
9.2a Seminar Metode de lucru'® Observatii,
timp alocat
9.2b Laborator Metode de lucru®
1. Elemente de programare. Proiectarea si programarea bazelor de date. 2 ore
2. Conditii tehnologice la prelucrarea pe MUCN. 2 ore
3. Elemente de bazd in operarea simulatoarelor Haas. Elemente de operare a strungului | sydentul este ghidat in 6 ore
CNC. elaborarea unui sir de
4. Probleme tehnologice la prelucrarea pe centre de prelucrare CNC. activitati, structurat in 4 ore
5. Programarea manual a strungurilor cu comanda numerica. Eganpc%pig&prutlezsrteiigmarea 6 ore
6. Programarea masinilor CNC in CIMCO. Transferul si rularea fisierelor generate cu 8 ore

liniile de cod n limbaj G pentru simularea pe echipamentele de tip simulator din
laborator.

dobandite la curs.

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Laurentiu Slatineanu, Cazimir Bohosievici, Traian Gramescu, Dragos Paraschiv,
Gavril Musca, Oana Dodun, Gheorghe Nagit, Dumitru Nedelcu, Alexandru Sover, Liviu-
Lucian Tabacaru, Constantin Carausu, Gheorghe Cretu, Vasile Merticaru, Margareta
Coteata, Mihai Boca, Marius Andrei Mihalache, Marius lonut Ripanu, Simona Nicoleta
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Mazurchievici, Teodor Daniel Mindru, Marius Andrei Boca, Adelina Hrituc, Justina
Georgiana Motas, Aplicatii de ingineria fabricatiei, Ed. PIM, 2021
2. Musca, G,, Ungureanu, Ghe. Proiectarea asistatd de calculator a tehnologii/or de

prelucrare mecanica, Editura Performantica, lasi, 1996

3. Musca, G,, Proiectarea tehnologiilor asistate de calculator, curs universitar,
Rotaprint, lasi, 1996
4. Schnakovszky, C., Musca, G, Zicltil, V., ,, Ingineria si modelarea sistemelor de

productie”, Editura Tehnica, Chisindu, 1998

5. Janicd G., Janica C. - Indrumar practic pentru muncitorii ce deservesc magini de
alezat i frezat dotate cu echipament de comandd numericd, Bucuresti, O.1.D.1.C.M.,

1989;

6. Slevoaca Gh. et al. - Cartea programatorului strungurilor verticale cu comanda

numericd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 1991,

7. Zetu D., Ungureanu Gh. - Masini-unelte automate si cu comandd numericd. Indrumar

de laborator, Institutul Politehnic lasi, 1984.

9.2c Proiect

Metode de lucru'®

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomandi sa

fiein
concordantd cu
numdrul de ore
alocat fiecdrui tip
de activitate)

10.4
Colocviu

Completitudinea si corectitudinea
cunostintelor.
Coerenta logicd, fluenta, forta de

- observarea sistematica a
studentilor (teme
individuale/ de echipa -

argumentare. temele trebuie efectuate In | 30%
Capacitatea de analiza, de interpretare | sdptamana dintre cursuri,
personald, originalitatea, creativitatea. | pregdtirea unui referat - 60%
Gradul de asimilare a limbajului de studiu de caz).
specialitate si capacitatea de - test de evaluare formativ | 30%
comunicare. (verificari pe parcursul
Capacitatea de a valorifica abilitatile semestrului).
dobandite. - test de evaluare sumativ | 40%
Capacitatea de a prelucra datele si (verificare finald).
problemele enuntate.
10.5b Laborator | Activitatea de laborator — Capacitatea | - realizarea fiselor de laborator
de lucra in echipa, Capacitatea de (toate lucrarile de laborator trebuie
aplicare 1n practica, In contexte efectuate, admitand-se recuperarea
diferite, a cunostintelor invitate. doar a unei lucrari de laborator 40%

Capacitatea de analiza, de interpretare
personald, originalitatea, creativitatea.

restante);
- test de evaluare (colocviu de
laborator).

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.
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Data completarii:

Titular/ titulari de curs:  Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

Titular/ titulari de aplicatii: Asist. univ. dr. ing. Daniel Teodor Mindru

Data avizarii in departament: Director de departament

Conf. univ. dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025 Decan,
Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

! Licentdl Masterat.

21-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

31-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

*Examen (E), verificare (V) — din planul de invdtimant.

5DOB — disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA- disciplind facultativd;

8 Este egal cu 14 saptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

81ntre 2 5i 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

°Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

O Suma dintre numdarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

1 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

12 Tabld, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

8 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

% Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
15 Titluri de capitole si paragrafe.

'8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

Y7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei —
(in limba romana)
(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

Automatizarea Proceselor Tehnologice
(Automation of Technological Processes)

2.1.2. Codul disciplinei

TCM-8.01-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs

Conlf. dr. ing. Vasile MERTICARU

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr)

Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU

2.4 Anulde studii> | 4 [2.5 Semestrul® | 8

2.6 Tipul de evaluare* | E |2.7 Tipul disciplinei5| DI/DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 |32curs |2 |3.3asem. | - [3.3blaborator | 2 |3.3c proiect |- | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de inva{imant® | 56 |3.5 curs | 28 |3.6asem. | - |3.6b laborator | 28 |3.6¢c proiect |- |3.6.d -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 10
Examinari® -
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual® 44
3.8 Total ore pe semestru'® 100
3.9 Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! Tehnologia constructiilor de masini (2)

Studentul/absolventul:

- identifica si descrie reprezentari grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor
4.2 de rezultate ale Invatarii |industriale.

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

- interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

5. Conditii

5.1 de desfasurare a cursului'? laptop, Internet, platforma GoogleMeet, videoproiector, ecran proiectie
5.2 de desfasurare a seminarului / Standuri de laborator, Machete functionale, Sistem robot multifunctional IRB140-
laboratorului / proiectului’? IRCS, statii de lucru PC, software RobotStudio / RoboDK

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul general al disciplinei Automatizarea Proceselor Tehnologice este dezvoltarea de competente profesionale pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale si respectiv de elaborare a proceselor tehnologice de fabricatie, cu utilizarea de
elemente de automatizare §i robotizare. Se are in vedere dezvoltarea de competente cognitive si aplicative privind tipurile
reprezentative ale echipamentelor de automatizare necesare realizarii functiilor specifice in sistemul de fabricatie, precum si
elemente de calcul legate de acestea, privind elementele de bazd ale montajului automatizat, dar si privind principiile de baza

constructive, functionale si de programare a robotilor industriali, precum si aplicabilitatea lor in procesele de fabricatie.
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7. Rezultatele invatarii '

b

5

Cunostinte

Studentul/ Absolventul:
- identifica si descrie reprezentari grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
- explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.
- clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor industriale
utilizate in proiecte profesionale.
- identificd, compara si clasifica solutii tehnice de automatizare a functiilor sistemelor de manipulare automata in
sistemele flexibile de fabricatie, precum si a statiilor de lucru cu roboti industriali

ini

Aptitud

Studentul/ Absolventul:

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

- interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

- interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute In urma studierii unor procese industriale.

- utilizeaza sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, grafica si modelare a produselor si
tehnologiilor industriale.

- selecteaza si combind solutii tehnice pentru structurarea sistemelor de manipulare automata in sistemele flexibile
de fabricatie, precum si a statiilor de lucru cu roboti industriali

1€

.

S1 au

£

Responsabilitate
tonom

Studentul/ Absolventul:
- selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.
- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

8. Metode de predare

Proceduri folosite la predarea disciplinei:

a. expunere specifica prelegerii academice, cu utilizare PC si tehnici vizuale, desenare scheme functional-constructive de
principiu si demonstratii la tabla

b. colaborare interactiva cu studentul

Se prezinta principalele notiuni ce se predau, pe baza dialogului permanent cu studentii si discutii pe materialele suport.

Se realizeaza discutii de clarificare si recapitulative, cu studentii, pentru fiecare capitol predat.

9. Continuturi

Revolutiile industriale
1.3.Automatizarea proceselor de fabricatie — Efecte tehnico-economice si sociale.

9. 1. Curs'® Metode de Timp
predare alocat
9.1.1. Cap.1.Notiuni introductive 2 ore
1.1. Definirea domeniului disciplinei
1.2. Automatizarea proceselor de fabricatie — Concepte generale. Evolutia istorica. };{[e:elreietir‘e/é

Discutii, Explicatii

2.4.
2.5.

1.4. Automatizarea in raport cu productivitatea sistemelor de fabricatie.
9.1.2. Cap.2. Elemente generale de teoria sistemelor automate 2 ore
2.1. Concepte generale: Proces. Sistem.
. o . Prelegere
2.2. Sisteme automate — Definitie. Clasificare. . e
.. . interactiva,
2.3. Functiile sistemelor automate.

. . . . Discutii, Explicatii
Regimuri de functionare ale sistemelor automate.

Structura sistemelor automate.

3.1.
3.2

9.1.3. Cap.3. Tehnologia ca sistem Prelegere 2 ore

Proces de productie. Sistem de productie. interactiva,
Proces de fabricatie. Sistem de fabricatie. Discutii, Explicatii

fabricatie
4.1.
4.2.
43.
4.4.
45.
4.6.
4.7.
4.8.
4.9.

9.1.4. Cap.4. Automatizare in manipularea obiectelor de lucru pentru procese de 12 ore

Principii de proiectare a sistemelor de manipulare automata a obiectelor de lucru.
Functiile sistemului de manipulare. Simbolizari.

Sisteme de depozitare a obiectelor de lucru Prelegere
Sisteme de ordonare a obiectelor de lucru interactiva,
Sisteme de transfer al obiectelor de lucru Discutii, Explicatii
Sisteme de separare a obiectelor de lucru

Sisteme de livrare/evacuare in postul de lucru
Sisteme control existenta piesa.
Sisteme control pozitie piesa.
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9.1.5. Cap. 5. Automatizarea schimbarii sculelor
5.2. Sisteme de depozitare a sculelor
5.3. Transferul sculelor din magazinul masinii-unelte in arborele principal si invers
5.4. Transferul sculelor de la/la magazia centrala
5.5. Controlul automat al starii sculelor

Prelegere
interactiva,
Discutii, Explicatii

2 ore

9.1.6. Cap. 6. Automatizarea proceselor de asamblare/montare
6.1. Structura si functiile sistemului de asamblare/montare
6.2. Cerinte impuse la automatizarea operatiilor de asamblare
6.3. Sisteme de mecanizare si automatizare la operatiile de asamblare mecanica
6.4. Sisteme de mecanizare si automatizare la operatiile de asamblare prin sudare

Prelegere
interactiva,
Discutii, Explicatii

4 ore

9.1.7. Cap. 7. Introducere in robotizarea fabricatiei
7.1. Roboti industriali — Definitie si clasificare.
7.2. Structura generala a unei statii de lucru cu roboti industriali.
7.3. Roboti industriali — Caracteristici.
7.4. Roboti industriali — Principii de alegere.
7.5. Roboti industriali — Modalitati de comanda.
7.6. Generalitati privind modelarea, simularea si programarea unei statii de lucru cu
roboti industriali.
7.7. Sisteme CAM pentru roboti industriali.

Prelegere
interactiva,
Discutii, Explicatii

4 ore

Bibliografie curs:

1. Merticaru V., Automatizarea si robotizarea proceselor tehnologice, Editura PIM, Iasi,
2008, ISBN 978-606-520-201-6;

2. Gramescu Tr. si Domente Gr.- Automatizarea proceselor din sistemele de fabricatie,
Editura Universitas, Chisinau, 1994;

3. Gramescu Tr. - Automatizarea proceselor tehnologice, Litografia 1.P.lasi, 1984;

4. Manuale on-line, Tutoriale si Help-ul specifice instrumentelor software RobotStudio /
RoboDK.

9.2a Seminar

Metode de lucru'®

Observatii,
timp alocat

9.2b Laborator Metode de lucru'’
1. Instructaj specific SSM si prezentare generala laborator APT Se foloseste 2 ore
2. Studiul sistemelor de transport inertial explicarea 2 ore
3. Studiul sistemelor de depozitare de tip buncar p r1nc1p1119r . 2 ore
4. Studiul constructiv-functional al buncarelor cu vibratii gsgcsgtirgr?:l\:ai 2 ore
5. Analiza eficientei sistemelor de orientare, folosind modele matriciale solutiilor tehnice 2 ore
6. Studiul sistemelor de sortare automata dupd dimensiunile exterioare studiate, combinata | 2 OT€
7. Studiul posibilitatilor de mecanizare si automatizare a montajului rulmentilor cu ace cu demonstratia 2 ore
8. Studiul structurarii sistemelor tehnologice cu roboti industriali. practica pe 2 ore
9. Studiul clasificarii si identificarii robotilor industriali standurile de 2 ore
10. Studiul principiilor de baza in comanda, programarea, modelarea si simularea sistemelor | laborator, pe 2 ore
tehnologice cu roboti industriali. machetele
11. Studiul elementelor de baza privind calibrarea si comanda manuald a unui sistem robot functionale si pe 2 ore
IRB140-IRCS. ’ sistemul robot
. .. . . IRB140-IRCS.
12. Studiul functiilor de mecanizare - automatizare la sudarea SAW (sub strat de flux) 2 ore
13. Sedinta de recuperare lucrari neefectuate. 2 ore
14. Evaluarea rezultatelor invatarii la lucrarile practice din cadrul disciplinei. 2 ore

9.2¢ Proiect

Metode de lucru'®

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Merticaru V., Automatizarea si robotizarea proceselor tehnologice, Editura PIM, lasi,
2008, ISBN 978-606-520-201-6;

2. Gramescu Tr. si Domente Gr.- Automatizarea proceselor din sistemele de fabricatie,
Editura Universitas, Chiginau, 1994;

3. Gramescu Tr. - Automatizarea proceselor tehnologice, Litografia 1.P.lasi, 1984;

4. Manuale on-line, Tutoriale si Help-ul specifice instrumentului software RobotStudio.
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10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere

din nota finala
(se recomanda sa

fie in concordanta

cu numarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4
Examen

Completitudinea si corectitudinea
cunostintelor.

- observarea sistematica a
studentilor:

invatate.

Capacitatea de analiza, de
interpretare personald, originalitatea,
creativitatea.

de laborator restante);

- test de evaluare (colocviu de laborator -
discutii interactive examinator - student).

Coerenta logica, fluenta, forta de 1 tema de echipa - pregatirea 20%
argumentare. unui referat pe baza unui subiect
Capacitatea de analiza, de desemnat in legdtura cu tematica
interpretare personala, originalitatea, | disciplinei.
creativitatea. - test de evaluare formativ
Gradul de asimilare a limbajului de | (verificdri pe parcursul
specialitate i capacitatea de semestrului).
comunicare. 1 test de scurta intindere, n forma
Capacitatea de a valorifica abilitatile | Scrisd, cu raspunderea la una sau
dobandite. doua .mtrebarl punctuale,.care sa
. . permita evaluarea cunostintelor
Capacitatea de a prelucra datele si teoretice acumulate pe parcursul 20%
problemele enuntate. semestrului la orele de curs si de
aplicatii dar si a abilitatilor de 60% (minim 5)
folosire a cunostintelor tehnice
generale.
Testul se desfasoara pe o durata de
10-15 min., in cadrul unei sedinte
de aplicatii, conform orarului, in
sapt. 1-14.
- test de evaluare sumativ
(verificare finald).
Proba unica: Test de cunostinte —
tip T - oral ; 60%
sarcini: raspuns la trei intrebari, pe (minim 5)
baza de bilet;
conditii de lucru: discutii
interactive examinator - student;
Proba se desfasoara in sesiunea de
examene, conform programarii.
10.5a Seminar . - -
10.5b Laborator | Activitatea de laborator —
Capacitatea de lucra in echipa, - realizarea referatelor de laborator (toate
Capacitatea de aplicare In practicd, in | lucrarile de laborator trebuie efectuate,
contexte diferite, a cunostintelor admitandu-se recuperarea doar a unei lucrari 40% (minim 5)

10.5¢ Proiect

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaludrii finale rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecérei activitati din cadrul disciplinei.

Se acorda note intregi de la 10 1a 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii minimale aferente disciplinei si acordarea
creditelor de studii aferente acesteia.
Identifica si explica corect subfunctii de automatizare a proceselor de fabricatie si solutii tehnice de realizare a acestora

Data completarii: 20.09.2025

Titular/ titulari de curs: Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU
Titular/ titulari de aplicatii: Conf. dr. ing. Vasile MERTICARU

Data avizarii in departament: 22.09.2025

Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025
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! Licenta/ Masterat.

2 1-4 penrtru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

> DOB — disciplind obligatorie, DOP— disciplind optionald, DFA- disciplind facultativa,

% Este egal cu 14 sdptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 fntre 2 gi 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

10 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

' Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabld, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

13 Tehnica de calcul, pachete sofiware, standuri experimentale, etc.

!4 Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invagarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
5 Titluri de capitole i paragrafe.

1% Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrari, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercifiu, experiment.

'8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea Facultatea de Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Tehnologii Neconventionale (Nontraditional technologies)

(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei TCM-8.02-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (Laborator) | Conf. dr. ing. Margareta Coteatd/s.l.dr.ing. Mihai Boca

2.4 Anulde studii> [ /v [2.5Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei’ | DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 |32curs |2 |3.3asem. | - [3.3blaborator | 2 |3.3c proiect | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de inva{imant®| 56 |3.5 curs | 28 |3.6a sem. | - |3.6b laborator | 28 |3.6¢c proiect |3.6.d -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregitire laboratoare si teme 20
Examinari® 4

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 44

3.8 Total ore pe semestru'® 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! Fizica, Chimie
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfasurare a cursului'? Tabla, videoproiector, piese obtinute in industrie prin tehnologii neconventionale
. Echipamente/standuri de prelucrare prin metode neconventionale, aparate de masura
5.2 de desfasurare laboratorului'? i corr:trol / P P ’ P

6. Obiectiv general al disciplinei

Insusirea cunostintelor fundamentale si dezvoltarea competentelor de analizd, selectie si integrare a proceselor
tehnologice neconventionale (bazate pe energii concentrate, chimice, electrochimice, etc.) in procesul de fabricatie
industriald, in vederea realizarii de piese cu cerinte de precizie, complexitate geometricd sau proprietdati de material
superioare, care nu pot fi indeplinite in mod, avantajos din punct de vedere economic sau tehnic prin metodele clasice.

7. Rezultatele invatarii '
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Studentul/ Absolventul:
- Explica fenomenele fundamentale ale tehnologiilor neconventionale, corelate cu tipul de energie ce
determina modificari materialului de prelucrat.
- Stabileste tehnologia de prelucrare neconventionald/de generare a unei piese in functie de material,
dimensiuni si tolerante impuse.
- Identifica subsistemele echipamentelor pentru tehnologii neconventionale de fabricatie.
Cunost | - Descrie metodele de fabricare aditivd pentru materiale polimerice, materiale compozite si materiale
inte metalice.
- Explica termeni ca electroeroziune, plasma termica, fascicul laser, fascicul de electroni, fotogravare,
acoperiri electrochimice, cavitatie ultrasonica, sudare.
- Explica riscurile specifice si masurile corespunzitoare pentru fiecare din tehnologiile neconventionale
predate.
- Formuleazd solutii tehnice pentru probleme de fabricatie dificile (prelucrarea materialelor dure,
obtinerea de micro-geometrii) prin propunerea unei metode TN adecvate.
Studentul/ Absolventul:
- Utilizeaza independent echipamente de imprimare 3D tip FFF si SLA.
- Configureazd parametrii tehnologici la electroeroziune cu electrod masiv folosind modulul CAM al
maginii.
Aptitu | - Proiecteazd o succesiune tehnologicd simpld care sa includa o metoda TN, integrand-o in fluxul de
dini | fabricatie industriala.
- Opereaza cu aparatura de laborator utilizata la masurarea parametrilor pentru eroziune electrica, eroziune
chimica si eroziune electrochimica.
- Evalueaza procese si echipamente dedicate tehnologiilor neconventionale, aplicand criterii ca eficienta
economica si tehnica, respectiv gradul de sustenabilitate.
Studentul/ Absolventul:
- Dovedeste responsabilitate etica in activitatea profesionald, asigurdnd executarea corecta si la termen a
R sarcinilor prin aplicarea unei metode de lucru conform normativelor si standardelor.
esP ,0 M se integreaza cu usurintd in echipe multidisciplinare, folosind tehnici de relationare si munca in echipd
sablh.ta eficientd la diverse niveluri ierarhice.
te si - Isi asigura invitarea continua prin documentare permanenti in domeniul de activitate si prin utilizarea
aut(.)no adecvati a metodelor si tehnicilor de invitare eficiente.
mi€ | . Demonstreaza responsabilitate in respectarea standardelor de calitate si a reglementarilor de
securitate si sanatate Tn munca specifice operarii echipamentelor de tehnologii neconventionale.
- Elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei fabricatiei.
8. Metode de predare

Activitatea didactica va imbina metode traditionale cu metode moderne, centrate pe dezvoltarea competentelor
ingineresti practice si pe intelegerea principiilor fizice complexe care stau la baza T.N. Astfel, prelegerile vor avea un
caracter interactiv, sustinerea aspectelor teoretice se va face utilizand prezentiri multimedia cum ar fi prezentari

PowerPoint,
asimilarii se

clipuri video demonstrative, care vor fi puse la dispozitia studentilor. Pentru facilitarea intelegerii si
va pune accent si la curs pe vizualizarea fenomenelor surprinse cu camera cu filmare rapida sau simulate

in softuri de modelare - simulare, a schemelor de principiu, a structurii echipamentelor si a rezultatelor prelucrarilor
pentru a ilustra performanta tehnologiilor abordate. La laborator metoda de predare se bazeaza pe exercitiu, actiune, se

vor efectua

experimente practice cu implicarea directd a studentului pentru a intelege cum parametrii de intrare ai

procesului (curent, tensiune, viteza de avans) influenteaza rezultatul final/parametrii de iesire din procesul de prelucrare
(viteza de prelucrare, rugozitate). Atat la curs, cat si la laborator se vor dezbate aspecte comune si diferente intre
tehnologii, asigurandu-se astfel atat recapitularea materiei parcurse, cat si stimularea gandirii critice si comparative.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de predare | Timp
alocat

9.1.1. Notiuni introductive privind tehnologiile neconventionale. Factori care au 2 ore

determinat aparitia tehnologiilor neconventionale (TN). Principiul de lucru in cazul TN.

Clasificarea TN dupa diferite criterii.

9.1.2. Tehnologii electroerozive ce utilizeaza descarcarile electrice. Definire. Clasificare. 4 ore

Fenomene. Procedee si echipamente pentru prelucrarea prin eroziune electrici. Masuri | Combinatie de

specifice de SSM. predare clasica
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9.1.3. Tehnologii electrochimice. Definire. Fenomene. Echipamente pentru prelucrarile
electrochimice. Procedee electrochimice de prelucrare. Acoperiri electrochimice. Masuri
specifice de SSM.

9.1.4. Prelucrari chimice. Definire. Fenomene. Echipamente pentru prelucrari chimice.
Procedee chimice de prelucrare. Masuri specifice de SSM.

9.1.5. Tehnologii de fabricatie cu ajutorul ultrasunetelor. Definire. Fenomene.
Echipamente pentru prelucrarea cu ajutorul ultrasunetelor. Procedee de prelucrare cu
ajutorul ultrasunetelor. Masuri specifice de SSM.

9.1.6. Tehnologii de fabricatie cu fascicul laser. Definire. Fenomene. Echipamente pentru
prelucrarea cu fascicul laser. Procedee de prelucrare cu fascicul laser. Masuri specifice de
SSM.

9.1.7. Tehnologii de fabricatie cu ajutorul plasmei termice. Definire. Fenomene.
Echipamente pentru prelucrari cu ajutorul plasmei. Procedee de prelucrare cu ajutorul
plasmei / ionilor. Masuri specifice de SSM.

9.1.8. Prelucrarea cu fascicul de electroni. Definire. Fenomene. Echipamente pentru
prelucrarea cu fascicul de electroni. Procedee de prelucrare cu fascicul de electroni.
Masuri specifice de SSM.

9.1.9. Prelucriri cu fluide in miscare. Definire si Clasificare. Procedee de prelucrare cu jet
de apa si cu jet abraziv (sablarea). Echipamente specifice. Masuri specifice de SSM.

9.1.10. Metode de fabricatie aditiva. Etape in stabilirea unei tehnologii de fabricatie
aditiva. Clasificare. Materie prima si echipamente specifice principalelor metode.

9.1.11. Tehnologii de sudare - clasificare. Tehnologii speciale de sudare: sudarea prin
explozie, sudarea hiperbaricd, sudarea prin frecare.

9.1.12. Sinteza asupra tehnologiilor de acoperire, vopsire si metalizare utilizate in
fabricatia industriala.

(prelegere interactiva,
tabla/ tableta grafica),
discutii si predare cu
ajutorul suportului
media (filme cu
procese de prelucrare
durata scurta de 3-4
minute maximum,
simulari procese de
prelucrare,
cinematica sisteme de
prelucrare —
prezentari interactive
cu explicatii date de
cadrul didactic)

3 ore

2 ore

2 ore

3 ore

2 ore

1 ore

1 ore

4 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie selectiva curs:

Coteata M., Tehnologii neconventionale de fabricatie — suport de curs, lasi: editura PIM, 2021
Dodun, O. Tehnologii neconventionale. Prelucrari neconventionale cu scule materializate. Chisinau: Editura Tehnica Info, 2001;
Gavrilas, 1., Marinescu, N.I. Prelucrari neconventionale in constructia de masini. Bucuresti: Editura Tehnica, 1991 (vol. I) si

1993 (vol. IT);

Groover, M. P. Fundamentals of Modern Manufacturing. Materials, Processes and Systems. Third Edition. New Jersey, S.U.A.:
Society of Mechanical Engineers - John Wiley & sons, Inc. , 2007, ISBN 978- 0- 471-74485-6;
Kalpakjian, S., Schmid, S.R., Manufacturing Process for engineering materials. Fifth edition. New Jersey, S.U.A.: Prentice Hall,

Pearson education, Inc., 2008, ISBN 0-13-227271.

Marinescu, R.D., Marinescu, N.I., Popa L., Purcarea, M. Managementul tehnologiilor neconventionale. Vol. I, Bucuresti: Editura

Economica, 1995;

Marinescu, R.D., Marinescu, N.I., Popa L., Purcarea, M. Managementul tehnologiilor neconventionale. Vol. II, Bucuresti:

Editura Economica, 1999;

Nichici, Al. et al. Prelucrarea prin eroziune in constructia de masini. Timisoara: Editura Facla, 1983;
Slatineanu, L. Tehnologii neconventionale In constructia de masini. Chisindu: Tehnica Info, 2000;
R. Pacurar, Fabricatia pieselor metalice prin topire selectiva cu laser, cu aplicabilitate in domeniul industrial, Editura Tehnica

Info Chisinau, 2015, 250 p.,

Slatineanu, L., Nagit, Gh., Dodun, O., Coteatd, M., Chinesta, F., Gongalves-Coelho, A., Pamies Teixeira J., San Juan, M., Santo,
L., Santos, F. Non-traditional manufacturing processes. Chisindu: Editura Tehnica Info, 2004.
Sommer, C. Non -Traditional machining handbook. Houston: Advance Publishing, Inc., 2000;

9.2b Laborator Metode de lucru'’ Timp
alocat
1 | Masuri de sanatate si securitate in munca specifice prelucrdrilor prin metode Expunere si discutii, | 2 ore
neconventionale de prelucrare rezolvare de
2 | Studiul generatorului de relaxare si al efectelor descarcarilor electrice singulare probleme specifice. 2 ore
S— - - . Prezentare bazei
3 Procedee cu amorsarea descarcarii prin rupere Fle contact: scrierea, durificarea prin | (o retice si logistice a 2 ore
scantei electrice si sudare cu arc electrod fuzibil procedeului abordat,
4 | Cunoasterea masinii de prelucrat prin electroeroziune Sodick AD3L si a a riscurilor specifice, 2 ore
posibilitatilor sale tehnologice conditii de aplicare,
5 | Copierea prin electroeroziune cu electrod masiv exemplificare cu 2 ore
6 | Copierea prin eroziune electrochimica repere din industrie. 2 ore
Aspecte de structura,
7 | Tehnologii cu ajutorul ultrasunetelor: curdtarea, sudarea, gaurirea. functionare si 2 ore
. . . . — . . . mentenanta
8 | Taierea cu a_]l.l.'[OI’lll pla.smel t.errnlce: studiul influentei parametrilor de intrare preventivi a 2 ore
asupra calitatii rostului de tdiere sistemelor
9 | Reglarea parametrilor de lucru la sudarea manuala cu fascicul laser tehnologice specifice. 2 ore
Tiierea cu fascicul laser: studiul influentei parametrilor de intrare asupra calititii Efectuarea practicaa [

S =

rostului de taiere

lucrarii - experiment,

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO




1 | Programarea numerica manuald a unor operatii de taiere, decupare cu plasma sau acolo unde este 2 ore
1 laser posibil, doar pentru

1 | Studiul prelucrabilitatii prin eroziune chimica. Prelucrarea cablajelor imprimate procedeele ce nu 2 ore
2 prezinta riscuri,

1 | Analiza influentei densitdtii de umplere asupra rezistentei mecanice a respectiv pentru care | 2 ore
3 | componentelor imprimate 3D prin metoda FFF existd echipament de

1 | Evaluarea influentei timpului de expunere per strat asupra preciziei geometrice la protectie specific. 2 ore
4 | imprimarea cu ragind (Prusa SL1)

Bibliografie aplicatii (laborator ): Dodun, O., Slatineanu, L., Coteatd, M. Prelucrari neconventionale cu scule materializate.
indrumar de laborator. Chisinau: Editura Tehnica — Info, 2005, 180 p., ISBN 9975-63-256-4;

Dodun, O., Coteata, M., Slatineanu, L., Prelucrari neconventionale cu energii concentrate. Indrumar de laborator. lasi: Editura
Performantica, 2014, 126 p., ISBN978-606-685-110-7

Slatineanu, L., Oprisor, M.S. Tehnologii neconventionale. Indrumar de laborator. Iasi: Institutul Politehnic, 1990

10. Evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
Tip ep ee (se recomanda sa

10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fie in concordantd
cu numarul de ore
alocat fiecarui tip

de activitate)

activitate

10.4 Completitudinea si corectitudinea Teme de casi: 1. Temd individuala: 30% 80 %
Examen cunostintelor elaborare cu calculatorul a unui referat de
T minim 3 pagini, pe un subiect legat de
Coerenta logicd, fluenta, forta de tehnologii neconventionale/ avansate de
argumentare. fabricatie, materiale avansate, problema
Capacitatea de analiza, de netratatd detaliat la curs, prin consultarea
interpretare personald, originalitatea, | @ minimum 3 lucrari de specialitate,
- . dintre care minimum doua s fie in limbi
creativitatea. .. N .
.. . . . strdine. Prezentarea orald a unui rezumat
Grad'ulide aSl.mllare a limbajului de al referatului, prin care si dovedeasci
specialitate si capacitatea de familiarizarea cu conceptele de bazi ale
comunicare. temei abordate. 2. Tema de echipa:
Capacitatea de a valorifica abilitatile | 2nalizi comparativa a unor procedee
dobandit neconventionale de
0 . c. . taiere/sudare/gaurire/acoperire/imprimare
Capacitatea de a prelucra datele si 3D.
problemele enuntate. - test de evaluare formativ (verificari | 20%
pe parcursul semestrului).
- test de evaluare sumativ (verificare 50%
finala): Proba scrisa (mini
constd in dezvoltarea unor expuneri m 5)
argumentate stiintific si tehnic, pe
tematici selectate, cu extragerea
aleatorie a subiectelor din lista data,
rezolvarea unor probleme/construirea
unor demonstratii;
10.5b Cunoasterea aparaturii, a modului de | - realizarea figelor de laborator cu lucrari 20%
Laborator | utilizare a instrumentelor specifice, | experimentale: evidentierea aspectelor (minim 5)
prelucrarea si interpretarea unor generale ale metodei de prelucrarea abordate,

a aspectelor specifice procedeului aplicat,
descrierea modului de lucru, prelucrarea
matematica/grafica a datelor si interpretarea
acestora.;

- test de evaluare (colocviu de laborator).

rezultate. Capacitatea de lucra in
echipa, capacitatea de analiza, de
interpretare personald fundamentata
de aspecte teoretice si tehnologice.

10.6 Conditii de promovare (descrierea rezultatelor Invatarii minime pe care trebuie sa le acumuleze studentul pentru
promovarea disciplinei): Identificarea unor parametri tehnologici pentru o operatie de taiere / decupare cu laser sau
cu plasma, pentru repere 2D cu elaborarea unui program CNC pentru o piesa de complexitate medie. Explicarea si
interpretarea problemelor tehnologice prin utilizarea echipamentelor mecanice si electronice specifice tehnologiilor
neconventionale de fabricatie, pentru o operatie de microgaurire, sudare, tdiere, spre exemplu, cunoscand
performantele si limitele metodelor neconventionale de prelucrare.

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezultd prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificind dobandirea rezultatelor Invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.
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Data completarii: 22.09.2025

Titular de curs: Conf. dr. ing. Margareta Coteata
Titulari de aplicatii: Conf. dr. ing. Margareta Coteatd / S.1.dr.ing. Mihai Boca

Data avizarii In departamentul titularilor: 22.09.2025 Denumire departament din care provin titularii

Director departament,
Conf.dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

Licenta/ Masterat.
2 1-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.
3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.
* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.
’> DOB — disciplind obligatorie, DOP— disciplind optionald, DFA— disciplind facultativa,
® Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).
7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.
8 Intre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice §i nu se includ in studiul individual.
? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.
1% Suma dintre numdrul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 25 de ore pe credit.
! Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.
2 Tabla, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.
3 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.
" Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatarii sunt aferente nivelului 7 din CNC.
3 Titluri de capitole si paragrafe.
'8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.
I7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.
'8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii* Licenti

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — Proiectarea tehnologiilor pe sisteme flexibile de fabricatie
(in limba romana)

(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma) Design of technologies on flexible manufacturing systems
2.1.2. Codul disciplinei TCM-8.03-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

2.4 Anul de studii> | IV [2.5Semestru® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei® | DI

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 132 2 [3.3asem. |- |3.3b 1 |3.3cproiect 1| 3.3d -
curs laborator practicd

3.4 Total ore din planul de invitimant® | 56 |3.5 28 |3.6asem. |- |3.6b 14 |3.6c proiect [14| 3.6.d -
curs laborator practica

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 14

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14

Pregitire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 16

Examinari® -

Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual® 44

3.8 Total ore pe semestru*® 100

3.9 Numdrul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum® Tehnologia constructiilor de masini 1
4.2 de rezultate ale invatarii |-

5. Conditii

5.1 de desfisurare a cursului®? Tabla, videoproiector, cretd, materiale didactice de prezentare
5.2 de desfasurare a seminarului / Tabla, videoproiector, calculatoare, solutii software adecvate
laboratorului / proiectului'®

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul disciplinei de Proiectarea tehnologiilor pe sisteme flexibile de fabricatie 1l constituie familiarizarea
studentilor cu probleme specifice sistemelor de fabricatie flexibile, cunoasterea instrumentelor software disponibile cét
si modului de integrare a procedeelor de fabricatie Tn structuri asistate de calculatoare.
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7. Rezultatele invitarii

Cunostinte

b

5>

Studentul/ Absolventul:

- explica fluxul de fabricatie;

compara analizele calitative si cantitative;

evalueaza cunostinte dobandite Tn anii anteriori de studiu cu conceptele moderne - CIM;

cunoaste multiple solutii de flexibilizare a sistemelor de fabricatie;

- defineste aspectele modelarii proceselor tehnologice in structuri flexibile folosind retele Petri, modele
stohastice, modele discrete SIMAN (mediul Arena);

- genereaza si verificd un scenariu de lucru utilizand conceptul de retele Petri;

- genereaza si verifica un scenariu de lucru utilizand conceptul de model stohastic;

- verifica cu ajutorul solutiei software integritatea solutiei generate prin simulare virtuala.

Aptitudini

Studentul/ Absolventul:

- utilizeaza instrumente digitale pentru utilizarea softurilor existente;

- interpreteaza mesajele de avertisment/ghidare/eroare generate de o anumita actiune;

- planifica secventa de prelucrare cu luarea in consideratie a elementelor sistemelor de fabricatie;

- propune solutii de flexibilizare si decongestionare;

- evalueaza critic procese, echipamente, metode de flexibilizare cu utilizarea unor instrumente si metode
de evaluare specifice si alege corect solutia optima pentru sistemul analizat.

Responsabilitate si

autonomie

Studentul/ Absolventul:

- respectda principiile, normele si valorile de eticd in executarea corectd si la termen a sarcinilor

profesionale, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor

pentru rezolvarea problemelor;

- demonstreaza autonomie in invétare pe problematici specifice sistemelor de fabricatie flexibile;

- se integreazd Tn grupul de lucru si aplica tehnici de relationare si muncd eficientd in echipe
multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;

- se informeaza si se documenteazad permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata
a metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti;

- elaboreaza proiecte profesionale pentru realizarea tehnologiilor de fabricatie.

8. Metode de predare

Tn activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza prezentirii subiectelor prin
parcurgerea principalelor notiuni ce se predau pe baza dialogului si interactiunii permanente cu studentii. Prezentérile
contin imagini si schite cat si utilizarea efectiva a instrumentelor software, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles
si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtd recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior. Metoda de predare
este bazata si pe modele de Invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii (experimentul,
demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de
probleme. Se pune accent pe exploatarea si stimularea corelatiilor dintre cunostintele acumulate anterior cu cele
prezentate n curs.

9. Continuturi

9. 1. Curst®

Metode de predare Timp alocat

1.1. Sistem flexibil de fabricatie. Definitie. Structura. conexiunii dintre
1.2. Flexibilitatea sistemului de fabricatie. conceptele prezentate cu
1.3. Cuantificarea flexibilitatii. ae f&;‘ﬁg@fﬂ‘i‘;‘;ﬁ"e la
1.4. Func;iile .§tructurii_t_ransformatoare T rezultate din conceptul de flexibilitate. planul de studii; ilustrarea
1.5. Invariantii structurii transformatoare. domeniilor de aplicabilitate
1.6. Structura unui punct de transformare. practicd a conceptelor
1.7. Conectarea posturilor de transformare. prezentate; dialogul cu
el tare in sist auditorul; detalierea pe
1.8. Operz?.[ll.l‘e ementare in sistem. tabli a elementelor
1.9. Principiile planificarii tehnologice in SFF. identificate ca fiind neclar
1.10. Tipuri de operatii unificate/piesa la planificarea tehnologiei in sisteme receptionate de catre
flexibile de fabricatie auditor; discutia criticd pe

Introducere (2 ore) 2 ore
Relatia interdisciplinard a obiectului disciplinei PTSF.
Argumente care sprijina tendinta de trecere la productia in SFF.

CAP. 1 SISTEME FLEXIBILE DE FABRICATIE.CARACTERISTICI.(4 ore) Expunere pe baza de 4 ore

prezentdri a conceptelor
esentiale; explicarea

scenarii filmate in diferite
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1.11. Relatii temporale asociate operatiilor unificate/piesa.
1.12. Legi de decizie si proceduri de planificare a tehnologiei in SFF.
1.13. Fiabilitatea algoritmilor de operatii in SFF. Optimizarea alocarii resurselor.

CAP. 2 FLUXURI TN STRUCTURA SFF (2 ore)

2.1. Fluxul material in SFF.

2.2. Fluxul informational in SFF.

2.2.1 Destinatia fluxului informational Tn SFF.

2.2.2 Organizarea informatiilor in SFF.

2.2.3 Continutul fluxului informational.

2.3. Elemente de interfatare a fluxului material cu fluxul informational.
2.3.1 Apelarea fluxului informational prin intermediul piesei.

2.3.2 Apelarea piesei prin fluxul informational.

CAP. 3 COMPONENTE SPECIFICE AUTOMATIZARII FLEXIBILE A SFF (4 ore)

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.

Comanda adaptiva.

Clasificarea comenzilor adaptive.

Functia ACC - reglare la valori limita.

Aplicatie ACC - divizare automata a adaosului de prelucrare.
Functia ACO - optimizare indici tehnico-economici.

CAP. 4 CONCEPTUL DE TEHNOLOGIE TN CONTEXTUL STRUCTURII SFF (6 ore)

4.1. Generalitati.

4.2. Conceptul tehnologiilor variante (Tehnologia de grup).

4.2.1 Criterii de analogie.

4.2.2. Sisteme de clasificare si codificare.

4.2.3. Sistemul de codificare OPITZ. Prezentare sintetica.

4.2.4. Softuri utilizate sub conceptul tehnologiei de grup.

42.4.1. CETIM - TG.

4.2.4.2. SISTEMUL MULTICLASS/MULTIPLAN/MULTIGRUP.

4.3. Tehnologii generative. Generarea automata a tehnologiei de fabricatie a pieselor
apeland la notiunea de entitate si aplicand strategia analizei non - liniare.

4.3.1. Generalitati.

4.3.2. Definirea unui plan de actiuni.

4.3.3. Principiul celui mai mic angajament si al propagérii restrictiilor.

4.3.4. Notiunea de entitate.

4.3.5. Descrierea formei piesei utilizand conceptul de entitate.

4.3.6. Catalog de asociere entitate - ciclu de fabricatie.

4.3.7. Generarea automata a tehnologiei de fabricatie. Exemplu.

4.4. Tehnologii mixte (hibride)

4.4.1. Principiu.

4.4.2. Modularea geometrica a piesei si recunoasterea formelor.

4.4.3. Determinarea succesiunii operatiilor.

4.5. Generarea automata a tehnologiilor de prelucrare in conceptul sistemelor expert.

4.6. Interactiunea intre pilotarea structurii unui SFF si generarea automata a tehnologiei

de fabricatie.

4.7. Caracteristici specifice componentelor sistemului tehnologic integrate in structura

SFF.

CAP. 5. MODELAREA FLUXULUI MATERIAL TN SFF (6 ore)

5.1. Notiunea de model.

5.2. Notiuni introductive in Teoria retelelor Petri.
5.2.1. Definitii.

5.2.2 Tipuri de retele Petri.

5.2.2.1. Magina de stare.

5.2.2.2 Graf de evenimente.

5.2.2.3. Ansamblu de circuite disjuncte.
5.2.2.4. Reteaua simpla.

5.2.2.5. Reteaua cu alegere libera.
5.2.2.6. Reteaua pura.

5.2.2.7. Retele Petri temporizate.
5.2.2.8. Retele Petri cu arc inhibitor.

domenii de activitate,
analiza contrastiva,
recomandarea de lecturi,
cazuri, scenarii; simularea
activitatilor dintr-un
sistem.

Strategii de actualizare a
predarii conform
programului de studiu,
caracteristicilor studentilor,
formei de invatamant si
criteriilor de calitate
adoptate:

. Adaptarea
continutului cursului la
dinamica ideilor din
domeniu, aga cum aceasta
este reflectata in sursele de
documentare;

. Adaptarea
continutului aplicatiilor la
nevoile largirii sistemului
de competente ale
cursantului agsa cum
aceasta este reflectata de
dinamica dezvoltarii
economice;

. Stimularea
dezvoltarii unei atitudini
structuraliste Tn
solutionarea problemelor.

2 ore

4 ore

6 ore

6 ore
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5.2.2.9. Retele Petri de nivel inalt.

5.3. Modelarea fluxului material Tn sisteme flexibile de fabricatie prin modele stohastice.
5.3.1. Generalitati.

5.3.2. Sisteme de asteptare.

5.3.3. Caracteristicile unui sistem de asteptare.

5.3.4. Scopul studiului unui sistem de asteptare.

5.3.5. Legi de sosire Tn sistem - Procese Poisson.

5.3.6. Intervalul de timp intre doud evenimente succesive.
5.4. Simularea. Instrumente de simulare.

5.4.1. Punerea problemei.

5.4.2. Structura modelelor SIMAN.

5.4.2.1. Dezvoltarea de modele SIMAN.

5.4.2.2. Generarea unui executabil.

5.4.2.3. Simularea unui model.

5.4.2.4. Analiza rezultatelor.

5.4.2.5. Entitati, atribute, variabile.

5.4.2.6. Functii.

5.4.2.7. Conflicte temporale.

5.4.2.8. Proiectarea unei aplicatii SIMAN.

5.5. Elemente de teoria specificatiei sistemelor in timp real informatizate.
5.5.1. Construirea modelului de necesitati.

5.5.2. Simboluri standard si definitii.

CAP. 6. ANALIZA OPORTUNITATII INVESTITIILOR IN SFF.(2 ore) 2 ore

CAP. 7. IMPACTUL SOCIAL AL INTRODUCERII SFF(2 ore) 2 ore

Bibliografie curs:

1. Petru Dusa  Proiectare tehnologiilor in sisteme flexibile, Editura Tehnica-Info

Chisindau, 2000

2. Toader Jucan, Ferucio Laurentiu Tiplea, Retele Petri.Teorie si practica, Editura

Academiei Romane, 1999

3. E. Gelenbe, G. Pujolle, Introduction aux reseau de files d’attente. Editions Eyrolles et

CNET-ENST, 1982

4. W.D. Kelton, R.P. Sandowski, D.T Sturrock, Simulation with Arena, McGraw-Hill,

2007.

5. H.J.Harrington, Kerim Tumay, Simulation Modeling Methods, McGraw-Hill, 2000

9.2a Seminar Metode de lucru'® Observatii,

timp alocat

9.2b Laborator Metode de lucru®

1. Elaborarea schemelor de bazare si a dispozitivelor de bazare constituite din elemente 2 ore

modulate, necesare prelucrarii unor repere dintr-un set propus.(2 ore)

2. Elaborarea unui sistemul Multiclass/Multiplan/Multigrup. _ Studentul este ghidat in 2 ore

3. Modelarea evenimentelor in sisteme flexibile folosind retele Petri. (2 ore) elaborarea unui sir de 2ore

4. Modelarea fluxului material Tn sisteme flexibile de fabricatie prin modele stohastice. | activitati, structurat in 2 ore

5. Elaborarea modelului unui sistem flexibil de fabricatie, pe baza unui scenariu, in etape. Scopul este rafinarea |  gre
. ’ conceptelor teoretice

mediul Arena. i dobandite la curs.

6. Executarea de simulari succesive prin schimbarea legilor ce guverneaza 2 ore

evenimentele dintr-un sistem flexibil.

7. Construirea modelului de necesitati. Identificarea conflictelor temporale. 2 ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Laurentiu Slatineanu, Cazimir Bohosievici, Traian Gramescu, Dragos Paraschiv,
Gavril Muscd, Oana Dodun, Gheorghe Nagit, Dumitru Nedelcu, Alexandru Sover, Liviu-
Lucian Tabdcaru, Constantin Carausu, Gheorghe Cretu, Vasile Merticaru, Margareta
Coteatad, Mihai Boca, Marius Andrei Mihalache, Marius lonut Ripanu, Simona Nicoleta
Mazurchievici, Teodor Daniel Mindru, Marius Andrei Boca, Adelina Hrituc, Justina
Georgiana Motas, Aplicatii de ingineria fabricatiei, Ed. PIM, 2021

2. Petru Dusa  Proiectare tehnologiilor in sisteme flexibile, Editura Tehnica-Info
Chigsinau, 2000

3. Toader Jucan, Ferucio Laurentiu Tiplea, Retele Petri.Teorie si practica, Editura
Academiei Roméane, 1999
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4. E. Gelenbe, G. Pujolle, Introduction aux reseau de files d’attente. Editions Eyrolles et
CNET-ENST, 1982

5. W.D. Kelton, R.P. Sandowski, D.T Sturrock, Simulation with Arena, McGraw-Hill,
2007.

6. H.J.Harrington, Kerim Tumay, Simulation Modeling Methods, McGraw-Hill, 2000

9.2c Proiect

Metode de lucru'®

Etapa 1. Definirea structurii unui sistem flexibil de fabricatie plecand de la catalogul de
sistem. Evidentierea sarcinilor sistemului (S1-A17).

Etapa 2. Stabilirea matricei de operatii necesare prelucrarii unui grup de piese prismatice
n structura unui sistem flexibil de fabricatie.

de sistem si un scenariu de fabricatie.

Etapa 4. Alocarea cu resurse (scule si cicluri) a matricei de operatii pentru prelucrarea
unui grup de piese.

Etapa 5. Studiu de alocare a sculelor intr-un sistem flexibil de fabricatie sub restrictii de

Studentul este ghidat in
elaborarea unui sir de
activitati, structurat in
etape, specifice lucrului cu
sisteme flexibile de
fabricatie. Scopul este
rafinarea conceptelor
teoretice dobandite la curs.

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

fiabilitate.

Etapa 6. Simularea circulatiei unui grup de piese Tntr-un sistem flexibil de fabricatie,

piesele avand asociate matricele de operatii si resurse.

Etapa 7. Evaluarea cantitativa si calitativa a solutiei propuse din perspectiva

functionalitatii si a fiabilitatii.

2 ore

2 ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Laurentiu Slatineanu, Cazimir Bohosievici, Traian Gramescu, Dragos Paraschiv,
Gavril Muscd, Oana Dodun, Gheorghe Nagit, Dumitru Nedelcu, Alexandru Sover, Liviu-
Lucian Tabdcaru, Constantin Cardausu, Gheorghe Cretu, Vasile Merticaru, Margareta
Coteatd, Mihai Boca, Marius Andrei Mihalache, Marius Ionut Ripanu, Simona Nicoleta
Mazurchievici, Teodor Daniel Mindru, Marius Andrei Boca, Adelina Hrituc, Justina
Georgiana Motas, Aplicatii de ingineria fabricatiei, Ed. PIM, 2021

2. Petru Dusa  Proiectare tehnologiilor in sisteme flexibile, Editura Tehnica-Info

Chigsindau, 2000

3. Toader Jucan, Ferucio Laurentiu Tiplea, Retele Petri.Teorie si practica, Editura

Academiei Romane, 1999

4. E. Gelenbe, G. Pujolle, Introduction aux reseau de files d’attente. Editions Eyrolles et
CNET-ENST, 1982
5. W.D. Kelton, R.P. Sandowski, D.T Sturrock, Simulation with Arena, McGraw-Hill,

2007.

6. H.J.Harrington, Kerim Tumay, Simulation Modeling Methods, McGraw-Hill, 2000

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomandd sa

fiein
concordantd cu
numdrul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4
Examen

Completitudinea si corectitudinea
cunostintelor.

Coerenta logicd, fluenta, forta de
argumentare.

Capacitatea de analiza, de interpretare
personala, originalitatea, creativitatea.
Gradul de asimilare a limbajului de
specialitate si capacitatea de
comunicare.

Capacitatea de a valorifica abilitatile
dobéndite.

Capacitatea de a prelucra datele si
problemele enuntate.

- observarea sistematica a
studentilor (teme
individuale/ de echipa -
temele trebuie efectuate n
saptamana dintre cursuri,
pregatirea unui referat -
studiu de caz).

30%

- test de evaluare formativ
(verificari pe parcursul
semestrului).

30%

- test de evaluare sumativ
(verificare finald).

40%

60%
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10.5b Laborator | Activitatea de laborator — Capacitatea | - realizarea fiselor de laborator

de lucra in echipa, Capacitatea de (toate lucrarile de laborator trebuie
aplicare 1n practica, in contexte efectuate, admitand-se recuperarea
diferite, a cunostintelor invitate. doar a unei lucrari de laborator 20%
Capacitatea de analiza, de interpretare | restante);
personala, originalitatea, creativitatea. | - test de evaluare (colocviu de
laborator).
10.5c Proiect Participarea la activitatea de

proiectare, capacitatea de - efectuarea activitatii de proiectare;

documentare, aplicarea cunostintelor in | f'na!'zarea prQIeCtlJlll{l; 20%
activitatea de proiectare. - sustinerea proiectulul.

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaludrii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note Tntregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii:

Titular/ titulari de curs: ~ Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

Titular/ titulari de aplicatii: Conf. univ. dr. ing. Andrei Marius Mihalache

Data avizarii in departament: Director de departament

Conf. univ. dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025 Decan,
Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

! Licental Masterat.

21-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

31-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

4Examen (E), verificare (V) — din planul de invéitamant.

5DOB - disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA- disciplind facultativi;

8 Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

®Tntre 2 5i 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice §i nu se includ in studiul individual.

°Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

W Suma dintre numdrul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

1 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

12 Tabld, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

8 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

1 Rezultatele invitdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invagarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatgari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
15 Titluri de capitole si paragrafe.

18 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

" Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

18 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea CONSTRUCTII DE MASINI STMANAGEMENT INDUSTRIAL
1.3 Departamentul TCM

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii’ Licenta

1.6. Programul de studii TCM

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Managementul Calitatii 2 (Quality management 2)

(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei 1Ind-8.04-D

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Eugen Axinte

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) | Eugen Axinte

24 Anuldestudii? | 4 [2.5Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei’ | DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 [32curs |2 3.3c proiect 1 3.3b laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdimant®| 56 |3.5 curs |28 3.6 c proiect 1 3.6b laborator 14
Distributia fondului de timp’ ore

Studiul dupad manual, suport de curs, |25
bibliografie si notite
Documentare suplimentara in 15
biblioteca, pe platformele electronice
de specialitate si pe teren

Pregétire seminarii/ laboratoare/ 25
proiecte, teme, referate si portofolii
Examinari* 6
Alte activitati 4
3.7 Total ore studiu individual® 69
3.8 Total ore pe semestru'® 125
3.9 Numdrul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! C5

4.2 de rezultate ale invatarii
5. Conditii

5.1 de desfasurare a cursului'? Tabla, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice

5.2 de desfasurare a seminarului / e pachete software, standuri experimentale/* online daca va fi cazul
laboratorului / proiectului'? laborator —on site

6. Obiectiv general al disciplinei Cunoasterea de catre studenti a conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza
privind planificarea, gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare, precum si asigurarea calitatii si inspectia
produselor

7. Rezultatele invatarii

Studentul/ Absolventul:

9
e

3

Cun
ostin
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Studentul/ Absolventul:
- utilizeaza instrumente digitale pentru prezentarea lucrarilor

instrumentale;
- opereaza cu aparatura de laborator utilizata
- evalueaza critic procese, echipamente, proceduri si produse

Aptitudini

- planifica prelevarea de probe si intelege utilizarea diferitelor metode de esantionare si metode analitice

Studentul/ Absolventul:

problemelor;

diverse paliere ierarhice;

Responsabilitate si
autonomie

- respecta principiile, normele si valorile de eticd in executarea corectd si la termen a sarcinilor profesionale, prin
abordarea unei strategii de muncd riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor pentru rezolvarea

- se integreaza in grupul de lucru si aplica tehnici de relationare si munca eficienta in echipe multidisciplinare, pe

8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza unor prezentari Power Point care vor fi puse la
dispozitia studentilor. Prezentarile contin imagini si schite, astfel incat informatiile sa fie usor de inteles si asimilat. Fiecare curs va

debuta cu o scurta recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior.

9. Continuturi

9. 1. Curs’®

Metode de predare

Timp alocat

9.1.1 Procese de fabricatie. Definitie. Structura .Materiale de ultima generatie ( sticle | Prelegere interactiva, | 6

metalice,spume metalice, grafenul,nanotuburi de carbon,aerogelul, etc) Discutii, Explicatii

9.1.2. Calitate. Concepte. Definitii ale calitatii. Aspecte ale calitatii. Evolutia activitatii | Prelegere interactiva, | 4

umane si a calitatii. Motivatia istorica a dezvoltarii calitatii. Concepte de calitate. Discutii, Explicatii

9.1.3 Conceptul japonez / occidental de calitate. Competitivitate si calitate Prelegere interactiva, | 2
Discutii, Explicatii

9.1.4 Maestrii calitatii - contributii esentiale — juran,feigenbaum, ishikawa,taguchi,peters | Prelegere interactiva, | 4

etc Discutii, Explicatii

9.1.5 Instrumentele statistice.si de management ale calitatii Prelegere interactiva, | 6
Discutii, Explicatii

9.1.6 Imbunatatirea continuua —premiile calitatii. Prelegere interactiva, | 2
Discutii, Explicatii

9.1.7. Costurile calitatii Prelegere interactiva, | 2
Discutii, Explicatii

9.1.8 Managementul calitatii in relatia industrie/mediu Prelegere interactiva, | 2
Discutii, Explicatii

Bibliografie curs: Eugen Axinte Elemente de asigurare a calitdtii in ingineria

industriala Casa Editoriald Demiurg lagi ISBN: 978-973-152-031-5 2007

9.2a Seminar Metode de lucru'® Observatii,

timp alocat

Elaborarea graficelor ,diagramelor ,histogramelor

Discutii, dezbateri,
prezentare si/sau analizd

Determinarea costurilor calitatii de lucrdri, rezolvare de 7
. . . . exercitii si probleme
Elaborararea unei tehnologii de control si audit
9.2b Laborator Metode de lucru'’
Aparate de masura utilizate controlul calitatii Masurarea rugozitatii unei suprafete Demonstratie practicd, 7
prelucrate Analiza calitatii in procesele de aschiere de precizie .Metoda celor 5 S. exercitiu, experiment.
Masurarea temperaturii intr-un proces de fabricatie Masurarea nivelului de zgomot
intr-un proces de fabricatie Sedinta destinata recuperarii lucrarilor de laborator
Bibliografie laborator / proiect):
Eugen Axinte, Asigurarea calitatii-lucrari practice; , Editura Vie Iasi,, ISBN 973-
85074-7-2, 75 pag, (40 r/pag -punctaj 0.0266 p/pag) , 2002
10. Evaluare
10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare

din nota finala
(se recomanda sa

fie in
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concordanta cu
numdrul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

de lucra 1n echipa, Capacitatea de
aplicare in practica, In contexte
diferite, a cunostintelor invitate.
Capacitatea de analiza, de
interpretare personald, originalitatea,
creativitatea.

e Chestionar scris

e Raspuns oral

e Caiet de laborator (lucrari
experimentale, referate)

Demonstratie practica

- test de evaluare sumativ 100 % 50
(verificare finala).
10.5a Proiect Analiza modelelor de calitate in ingineria 25%
mecanica Capabilitatea proceselor
Elaborarea graficelor ,diagramelor
,histogramelor Determinarea costurilor Evidenta interventiilor, portofoliu de lucrari
calitatii Elaborararea unei tehnologii de | (referate, sinteze stiintifice)
control si audit Instrumente IT&C pentru
controlul calitatii produselor
10.5b Laborator| Activitatea de laborator — Capacitatea 25 %

10.6 Conditii de promovare: Cunoasterea de catre studenti a conceptelor& metodelor si principiilor de baza privind
asigurarea calitatii si inspectia produselor

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificaind dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii:20.09.2025

Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnaturi): Eugen Axinte

Titular/ titulari de aplicatii (nume, prenume, semnaturi): Eugen Axinte

Data avizarii In departamentul titularului/titularilor:22.09.2025

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

Decan,
Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnicd ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Constructii de Magini si Management Industrial

1.3 Departamentul

Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii!

Licenta

1.6 Programul de studii

Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Elaborarea proiectului de diploma / TCM-8.05-DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Oana Dodun

2.3 Titularul activitdtilor de aplicatii

2.4 Anul de studii* | IV [2.5 Semestrul® | 8 [2.6 Tipul de evaluare* | C [2.7 Tipul disciplinei’ | DI
3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru

3.1 Numdr de ore pe sdptamana 4 |dincare3.2curs | - [3.3asem.| - |3.3blaborator - |3.3c proiect | 4
3.4 Total ore din planul de inva{dimant®| 56 |dincare3.5curs | - |3.6asem. | - |3.6b laborator - |3.6¢ proiect | 56
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 2
Tutoriat® 4
Examinari® 2
Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual° 44

3.8 Total ore pe semestru'! 108

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!? |Nu este cazul

4.2 de competente | Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului'®

proiectului'

5.2 de desfasurare a seminarului / laboratorului /

6. Competentele specifice acumulate'®

Numar de credite alocat disciplinei'é: 4 Repartizare credll7te
pe competente
CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in 1
conditii de autonomie
CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice. 1

Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,

Competente

transversale

diversitatii si multiculturalitdtii si imbunatatirea continud a propriei activitati

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei pe piata muncii si
al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionald. Utilizarea eficienta

a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Consolidarea cunostintelor teoretice si practice dobandite pe parcursul pregatirii ingineresti prin
elaborarea unui proiect final.

7.2 Obiective specifice

Elaborarea proiectului de diploma, imbunatatirea completentelor de comunicare tehnica,
promovarea spiritului critic si de initiativa, imbunatatirea competentelor de management al timpului.

8. Continuturi

8.1. Curs

Metode de predare'® Obs.

Disciplina nu are prevazuta activitate de curs.

Bibliografie:

12




8.2a Seminar Metode de predare'” Obs.
Disciplina nu are prevazut seminar.
8.2b Laborator Metode de predare? Obs.
Disciplina nu are prevazut laborator
8.2¢ Proiect Metode de predare?! Obs.
1 Elaborare introducere si memoriu justificativ Demostratie, Exercitiu, 2 ore
2. Elaborare capitol privind stadiul actual al temei abordate
2.1 Introducere
2.2 Principii teoretice Sinteza, studiu comparativ 12 ore
2.3 Principalele realizari teoretice i experimentale
2.4 Concluzii i stabilirea directiei proprii de rezolvare a temei
3. Elaborare capitol de proiectare constructiv-tehnologica a solutiei adoptate
3.1 Proiectare constructiv-functionala
3.2 Calcule de dimensionare si verificare Demostratie, exercitiu, studiu

o s . ST 20 ore
3.3 Stabilirea conditiilor de precizie comparativ, sinteza
3.4 Stabilirea conditiilor de executie
3.5 Calcul tehnico-economic
4_. Elaborare capitol specific programului de studii TCM (elaborarea unui proiect tehnologic pentru un reper, calculul normei de Sintezd, studiu comparativ 10 ore
timp, pret etc)
5. Elaborare capitol privind intocmirea documentatiei tehnice
5.1 Documentatie de executie Demostratie, exercitiu, studiu 8 ore
5.2 Documentatie de montaj comparativ, sinteza
5.3 Documentatie prezentare
6. Elaborare capitol privind concluziile Sinteza 2 ore
7.Elaborarea bibliografiei Sinteza 2 ore

Bibliografie In conformitate cu tema lucrarii de licenta:

Ciobanu, R. M. (2008) — Managementul proiectelor: Fundamente, Aplicatii, Editura “Gh. Asachi”, lasi.
Draghici L., s.a., Indrumar de proiectare in constructia de masini, Vol. I, I, III, Ed. Tehnica, Bucuresti.
Dragu D. , Badescu Gh. , Sturzu A. , Militaru C. , Popescu L. Tolerante si masuratori tehnice. E.D.P. Bucuresti 1980, 1982.
Dodun,O. Calcul numeric asistat de calculator- Teorie si aplicatii, Ed. Performatica, 2013

Duca, C., s.a., Mecanisme, Editura "Gh. Asachi", Iasi, 2003.

Gafitanu M.,s.a. - Organe de masini, vol.I, E.T., Bucuresti, 1999.

Gafitanu M., s.a. - Organe de masini, vol.I, E.T., Bucuresti, 2002.

Musca Gavril, Ungureanu G., 1996. Proiectarea tehnologica asistata de calculator, Editura Performantica.
Nagit G., Bazele prelucrarii prin deformare plastica, Editura Tehnica-Info, Chisindu, 2002

Pruteanu V.O. Tehnologia constructiei de magini, (2005), vol.I, Ed. Junimea, lasi;

Seghedin N., Aplicatii in creatia tehnica. Ed. Performantica, lasi, 2008, 200 pag.

1997;
Slatineanu, L. Tehnologii neconventionale. Institutul Politehnic Iasi, 1983
*** http://www.epo.org/searching/free/espacenet.html

Slatineanu, L., Gramescu, T., Lazar, M., Butnaru, C., Samachis, 1., Tanasa, Gh., Olan, M., Tarpescu, P. Tehnologii de prelucrare pe masini de alezat si frezat. Editura ,,Gh. Asachi” lasi,

si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®?

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale

si Imbunatatirea capabilitatilor de comunicare profesionala.

Disciplina contribuie la o apofundare a competentelor si cunostintelor profesional-stiintifice in ceea ce priveste elaborarea unui proiect de finalizare a studiilor

10. Evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare din nota
finala
Teste pe parcurs: -
Cunostintele teoretice §i practice insusite (cantitatea, corectitudinea, | Teme de casa: - o
10.4a Curs acuratetea) Alte activitati: - 50%
Evaluare finala 100 %

10.4b Seminar | Frecventa / relevanta interventiilor sau raspunsurilor

Prezentarea referaterlo de laborator cu datele

10.4¢ Cunoasterea apgratum, a modului d'e 1.1tlllzare a mstru'n?emelor specifice; experimetale prelucrate si raspunsuri orale la
evaluarea unor instrumente sau realizari, prelucrare si interpretarea unor | . 2 .
Laborator . intrebari referitoare la lucrarile de laborator
efectuate

justificarea solutiilor alese

. Calitatea proiectului relizat, corectitudinea documentatiei proiectului, itudinii
10.4d Proiect 12 tiel p Evaluarea corectitudinii etapelor de calcul

50 %

10.5 Standard minim de performanta®

Elaborarea unei sinteze pe tema proiectului si prezentarea solutiei constructive intr-o maniera logica si clard.

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,
20.09.2025 Prof. dr. ing. Oana Dodun Prof. dr. ing. Oana Dodun
Data avizarii in departament, Director departament,
22.09.2025 Conf. dr. ing. Vasile Merticaru
Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025 Decan,

Conf.dr.ing. Florin NEGOESCU
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

Decan,
Conf. univ. dr. ing. Florin Negoescu

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnicd ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Constructii de Magini si Management Industrial

1.3 Departamentul

Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii!

Licenta

1.6 Programul de studii

Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica pentru elaborarea proiectului de diploma TCM-8.06-DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Oana Dodun

2.3 Titularul activitdtilor de aplicatii

2.4 Anul de studii* | IV [2.5 Semestrul® | 8 [2.6 Tipul de evaluare* | C [2.7 Tipul disciplinei’ | DI
3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru

3.1 Numdr de ore pe saptdimana 30 |dincare 3.2 curs | - [3.3asem.| - |3.3blaborator 30 |3.3c proiect | -
3.4 Total ore din planul de inva{dimant®| 60 |dincare 3.5curs | - |3.6asem. | - |3.6b laborator 60 | 3.6¢ proiect | -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite -
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 2
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 9
Tutoriat® 2
Examinari’ 2
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual'’ 15

3.8 Total ore pe semestru'! 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!? |Nu este cazul

4.2 de competente | Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului'®

proiectului'

5.2 de desfasurare a seminarului / laboratorului /

6. Competentele specifice acumulate'®

Numar de credite alocat disciplinei'é: 3 Repartizare Credllfe
pe competente
CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in 1
conditii de autonomie
CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice. 1

Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitdtii si imbunatatirea continud a propriei activitati

Competente
transversale

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei pe piata muncii si 1
al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionald. Utilizarea eficienta
a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Consolidarea cunostintelor teoretice si practice dobandite pe parcursul pregatirii ingineresti prin
elaborarea unui proiect final.

7.2 Obiective specifice

Elaborarea proiectului de diploma, imbunatatirea completentelor de comunicare tehnica,
promovarea spiritului critic si de initiativa, imbunatatirea competentelor de management al timpului.

8. Continuturi

8.1. Curs

Metode de predare'® Obs.

Disciplina nu are prevazuta activitate de curs.

Bibliografie:

12




8.2a Seminar Metode de predare'” Obs.
Disciplina nu are prevazut seminar.
8.2b Laborator Metode de predare? Obs.
1. Informare documentara pe problematica temei proiectului de diploma. Resurse fizice si electronice. Baze de date (articole, | Demonstratie practica 12
brevete, manuale, cursuri universitare). Exercitiu
2. Realizarea sintezei cu privire la stadiul actual al cercetarii pe tematica proiectului de diploma. Analiza critica §i comparatd a | Demonstratie practica 12
elementelor de stadiu actual din bibliografie. Exercitiu
3. Elaborarea listei resurselor software (simulare, modelare, cercetare experimen-tala, editare) utilizabile in elaborarea proiectului | Demonstratie practica 6
de diploma. Experiment
4. Elaborarea listei metodelor de simulare/modelare asistata de calculator si a manierei de adaptare a acestora la tema proiectului de | Demonstratie practica 12
diploma. Experiment
. .. . o L Demonstratie practica
5. Studierea metodologiilor de cercetare experimentala si prelucrare a datelor asistata de calculator. nstratie p 12
Experiment
o on g 5 . 5 . < D trati tica
6. Explorarea metodologiilor de elaborare a reprezentarilor 2D si 3D, a documentatiei grafice a proiectului de diploma. E:;?ﬁ;e:?e practica 6
7. Explorarea aspectelor de specificitate in abordarea/tratarea elementelor de continut pentru documentatia tehnica a proiectului . .
. - : i X . " . S S Demonstratie practica
de diploma (proiectare organologica, dimensionare, verificare, intocmirea documentatiei de executie si asamblare). Prezentarea Experiment 12
coerentd a demersurilor teoretice P
8. Studii de caz pe realizari echivalente temei proiectului de diploma. Studii de caz privind impactul temei si integrarea in mediul | Demonstratie practica 12
industrial. Vizite tematice la agenti economici cu activitate in domeniul Inginerie Industriala. Experiment
9. Exercitiu individual de prezentare publica a temelor de casa. Exercitiu 6

Bibliografie In conformitate cu tema lucrarii de licenta:

Ciobanu, R. M. (2008) — Managementul proiectelor: Fundamente, Aplicatii, Editura “Gh. Asachi”, Iasi.
Draghici 1., s.a., Indrumar de proiectare in constructia de masini, Vol. I, IL, III, Ed. Tehnica, Bucuresti.
Dragu D. , Badescu Gh. , Sturzu A. , Militaru C. , Popescu 1. Tolerante si masuratori tehnice. E.D.P. Bucuresti 1980, 1982.
Dodun,O. Calcul numeric asistat de calculator- Teorie si aplicatii, Ed. Performatica, 2013

Duca, C., s.a., Mecanisme, Editura "Gh. Asachi", Iasi, 2003.

Gafitanu M.,s.a. - Organe de masini, vol.I, E.T., Bucuresti, 1999.

Gafitanu M., s.a. - Organe de masini, vol.Il, E.T., Bucuresti, 2002.

Musca Gavril, Ungureanu G., 1996. Proiectarea tehnologica asistata de calculator, Editura Performantica.
Nagit G., Bazele prelucrarii prin deformare plastica, Editura Tehnica-Info, Chisindu, 2002

Pruteanu V.O. Tehnologia constructiei de masini, (2005), vol.I, Ed. Junimea, lasi;

Seghedin N., Aplicatii in creatia tehnica. Ed. Performantica, lasi, 2008, 200 pag.

1997;
Slatineanu, L. Tehnologii neconventionale. Institutul Politehnic Iasi, 1983
*** hitp://www.epo.org/searching/free/espacenet.html

Slatineanu, L., Gramescu, T., Lazdr, M., Butnaru, C., Samachis, L., Tanasa, Gh., Olan, M., Tarpescu, P. Tehnologii de prelucrare pe masini de alezat si frezat. Editura ,,Gh. Asachi” Iasi,

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale

si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului?!

si imbunatatirea capabilitatilor de comunicare profesionala.

Disciplina contribuie la o apofundare a competentelor si cunostintelor profesional-stiintifice in ceea ce priveste elaborarea unui proiect de finalizare a studiilor

10. Evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere

justificarea solutiilor alese

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare din nota
finald
Teste pe parcurs: -
Cunostintele teoretice §i practice insusite (cantitatea, corectitudinea, | Teme de casa: - o
10.4a Curs acuratefea) Alte activitati: - 50%
Evaluare finala 100 %
10.4b Seminar | Frecventa / relevanta interventiilor sau raspunsurilor -
10.4¢ Cunoasterea aparaturii, a modului de utilzare a instrumentelor specifice; | Verificare pe parcurs prin:
L b evaluarea unor instrumente sau realizri, prelucrare si interpretarea unor | Raspuns oral, Prezentare documentatie, 50 %
aborator rezultate Demonstratie practicd, interpretare rezultate
Autoevaluarea, prezentarea si/sau sustinerea
. Calitatea proiectului relizat, corectitudinea documentatiei proiectului, . . p $ {
P! P!
10.4d Proiect proiectului -

Evaluarea critica a unui proiect

10.5 Standard minim de performanta*

Elaborarea unei sinteze pe tema proiectului §i prezentarea solutiei constructive intr-o maniera logica si clara. Probarea insusirii unui fond minimal de cunostinte necesar elaborarii
proiectului de diploma cum ar fi: cunoasterea si utilizarea resurselor de informare, cunoasterea si utilizarea unui software de modelare /simulare.

Data completarii,
20.09.2025

Semnatura titularului de curs,
Prof. dr. ing. Oana Dodun

Data avizarii in departament,
22.09.2025

Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025 Decan,

Semnatura titularului de aplicatii,

Prof. dr. ing. Oana Dodun

Director departament,
Conlf. dr. ing. Vasile Merticaru

Conf.dr.ing. Florin NEGOESCU
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Magini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — TEHNOLOGIA SUDARII
(in limba romana)
(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei TCM-8.07-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs S. L. Dr. Ing. BOCA Mihai

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) |S. 1. Dr. Ing. BOCA Mihai

2.4 Anul de studii*> | IV [2.5 Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | C  [2.7 Tipul disciplinei’ [ DO

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 3 (3.2 2 |3.3asem. - 13.3b - |3.3cproiect |1 | 3.3.d -
curs laborator practica

3.4 Total ore din planul de 42 (3.5 28 |3.6a sem. - |3.6b - |3.6¢ proiect [14| 3.6.d -

invatimant® curs laborator practica

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 13

Examinari® -

Alte activitati: -

3.7 Total ore studiu individual® 33

3.8 Total ore pe semestru'® 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! Tehnologia Constructiilor de Masini 1, Bazele ingineriei industriale, Tratamente Termice,
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfisurare a cursului'? Tabla, calculator, videoproiector, instalatii de sudare, mostre epruvete sudate.

Sald dotata cu tabla si echipamente specifice proceselor de sudare; calculator, conexiune
la internet, microfon si camera video, programe de lucru din suita MICROSOFT
OFFICE (WORD, EXCEL, POWER POINT).

5.2 de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului'®

6. Obiectiv general al disciplinei

Obiectivul general al disciplinei de studii consta in intelegerea fenomenelor fizice, a parametrilor tehnologici, a
conditiilor de calitate aplicate in procesele de sudare. Totodata, se cere Intelegerea caracteristicilor proceselor de sudare,
a elementelor legate de sursele termice utilizate, a materialelor de baza si de adaos, a influentelor parametrilor
tehnologici, a eficientei economice, a caracteristicilor de calitate pentru imbinari sudate. Disciplina propune
familiarizarea studentului cu terminologia specifica, cu evidentierea cadrului de desfasurare, a particularitatilor specifice

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO



si a modului de tranzitie de la teorie la practica tehnologicd pentru procedeele de sudare studiate, creand astfel
perspectiva aplicarii cunostintelor dobandite si formarea competentelor necesare unui viitor inginer, cu cunostinte de
Ingineria Sudarii.

7. Rezultatele invatarii

Studentul/absolventul identifica si descrie natura fenomenelor si proceselor de sudare studiate, bazate pe
principiul sudarii.
- explicd elementele fundamentale ale modului de realizarea a imbinarilor sudate, prin descrierea
fenomenelor fizico-chmice si a etapelor de realizare unei Imbindri sudate;
° - realizeaza comparatii Intre procedee de sudare;
= - analizeaza datele de intrare in proces, parametrii regimurilor de sudare, evalueaza efectele regimurilor
Z. de sudare aplicate asupra imbindrilor sudate, precum si prezentarea eventualelor defecte care pot sa
s survina,
5 - defineste proprietatile generale ale materialelor sudate, precum si modul lor de utilizare si solicitare
mecanica a acestora pe parcursul duratei de viatd a acestor in cadrul asamblarilor sudate;
- descrie etapele tehnologice parcurse in realizarea unei imbinari sudate;
- realizeaza calcule matematice, interpreteaza si coreleaza valorile obtinute cu cele existente in literatura
de specialitate, precum si cu valorile care pot fi introduse pe echipamentele de sudare;
- defineste si utilizeaza corect termenii tehnici specifici sudarii;
Studentul/absolventul:
- claboreazd documentatie tehnicd, interpreteazd conditii tehnice si verificd concordanta dintre
caracteristicile prescrise si rolul functional al reperelor/ produselor industriale.
— - utilizeaza instrumente fizice constand in echipamente, precum si cele de tip digital pentru realizarea
£ activitdtilor necesare desfasurarii procedeelor de sudare;
= - planificd modul de realizare a asamblarilor sudate si intelege utilizarea diferitelor metode de asamblare
b= si metode de gestionare optima a echipamentelor si resurselor pe care le are la indemana;
2" - evalueaza critic procese, echipamente, proceduri si asamblari sudate, cu utilizarea unor instrumente si
metode de evaluare specifice;
- utilizeaza instrumente software care faciliteaza rezolvarea problemelor tehnice cu care se confrunta;
- claboreaza proiecte profesionale pentru care selecteazd si utilizeaza aplicatii software, precum si
tehnologii digitale asociate produselor si proceselor industriale.
— Studentul/ Absolventul:
o - respectd principiile, normele si valorile de eticd in executarea corectd si la termen a sarcinilor
E 2 profesionale atribuite, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea
= E deciziilor pentru rezolvarea problemelor repartizate fiecarui student;
S E |-se integreaza in grupul de lucru si aplicd tehnici de relationare si munca eficientd in echipe
%’ <§ multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;
& ® | - seinformeaza si se documenteaza permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata
é’ a metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti;
- elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei.
8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza unor prezentiri Power Point
care vor fi puse la dispozitia studentilor. Prezentarile contin imagini si schite, astfel Incat informatiile sd fie usor de
inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtd recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior. La finalul
fiecarei de activitati de curs, laborator si proiect vor exista discutii menite sa fixeze informatiile studiate si care sa faca
analogii cu aspecte cunoscute din practica personald si nu numai.

Metoda de predare este bazatd si pe modele de invatare prin descoperire, facilitate de explorarea directd si
indirecta a realitatii (experimentul, demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul,
activitdtile practice si rezolvarea de probleme.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de predare | Timp alocat

Cap. 1: Introducere in tehnologiile de sudare (3 ore) Prelegere interactiva, 28 de ore
1.1. Definitie si clasificare: Diferentierea intre sudarea prin topire si sudarea prin presiune. | Discutii, Explicatii
Clasificarea procedeelor de sudare in functie de sursa de energie. 1.3. Sanatate si securitate
in munca: Riscuri specifice procedeelor de sudare prin topire (radiatii, fum de sudare, soc
electric, arsuri) si metode de protectie.
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Cap 2. Structura Imbinirii Sudate (2 ori) : Definirea zonelor caracteristice: material de
baza (MB), zona influentata termic (ZIT), cordonul de sudura (metalul depus).

Cap. 3. Procesul de productie si procesul tehnologic (4 ore) 3.1. Procesul de productie
3.2.Procesul tehnologic 3.3. Conditiile de baza ale procesului tehnologic 3.4. Tipuri si
metode de productie 3.5. Activitati specifice in atelierele de sudare 3.6.Factorii de
apreciere a nivelului tehnologic al proceselor de sudare

Cap. 4. Tehnologia sudarii manuale cu arcul electric (3 ore) 4.1. Generalitati 4.2. Tehnica
sudarii manuale cu arcul electric 4.3. Particularitatile executiei diferitelor tipuri de cusaturi
de sudura 4.4. Cii de crestere a productivitatii muncii

Cap. 5. Tehnologia sudarii in medii de gaze protectoare (3 ore) 5.1. Sudarea prin procedeul
WIG 5.2. Sudarea prin procedeul MIG 5.3. Sudarea prin procedeul MAG

Cap 6: Sudarea cu ultrasunete (USW) (3 ore) Principiul utilizérii vibratiilor mecanice de
inalta frecventa pentru a crea o imbinare in stare solida. Echipamente: generator, traductor,
sonotroda. Mecanismul de sudare: frecare, dispersia oxizilor, difuzie. Aplicatii in
microelectronica (lipirea firelor), industria auto (sudarea cablajelor) si la sudarea
polimerilor.

Cap. 7: Proiectarea pentru sudarea prin presiune si aspecte economice (5 ore): Reguli de
proiectare a pieselor pentru a facilita sudarea prin puncte, in relief sau prin frecare. Analiza
costurilor: investitia In echipamente, costuri operationale, productivitate. Studiu de caz:
comparatie economica intre sudarea prin puncte si imbinarea cu adezivi in industria auto.
Cap. 8: Recapitulare — tendinte si inovatii (5 ore): Noi variante de procese (ex: FSSW -
Friction Stir Spot Welding). Sudarea prin presiune in fabricarea aditiva. Recapitulare
generald, discutii si pregatire pentru evaluarea finald.

Bibliografie curs:

1. ARGHIRIADE, Florin., 2006. Tehnologia sudarii cu arc electric in
mediu de gaz protector. Galati: Editura "Dunérea de Jos". 180 p. ISBN:
978-973-627-400-9.

2. BOBOESCU R., Topirea cu fascicol LASER a materialelor metalice cu
aplicatii pentru sudare, Ed Eurostampa, 2014

3. BODEA M. Sudare si Procedee conexe, Ed UTPress, Cluj-Napoca,
2016

4. DEHELEAN, Dorin si RADONI, Cornel., 2003. Procedee si
echipamente moderne de sudare. Timisoara: Editura Politehnica. 320 p.
ISBN: 973-625-055-3.

5. IOVANAS, Radu si LAZARESCU, Liviu., 2005. Sudabilitatea
otelurilor. Cluj-Napoca: Editura UTPRES. 246 p. ISBN: 973-647-380-3.

6. Ghenghea L.D., Teoria Proceselor de sudare, Editura Tehnica Info,
Chisinau, Rep. Moldova, 2001;

7. Ghenghea L.D.,Solidificarea Cordoanelor Sudate, Teoria Proceselor de
Sudare, Editura Cermi Iasi, Romania, 2007; .

8. Ghenghea L.D., Teoria Proceselor de Sudare Editura Fundatiei
Universitare ,,Dunarea de Jos, Galati, 2000;

9. Ghenghea L.D., Teoria Proceselor de Sudare, Rotaprint Universitatea
Tehnica din Iasi, 1996.

9.2a Seminar

Metode de lucru'é

9.2b Laborator

9.2¢ Proiect

Proiectarea tehnologiilor specifice de sudare prin topire, utilajele de realizare unor
constrictii sudate, de tipul carcaselor, din diverse materiale.

Studiul desenului de executie si prezentarea constructiei sudate;

-Analiza sudurilor:

-Analiza materialului de baza;

- alegerea procedeelor de sudare necesare;

-Alegerea materialelor de adaos;

- Alegerea regimurilor de lucru, a conditiilor de realizare;

- Conditii de determinare a constructiilor sudate elemente privind controlul constructiilor
sudate;

- Alegerea dispozitivelor de sudare necesare;

-Calculul normei de timp;

-Calculul consumurilor de electrozi, carbid, oxigen, etc.

-intocmirea fisei tehnologice sau a planului de operatii;

-Conditii de conservare si transport a constructiei sudate.

Studiu de caz,
demonstratie,
exercitiu

14 ore

9.2d Practica
1.

Demonstratie
practica, Experiment,
Exercitiu

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO
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W

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
1. ARGHIRIADE, Florin., 2006. Tehnologia sudarii cu arc electric in mediu de
gaz protector. Galati: Editura "Dunarea de Jos". 180 p. ISBN: 978-973-627-

2. BOBOESCU R., Topirea cu fascicol LASER a materialelor metalice cu
aplicatii pentru sudare, Eurostampa, 2014
BODEA M. Sudare si Procedee conexe, Ed UTPress, Cluj-Napoca, 2016
SARBU 1. Tehnologia constructiilor sudate, Editura Politehnium, 2005

5. SARBUL - Tehnologia sudurii prin topire, Ed. Tehnica-Info, Chisinau, 2000

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomandd sa

fiein
concordantd cu
numdrul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

proiectare, capacitatea de
documentare, aplicarea cunostintelor in
activitatea de proiectare.

- efectuarea activitatii de proiectare;
- finalizarea proiectului;
- sustinerea proiectului.

10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a - 60%
Verificare cunostintelor. studentilor (teme
Coerenta logica, fluenta, forta de individuale/ de echipa -
argumentare. temele trebuie efectuate in
Capacitatea de analiza, de interpretare | sdptamana dintre cursuri,
personald, originalitatea, creativitatea. | pregatirea unui referat -
Gradul de asimilare a limbajului de studiu de caz).
specialitate si capacitatea de - test de evaluare formativ -
comunicare. (verificari pe parcursul
Capacitatea de a valorifica abilitatile semestrului).
dobandite. - test de evaluare sumativ | 100%(
Capacitatea de a prelucra datele si (verificare finald). MINI
problemele enuntate. M 35)
10.5a Seminar Capacitatea de aplicare in practica a -
cunogstintelor Invatate. Capacitatea de | - participare activa la activitati;
analiza, de interpretare personala, - test de evaluare.
originalitatea, creativitatea.
10.5b Laborator | Activitatea de laborator — Capacitatea | - realizarea figelor de laborator -
de lucra in echipa, Capacitatea de (toate lucrarile de laborator trebuie
aplicare in practica, in contexte efectuate, admitandu-se recuperarea
diferite, a cunostintelor invatate. doar a unei lucrari de laborator
Capacitatea de analiza, de interpretare | restante);
personald, originalitatea, creativitatea. | - test de evaluare (colocviu de
laborator).
10.5¢ Proiect Participarea la activitatea de 40%

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 22.09.2025

Titular/ titulari de aplicatii:
S. L. DR. ING. BOCA MIHAI
Data avizarii in departament:

22.09.2025 Director de departament

CONF. UNIV. DR. ING. MERTICARU VASILE
Data aprobarii in Consiliul Facultatii: 22.10.2025 Decan,
CONF. UNIV. DR. ING. NEGOESCU FLORIN
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Licenta/ Masterat.

2 1-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

’> DOB — disciplind obligatorie, DOP— disciplind optionald, DFA— disciplind facultativa,

% Este egal cu 14 sdptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 fntre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

10 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

' Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabld, videoproiector, videoproiector, materiale didactice specifice etc.

13 Tehnica de calcul, pachete sofiware, standuri experimentale, etc.

!4 Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invagarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatari sunt aferente nivelului 7 din CNC.
5 Titluri de capitole si paragrafe.

1% Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

'8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf
http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi

1.2 Facultatea CONSTRUCTII DE MASINI ST MANAGEMENT INDUSTRIAL
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Magini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — TEHNOLOGIA PRODUSELOR DIN MATERIALE
(in limba roméana) NEMETALICE
(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma)

TECHNOLOGY OF NON-METALLIC MATERIALS

PRODUCTS
2.1.2. Codul disciplinei TCM-8.08-DS | 2.1.3. Categoria formativa | DS
2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. dr. ing. Florin Negoescu
2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (P) Conf. dr. ing. Florin Negoescu
2.4 Anulde studii*> | 4 [2.5 Semestrul® | 1 2.6 Tipul de evaluare* |  C  [2.7 Optionalitate’ | DOB

3. Timpul total estimat al activititilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptaimana 3 |32 | 2 |33asem.| O | 3.3blaborator | 1 | 3.3c proiect | 0| 3.3.d 0
curs practica

3.4 Total ore din planul de invafimant® | 42 | 3.5 | 28 |3.6asem.| O | 3.6b laborator | 14 | 3.6¢ proiect | 0 | 3.6.d 0
curs practica

Distributia fondului de timp’ Nr. ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 0

Pregétire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 14

Examinari® 2

Alte activitati: 0

3.7 Total ore studiu individual® 33

3.8 Total ore pe semestru'® 75

3.9 Numdrul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!!
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfasurare a cursului'? » Sala de curs cu table, calculator, videoproiector, ecran de proiectie

* Existenta calculatoarelor pentru utilizarea programului Microsoft Project 2020;

» Existenta materialului didactic necesar explicdrii si intelegerii fiecarei etape a
proiectului,

5.2 de desfasurare a seminarului /
laboratorului/ proiectului'?

6. Obiectiv general al disciplinei

Disciplina Tehnologia produselor din materiale nemetalice are ca obiectiv general formarea competentelor necesare
proiectarii, realizarii si evaludrii proceselor tehnologice utilizate la fabricarea pieselor si produselor din materiale
nemetalice, cum sunt materialele plastice, compozitele, cauciucurile, materialele ceramice si cele polimerice.



Cursul urmareste ca studentii sd inteleagd proprietatile fizico-mecanice si comportarea In procesare a acestor
materiale, sd cunoasca tehnologiile de prelucrare specifice (injectie, presare, extrudare, laminare, turnare etc.) si sa poata
selecta procesele si echipamentele adecvate in functie de cerintele produsului.

7. Rezulta, tele invatirii: Disciplina TEHNOLOGIA PRODUSELOR DIN MATERIALE NEMETALICE "

5

>

Cunostinte
[ ]

Studentul/ Absolventul:

Cunoaste clasificarea si proprietatile fizico-mecanice ale materialelor nemetalice utilizate in
industrie (polimeri, compozite, materiale ceramice, elastomert).

Intelege principiile si etapele proceselor tehnologice specifice de prelucrare: injectie, presare,
extrudare, turnare, laminare si formare la cald.

Cunoaste principalele echipamente, matrite si dispozitive utilizate in prelucrarea materialelor
nemetalice.

Intelege relatia dintre parametrii tehnologici, structura materialului si caracteristicile produsului
finit.

Cunoaste cerintele privind calitatea, standardizarea si controlul proceselor de fabricatie pentru
produsele din materiale nemetalice.

Studentul/ Absolventul este capabil sa:

Identifice procesele tehnologice potrivite pentru realizarea unui produs dintr-un anumit tip de
material nemetalic.

Elaboreze documentatia tehnologica de baza (plan de operatii, fise tehnologice, parametri de
prelucrare).

fg" e Calculeze si selecteze parametrii optimi de procesare (temperaturd, presiune, viteza de injectie
= sau extrudare etc.).
':E o Utilizeze software de proiectare asistatd (CAD/CAM) pentru modelarea pieselor si a sculelor de
prelucrare.
e Aplice metode de verificare a calitatii produselor si de evaluare a conformitatii cu specificatiile
tehnice.
e Propuni solutii tehnologice care sd reducd impactul ecologic al fabricatiei (reciclare, reutilizare,
optimizarea consumului energetic).
= Studentul/ Absolventul:
E e Poate lucra independent sau 1n echipa la proiectarea si dezvoltarea proceselor tehnologice
E pentru materiale nemetalice.
o e Manifesteaza responsabilitate fatd de calitatea produsului, siguranta procesului si
iz protectia mediului.
% e Este capabil sa argumenteze deciziile tehnologice prin rationamente tehnico-economice
= si functionale.
-CE e Demonstreaza capacitatea de adaptare la noile tehnologii si materiale utilizate In industria
g moderna (compozite avansate, biopolimeri, materiale inteligente).
% e Manifestd o atitudine de invatare continua si interes pentru inovare si dezvoltare durabila
[~ in domeniul fabricatiei de produse nemetalice.
8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza unor prezentiri Power Point
care vor fi puse la dispozitia studentilor. Prezentarile contin imagini si schite, astfel incat informatiile sa fie usor de
inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurtd recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior.

Metoda de predare este bazata si pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directd si
indirecta a realitatii (experimentul, demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul,
activitatile practice si rezolvarea de probleme.)

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode Timp
de alocat
predare

I. Cap . 1. Prelucrarea polimerilor prin injectie.
1.1.Principiul injectdrii Prelegere
1.2.Trepte de proces
1.3.Conditii de formare

interactiva,




1.4.Umplerea matritei Discutii,
1.5.Fenomene ce apar la curgerea materialului plastic in matri{a. Explicati
II. Cap. 2. Matrite de injectat.
2.1. Generalitati. )
2.2. Constructia si functionarea.
2.3. Clasificarea.
III. Cap. 3. Sisteme de injectare.
3.1. Injectarea directa
3.2. Injectarea prin canale de distributie.
3.3. Injectarea punctiforma.
3.4. Injectarea peliculara sau film.
3.5. Injectarea tip umbrela. 2
3.6. Injectarea inelara.
3.7. Injectarea cu canal tunel.
3.8. Injectarea cu canale izolate.
3.9, Injectarea cu duza incalzita.
3.10. Injectarea cu canale Incalzite.
IV Cap. 4. Prelucrarea materialelor prin prototipare rapida
4.1. Introducere. Procedee de rapid prototyping
4.2. Stereolitografia (stl)
4.3. Laminated object manufacturing (lom) 3
4.4. Fused deposition modeling (fdm)
4.5. Selective laser sintering (sls)
4.6. 3D printing
V Cap. 5. Tehnologii de fabricare a produselor din materiale compozite
5.1. Definire mat. compozite, Proprietati fizice si mecanice, Elemente componente,
5.2 Tehnologii de fabricare etapele procesului tehnologic de fabricatie, procedee de 2
preparare a maselor ceramice. Maruntirea si omogenizarea maselor ceramice.
Fasonarea si arderea maselor ceramice.
VI Cap. 6. Materiale inteligente, tipuri de materiale inteligente, 5
clasificari, domenii de utilizare, proprietati, avantaje si dezavantaje
VII Cap 7. Cauciucul, caracteristici si proprietati, domenii de utilizare,avantaje si dezavantaje. 5
Prepararea amestecurilor, vulcanizarea, proiectarea matritelor de vulcanizat
Bibliografie curs:
1. Fetecau, C., 2005, Injectarea materialelor plastice. Editura Didactica si Pedagogica Bucuresti,
501 p.
2. R.J.Crawford Plastics engineering.Third Edition.2004.Butterworth.Oxford
3. Alin Rizea Prelucrarea materialelor nemetalice, Editura Universitatii din Pitesti, 2006
4. Bujoreanu, L-Gh — Materiale inteligente, Ed. Junimea, lasi, 2002
5. Seres I. Matrite de injectie. 1998. Ed.Tehnica Bucuresti
6. Seres I. Matrite de injectie.in exemple.Solutii constructive. 1998. Ed.Tehnica BucurestiBalan,
T., & Topa, D. (2017). Sisteme de fabricatie integrate computerizat (CIM). Editura Politehnica
Press, Bucuresti.
9.2b Laborator Metode de
lucru!’
Protectia muncii pentru prelucrari de mase plastice. Identificarea materialelor plastice. 2
Simbolizarea materialelor plastice
Analiza constructiv-functionald a matritelor de injectat mase plastice 2
Cunoasterea si verificarea masinilor de injectat mase plastice. 2
Simularea numerica a injectarii unui reper din materiale plastice 2
Elemente tehnologice pentru fabricarea produselor din cauciuc. 2
Analiza procesului tehnologic de fabricatie a produselor din materiale ceramice 2
Analiza procesului tehnologic de fabricatie 3D printing 2

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
1. Fetecau, C., Stan, F., Frumusanu, G., Cernega, O., 1999, Masini si utilaje pentru prelucrarea
maselor plastice, Editura OIDICM, Bucuresti, 227 pp., ISBN 973-9187-75
2. Banu M., Materiale compozite - Ghid pentru lucrarile practice - Multiplicat la Tipografia
Universitatii Dunarea de Jos din Galati, 2003




10. Evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomandd sa
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fie in 5

concordantd cu
numdarul de ore
alocat fiecdrui tip
de activitate)

10.4a Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a 0% 70 %
Examen cunostintelor. studentilor (teme

Coerenta logica, fluenta, forta de individuale/ de echipa -

argumentare. temele trebuie efectuate in

Capacitatea de analiza, de interpretare | sdptamana dintre cursuri,
personald, originalitatea, creativitatea. | pregatirea unui referat -

Gradul de asimilare a limbajului de studiu de caz).
specialitate §i capacitatea de - test de evaluare formativ | 0%
comunicare. (verificari pe parcursul
Capacitatea de a valorifica abilitatile semestrului).
dobandite. - test de evaluare sumativ 70%
Capacitatea de a prelucra datele si (verificare finald).
problemele enuntate.

10.5b Laborator | Activitatea de laborator — Capacitatea - realizarea fiselor de laborator 30%
de lucra in echipa, Capacitatea de (toate lucrarile de laborator trebuie
aplicare 1n practica, in contexte efectuate, admitdndu-se recuperarea
diferite, a cunostintelor invatate. doar a unei lucrari de laborator
Capacitatea de analiza, de interpretare | restante);
personald, originalitatea, creativitatea. | - test de evaluare (colocviu de

laborator).

10.5 Conditii de promovare: descrierea rezultatelor invatarii minime pe care trebuie sa le acumuleze studentul
pentru promovarea disciplinei.

Rezultatul evaluarii finale la o disciplind rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificind dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 20.09.2025
Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnaturi): Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU
Titular/ titulari de aplicatii (nume, prenume, semnaturi): Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

Data avizarii in departamentul TCM: 22.09.2025 Director departament,
Conf.dr.ing. Vasile MERTICARU

Data aprobarii in Consiliul Facultitii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU


https://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/07/Standarde-specifice-masterat.pdf

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea Facultatea de Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Optimizarea tehnologiilor de fabricatie

(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma) Manufacturing Technologies Optimization

2.1.2. Codul disciplinei TCM-8.09-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (Laborator) | Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.4 Anuldestudii? | IV [2.5 Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | VP [2.7 Tipul disciplinei’ | DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 3 [32curs |2 |3.3asem. 1 |3.3b laborator | - |3.3c proiect | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de invatdimant®| 42 |3.5 curs | 28 |3.6asem. | 14 |3.6b laborator 3.6¢ proiect | 3.6.d -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 13
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregitire laboratoare si teme 10
Examindri® 4

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 33

3.8 Total ore pe semestru'® 75

3.9 Numérul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum'! Matematici Elementare, TCM 1, TCM2
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii
5.1 de desfisurare a cursului'? Tabla, videoproiector, piese obtinute in industrie prin tehnologii neconventionale
p p p g !
59 de desfisurare laboratoruluil® Echipamente/standuri de prelucrare prin metode neconventionale, aparate de masura si
i i control

6. Obiectiv general al disciplinei

Insugsirea cunostintelor fundamentale si dezvoltarea competentelor de analiza, comparatie, selectie si optimizare
a proceselor tehnologice de fabricatie industriald. Asimilarea, de catre studenti, a unor cunogstinfe fundamentale,
teoretice §i aplicative, si formarea unor competente privind metodele de optimizare, sistemele utilizate in prezent in
industrie.

« 7. Rezultatele invatarii'*

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO



Cunost
inte

Studentul/ Absolventul:

- Modeleazd problemele de fabricatie prin stabilirea functiei obiectiv, a variabilelor de decizie si a
restrictiilor, intelegand diferenta dintre solutiile locale si globale.

- Aplica algoritmi clasici (univariabili, multivariabili, programare liniard) pentru a determina solutia
optima in probleme bine definite.

- Utilizeaza algoritmi avansati (algoritmi genetici, Tabu Search, Monte Carlo) pentru rezolvarea
problemelor complexe si a celor cu spatii de cautare vaste.

- Evalueaza si optimizeaza procesele prin metode statistice, precum planificarea experimentelor (DOE),
pentru a imbunatati eficienta si a reduce timpul de testare.

- Formuleaza solutii tehnice pentru optimizarea fluxurilor de productie, rutdrii si secventierii operatiilor,
utilizdnd metode bazate pe grafuri.

Aptitu
dini

Studentul/ Absolventul:

Configureaza setul optim de parametri tehnologici (ex: curent, tensiune, vitezd de avans) pentru un
echipament specific, utilizdnd software specializat, pe baza rezultatelor modelérii si simularii.
Proiecteazd o succesiune tehnologicd optima, selectand si secventiind operatiile de fabricatie prin
aplicarea metodelor bazate pe grafuri (ex: Algoritmul lui Johnson) pentru a optimiza fluxul de productie.
Evalueaza si compara mai multe alternative de proces sau echipament, utilizand criterii de optimizare
multiple (ex: cost minim, timp de ciclu redus, consum de energie) pentru a justifica alegerea optima din
punct de vedere economic si tehnic.

Aplica planificarea experimentelor pentru a reduce numarul de teste necesare si pentru a identifica rapid
parametrii critici care influenteaza calitatea si eficienta unui proces, integrand totodata algoritmi euristici
(ex: Greedy, Monte Carlo) pentru solutionarea problemelor complexe de alocare a resurselor.

Respon
sabilita
te si
autono
mie

Studentul/ Absolventul:

- Dovedeste responsabilitate eticd in activitatea profesionald, asigurdnd executarea corecta si la termen a

sarcinilor prin aplicarea unei metode de lucru conform normativelor si standardelor.

- Se integreaza cu usurinta In echipe multidisciplinare, folosind tehnici de relationare si munca in echipa
eficientd la diverse niveluri ierarhice.

- Isi asigurd invitarea continui prin documentare permanenti in domeniul de activitate si prin utilizarea
adecvata a metodelor si tehnicilor de invatare eficiente.

- Demonstreaza responsabilitate in respectarea metodologiilor consacrate de optimizare a
tehnologiilor de fabricatie.

8. Metode de predare

Activitatea didactica va imbina metode traditionale cu metode moderne, centrate pe dezvoltarea competentelor
de analiza, modelare si optimizare a proceselor de fabricatie si pe intelegerea principiilor matematice si statistice care
stau la baza optimizarii. Astfel, prelegerile vor avea un caracter interactiv, sustinerea aspectelor teoretice se va face
utilizdnd prezentari multimedia (cum ar fi prezentari PowerPoint si clipuri video demonstrative) care vor fi puse la
dispozitia studentilor. Pentru facilitarea intelegerii si asimilarii se va pune accent si la curs pe vizualizarea modelelor de
optimizare, a algoritmilor de cautare a solutiilor optime si a rezultatelor simularilor in diverse scenarii de fabricatie.
Atat la curs, cat si la seminar se vor dezbate aspecte comune si diferente intre metodele consacrate de optimizare,
asigurandu-se astfel atit recapitularea materiei parcurse, cat si stimularea gandirii critice si comparative.

9. Continuturi

9. 1. Curs®® Metode de predare Timp
alocat

Bazele optimizarii: introducere, concepte de bazd, necesitatea si oportunitatea 2 ore

imbunadtatirii metodologiilor, principiul mecanismului de alegere a procesului tehnologic.

Existenta si unicitatea solutiei optime: caz fara restrictii, respectiv cu restrictii. Modelarea 2 ore

matematicd a problemelor.

Algoritmi de optimizare a problemelor dependente de o singurd variabila (fird si cu | Combinatie de 2 ore

restrictii). Metode numerice de baza. predare clasica

Algoritmi de optimizare a problemelor dependente de mai multe variabile (fard si cu | (prelegere, tabla/ 2 ore

restrictii). Metode de gradient. tableta grafica) si

Algoritmi de optimizare dinamica. Principiul optimalitatii si aplicatii in planificarea pe | predare cu ajutorul 2 ore

etape. suportului media.

Stabilirea valorilor de referintd pentru marimile reprezentative acceptate pentru criteriile 2 ore

de optimizare (calitate, cost, timp).

Optimizare combinatorica. Determinarea drumului minim. Algoritmul lui Johnson. 2 ore

Problema comisului voiajor (TSP). Optimizarea lansarii in fabricatie a produselor. 2 ore
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Optimizare generald prin metoda Monte Carlo. Aplicarea in probleme cu incertitudine sau
spatii de cautare vaste.

Algoritmi euristici, metaeuristici - algoritmi de tip Greedy. Avantaje si dezavantaje,
optimalitate locala / globala.

Algoritmi euristici, metaeuristici - algoritmi de tip Tabu Search, strategii de evitare a
optimului local.

Recapitularea algoritmilor metaeuristici. Scurte studii de caz (pentru a pregati seminarul).

Integrarea metodelor de optimizare clasice si metaheuristice. Prezentare generald a
softurilor de optimizare utilizate in industrie.

Sinteza finala, dezbateri si rdspunsuri la intrebari. Pregatirea pentru evaluare.

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie selectiva curs:
1. Leoveanu loan Sorin, Optimizarea proceselor tehnologice.Volumul 1. Aplicatii generale., Ed. LuxLibris, 2016

2. Nae, 1., Antonescu, N. N.: O modalitate de analizd dimensionala a procesului tehnologic de prelucrare mecanica, Buletinul
Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, vol. LVII, seria Tehnica nr. 2/2005, ISSN 1221-9371, p. 46-51, 2005.

3. Mihai Stefan si Nicanor Cimpoesu, Optimizarea Proceselor Metode Traditionale si Metode Evolutive Aspecte Computationale
si Aplicatii Editura Performantica, Editura acreditata CNCSIS, 2009 ISBN 978-973-730-587-9.
4. D. Taloi, Optimizarea proceselor tehnologice-Aplicatii in metalurgie, Ed. Academiei Romane, Bucuresti, 1987.

5. Oprescu,l., Semenescu,A., Preda, C.F: Modelare si optimizare in conducerea complexa a instalatiilor metalurgice, Ed.
MatrixRom, Bucuresti, 2012.
6. Ancdu, M. Optimzarea Proceselor Tehnologice. Editura UTPress, Cluj-Napoca, 1999.
7. Ancdu, M. Optimizare numericad. Algoritmi si programe in C. Editura Casa Cartii de Stiintd, Cluj-Napoca, 2005.

pentru a stabili functia obiectiv (relatia matematica intre parametri), 2h
2.0ptimizarea univariabild si multivariabild - rezolvarea problemelor de
optimizare cu o singura variabila si introducere 1n optimizarea cu mai multe
variabile, 2h
3.Programarea liniara - formularea si rezolvarea problemelor de optimizare
sub constrangeri folosind metoda Simplex, 2h

4.Simularea proceselor de fabricatie utilizdnd un software dedicat pentru a
simula fluxul de productie si identificarea blocajelor, 2h

5.Planificarea experimentelor ( experiment factorial, Taguchi) pentru a
reduce numadrul de Incercari si a identifica parametrii critici, 2h

6.Algoritmi de optimizare evolutivd -studiu de caz folosind algoritmi
genetici pentru probleme complexe de rutare sau planificare, 2h

7. Folosirea metodei grafurilor pentru optimizarea proceselor tehnologice 2h

discutii, rezolvare
de probleme
specifice.
Prezentare
metodelor de
optimizare, conditii
de aplicare,
exemplificare din
industrie

9.2a Seminar Metode de lucru'’ Timp
alocat
1 1.Analiza datelor experimentale si regresia - aplicarea metodelor statistice | Expunere si 14 ore

Bibliografie selectiva aplicatii (seminar):
Ancau, M. Optimizare numerica. Algoritmi si programe in C. Editura Casa Cértii de Stiintd, Cluj-Napoca, 2005
Mihai Stefan si Nicanor Cimpoesu, Optimizarea Proceselor Metode Traditionale si Metode Evolutive Aspecte Computationale si
Aplicatii Editura Performantica, Editura acreditatda CNCSIS, 2009 ISBN 978-973-730-587-9.

10. Evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Tip e (se recomanda sa
activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fie in concordantd
cu numarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)
10.4 Completitudinea si corectitudinea Teme de casa: 1. Teme de casa: 30% 70 %
Colocviu cunostintelor elaborare cu calculatorul a unui referat de

Coerenta logica, fluenta, forta de
argumentare.
Capacitatea de analiza, de

interpretare personald, originalitatea,

creativitatea.

Gradul de asimilare a limbajului de
specialitate si capacitatea de
comunicare.

minimum 3 pagini, pe un subiect legat de
metodele de optimizare utilizate in
fabricatie, problema netratata detaliat la
curs, prin consultarea a minimum 3
lucrari de specialitate, dintre care
minimum doud sa fie in limbi strdine.
Prezentarea orala a unui rezumat al
referatului, prin care sa dovedeasca
familiarizarea cu conceptele de baza ale
temei abordate si capacitatea de a utiliza
un minimum de termeni de specialitate
intr-o limba strdina.
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Capacitatea de a valorifica abilitatile | - test de evaluare formativ (verificdri | 20%

dobandite. pe parcursul semestrului).
Capacitatea de a prelucra datele si - test de evaluare sumativ (verificare 50%
problemele enuntate. finald): Proba orala (mini

consta in dezvoltarea unor expuneri m5)
argumentate stiintific si tehnic, pe
tematici selectate, cu extragerea
aleatorie a subiectelor din lista data,
rezolvarea unor probleme/construirea
unor demonstratii;

10.5b Cunoasterea instrumentelor si Portofoliul de lucrari de seminar, sinteze 30%
Seminar metodelor de optimizare abordate la | gtiinifice pe subiecte individuale,: (minim 5)
seminar. Capacitatea de lucra in evidentierea aspectelor generale ale metodei
echipa, capacitatea de analiza, de de optimizare abordate, descrierea modului de
interpretare personald fundamentata II:IC.I'U., prelucrarea matematica/grafica a datelor
de aspecte teoretice si tehnologice. sl Interpretarea acestora.

10.6 Conditii de promovare (descrierea rezultatelor invatarii minime pe care trebuie sa le acumuleze studentul pentru
promovarea disciplinei): Capacitatea de a identifica parametrii unui proces tehnologic si posibile metode de
optimizare asociabile, capacitatea de a stabili parametrii de intrare si parametrii de iesire, respectiv variabilele si
constantele pentru optimizarea unui parametru considerat functie obiectiv dintr-un proces de prelucrare dat.

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecérei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobéandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 22.09.2025

Titular de curs: Conf. dr. ing. Margareta Coteata
Titulari de aplicatii: Conf. dr. ing. Margareta Coteata

Data avizarii In departamentul titularilor: 22.09.2025 Denumire departament din care provin titularii

Director departament,
Conf.dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

Licenta/ Masterat.

2 1-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

> DOB — disciplind obligatorie, DOP— disciplind optionald, DFA- disciplind facultativa,

® Este egal cu 14 saptamani x numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

8 Intre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice si nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

10 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 25 de ore pe credit.

! Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabld, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

3 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

" Rezultatele invatdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatarii sunt aferente nivelului 7 din CNC.
3 Titluri de capitole si paragrafe.

IS Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizi de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practicd, exercifiu, experiment.

'8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf
http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea Facultatea de Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licentd

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Modelarea numerica a fabricatiei

(in limba englezd, conform Suplimentului la diploma) Numerical Modeling of Manufacturing

2.1.2. Codul disciplinei TCM-8.10-DS

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (Laborator) | Conf. dr. ing. Margareta Coteatd

2.4 Anuldestudii? | IV [2.5 Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | VP [2.7 Tipul disciplinei’ | DOB

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 3 [32curs |2 |3.3asem. 1 |3.3b laborator | - |3.3c proiect | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de invatdimant®| 42 |3.5 curs | 28 |3.6asem. | 14 |3.6b laborator 3.6¢ proiect | 3.6.d -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 13
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii si teme 6
Examindri® 4

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 33

3.8 Total ore pe semestru'® 75

3.9 Numérul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum'! Calcul numeric asistat de calculator, Bazele proiectarii asistate de calculator
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

Tabla, videoproiector; platforme educationale online (Google Meet, Microsoft Teams,
Moodle, Zoom)
5.2 de desfasurare a seminarului'? Tabla, videoproiector, calculatoare cu software dedicat (ARENA, Plant Simulation etc.)

5.1 de desfasurare a cursului'?

6. Obiectiv general al disciplinei

Disciplina ,,Modelarea numericd a fabricatiei” contribuie la formarea unor competente profesionale ale
absolventului in domeniul metodelor de digitalizare si modelare numericd a activitatii industriale si a tehnologiilor de
fabricatie. Studentii asimileaza cunostinte fundamentale, teoretice si aplicative, privind mijloacele si metodele de
numericd a unor tehnologii de fabricatie si a activitatilor unor unitdti de productie, insusesc termeni consacrati in limba
engleza aferenti modelarii numerice si deprind utilizarea mediilor moderne de modelare numerica (ARENA, Plant
Simulation, ADONIS, Team Center, Oracle, Neuro Solutions etc.).

« 7. Rezultatele invitarii'*
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Cunost
inte

Studentul/ Absolventul:

- Descrie conceptele si etapele fundamentale ale modelarii si simularii numerice a sistemelor de
fabricatie, intelegand trecerea de la industrializare la digitalizare.

- Identifica si caracterizeaza mediile dedicate de modelare numerici (ARENA, Plant Simulation,
ADONIS, Team Center, Oracle, Neuro Solutions) si metodele asociate, inclusiv retelele Petri.

- Explica strategiile de abordare a modelarii (prin evenimente, activitati, progrese) si principiile
verificarii si validarii modelelor de simulare a sistemelor de fabricatie.

- Descrie distributiile probabilistice (continue si discrete) utilizate pentru legile de sosire si de durata a
serviciului 1n sistemele de asteptare specifice fabricatiei.

- Intelege functionarea sistemelor de asteptare cu un fir/multiple servere si a retelelor (deschise/inchise)
de tip produs, precum si principiile sintezei structurilor de conducere pentru sisteme cu evenimente
discrete.

Aptitu
dini

Studentul/ Absolventul:

Construieste modele numerice ale proceselor de fabricatie in mediul ARENA (Rockwell), utilizand
blocurile si elementele de baza pentru reprezentarea sistemelor cu evenimente discrete.

Estimeaza parametrii distributiilor pe baza datelor experimentale si aplica testele de concordantd pentru
alegerea distributiilor adecvate datelor de intrare (sosiri, serviciu) ale modelului de simulare.
Dimensioneaza prin simulare sisteme cu un fir de asteptare si mai multi operatori (inclusiv sisteme de
cu capacitate finita.

Realizeaza modele de sisteme de fabricatie cu resurse partajate secvential si control de tip Kanban,
valideaza modelele construite si interpreteaza rezultatele simularilor pentru identificarea blocajelor si a
resurselor de optimizare.

Respon
sabilita
te si
autono
mie

Studentul/ Absolventul:

- Dovedeste responsabilitate eticd in activitatea profesionald, asigurand executarea corecta si la termen a

sarcinilor prin aplicarea unei metode de lucru conform normativelor si standardelor specifice modelarii

numerice a fabricatiei.

- Se integreaza cu usurintd In echipe multidisciplinare, folosind tehnici de relationare si munca in echipa
eficientd la diverse niveluri ierarhice.

- Isi asigura invitarea continua prin documentare permanenti in domeniul de activitate si prin utilizarea
adecvata a metodelor si tehnicilor de invatare eficiente.

- Demonstreaza responsabilitate in respectarea metodologiilor consacrate de modelare si
simulare numerica a tehnologiilor si sistemelor de fabricatie.

8. Metode de predare

Activitatea didactica va imbina metode traditionale cu metode moderne, centrate pe dezvoltarea competentelor
de modelare si simulare numerica a proceselor si sistemelor de fabricatie si pe intelegerea principiilor matematice,
statistice si informatice care stau la baza modelarii numerice. Prelegerile vor avea un caracter interactiv, sustinerea
aspectelor teoretice se va face utilizdnd prezentari multimedia (prezentari PowerPoint, clipuri video demonstrative de
scurtd duratd cu procese de fabricatie si simulari de procese de prelucrare) care vor fi puse la dispozitia studentilor.
Pentru facilitarea intelegerii si asimildrii se va pune accent pe vizualizarea modelelor de simulare, a strategiilor de
modelare si a rezultatelor simuldrilor in diverse scenarii de fabricatie. Atat la curs, cat si la seminar se vor dezbate
aspecte comune si diferente intre mediile de modelare numerica, asigurandu-se atat recapitularea materiei parcurse, cat
si stimularea gandirii critice si comparative.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de predare | Timp
alocat

Introducere. De la industrializare la digitalizare. Etape si concepte de baza. Caracteristici 2 ore

generale ale sistemelor de fabricatie. Combinatie de

Necesitatea si oportunitatea utilizarii mediilor de modelare numericd / digitalizare a | predare clasica 2 ore

proceselor de fabricatie. Cerinte actuale 1n organizarea unei intreprinderi si a resurselor | (prelegere,

sale. tabla/tableta grafica)

Metode si instrumente de modelare si simulare a proceselor de fabricatie. Modelarea | si predare cu ajutorul | 2 ore

asistata de calculator: ARENA, Team Center, Oracle. suportului media

Modelarea Petri. Modelarea in Plant Simulation, ADONIS si Neuro Solutions. (clipuri video cu 2 ore

Etapele procesului de modelare. Definirea problemei de modelare si planificarea | procese de fabricatie, | 2 ore

proiectului. Verificarea si validarea modelului. simulari de procese

Strategii de abordare in modelarea si simularea sistemelor de fabricatie: prin evenimente, | de prelucrare). 2 ore

prin activitati, prin progrese.
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Alegerea distributiei pentru datele de intrare in firul de asteptare si pentru deservirea
serverelor. Legi de sosire. Legi ale duratei serviciului. Distributii continue si discrete.

Estimarea parametrilor distributiei pe baza datelor experimentale. Teste de concordanta
aplicate la modelarea sistemelor de fabricatie.

Sisteme de asteptare cu un fir si un server. Sisteme de asteptare cu un fir si mai multe
servere. Retele de sisteme de asteptare cu o clasa de clienti. Retele inchise si deschise de
tip produs.

Proiectarea modelelor pentru structurile de conducere pentru sisteme cu evenimente
discrete. Sinteza ascendentd pentru celuld de fabricatie si pentru celuld de asamblare.
Sinteza hibrida pentru un sistem flexibil de fabricatie.

Modelarea sistemelor de productie in evenimente discrete utilizind mediul ARENA
(Rockwell). Blocuri si elemente de baza ale mediului de simulare ARENA.

Studii de caz utilizdind mediul ARENA: sistem cu un fir de asteptare si mai multi operatori.
Dimensionarea unui sistem de mentenanta (sistem cu un fir, mai multi operatori si numar
limitat de clienti).

Modelarea sistemelor de asteptare cu fir de capacitate nelimitata / finitd. Modelarea

partajata secvential si control de tip Kanban.

Tendinte si perspective in dezvoltarea sistemelor de modelare numerica a fabricatiei.
Sinteza finala, dezbateri si raspunsuri la intrebari. Pregatirea pentru evaluare.

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie selectiva curs:

1. Carata E., Zetu D., Modelarea si simularea sistemelor de fabricatie, Ed. Junimea, lasi, 2018.
2. Kelton W.D., Sadowski R.P., Simulation with Arena, 6th ed., McGraw-Hill Education, 2015.
3. Xu X., Integrating Advanced Computer-Aided Design, Manufacturing, and Numerical Control. Principles and

Implementations, Information Science Reference, 2009.

4. Altintas Y., Manufacturing Automation, 2nd ed., Cambridge University Press, 2012.
5. Dusa P. s.a., Conceptia fabricatiei asistata de calculator, Ed. Tehnica, Chisindu, 2000.
6. Dusa P. s.a., Managementul operatiilor, Ed. Tehnica, Chiginau, 2000.

7. Banks J., Carson J.S., Nelson B.L., Nicol D.M., Discrete-Event System Simulation, 5th ed., Pearson, 2010.

9.2a Seminar Metode de lucru!” Timp
alocat
1 | 1.Premise ale modelarii si simulérii sistemelor de productie. Etape ale | Expunere si 14 ore
construirii unui model de sistem de productie. Consideratii privind | discutii, rezolvare
simularea, validarea, calibrarea si refacerea modelului, 2h de probleme
2.Studiu comparativ asupra mediilor de modelare si simulare asistatd. | specifice.
Experimentarea mediilor de modelare si simulare asistatd a sistemelor de | Prezentare medii de
productie, 2h modelare numerica
3.Utilizarea mediului de modelare si simulare asistatdi ARENA (Rockwell) | a fabricatiei,
pentru studii de caz specifice sistemelor de fabricatie flexibile si in flux | exemplificare din
continuu (lean), 2h industrie.
4 Modelarea si simularea sistemelor de productie cu fir de asteptare.
Aplicatii practice si interpretarea rezultatelor, 2h
5.Modelarea unui sistem cu fir de asteptare si mai multi operatori intr-un
sistem flexibil de fabricatie. Identificarea resurselor de optimizare prin
modelare si simulare, 2h
6.Studiul elementelor de conceptie a modelelor pentru structurile de
conducere pentru sisteme cu evenimente discrete, 2h
7. Modelarea si simularea sistemelor de productie cu evenimente discrete.
Studii de caz integrate, 2h
Bibliografie selectiva aplicatii (seminar):
Carata E., Zetu D., Modelarea si simularea sistemelor de fabricatie, Ed. Junimea, lasi, 2018.
Kelton W.D., Sadowski R.P., Simulation with Arena, 6th ed., McGraw-Hill Education, 2015.
10. Evaluare
10.3 Pondere

din nota finala

Tip of e (se recomanda sa
activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare fie in concordanta
cu numarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)
104 Teme de casi: 1. Teme de casi: 30% 70 %

elaborare cu calculatorul a unui referat de
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Colocviu Completitudinea si corectitudinea minimum 3 pagini, pe un subiect legat de
cunostintelor programele dedicate de tip ERP sau de
C > t ’ looica. fl ta. forta d mediile de modelare numerica utilizate in
ocrenta logica, Tuenta, orta de fabricatie, problema netratata detaliat la
argumentare. curs, prin consultarea a minimum 3
Capacitatea de analiza, de lucriri de specialitate, dintre care
interpretare personald, originalitatea, | minimum doua sa fie in limbi straine.
creativitatea Prezentarea orala a unui rezumat al
o . L. referatului, prin care sa dovedeasca
Grad.ul.de as%mllare 'a hmbaJ ului de familiarizarea cu conceptele de baza ale
specialitate si capacitatea de temei abordate si capacitatea de a utiliza
comunicare. un minimum de termeni de specialitate
Capacitatea de a valorifica abilitatile [ Intr-o limbd straing. i I
dobandite - test de evaluare formativ (verificari 20%
o . e parcursul semestrului).
Capacitatea de a prelucra datele si pep .) - 5
blemele enuntate - test de evaluare sumativ (verificare 50%
pro S finald): Proba orala (mini
constd 1n dezvoltarea unor expuneri m 5)
argumentate stiintific si tehnic, pe
tematici selectate, cu extragerea
aleatorie a subiectelor din lista data,
rezolvarea unor probleme/construirea
unor demonstratii;
10.5b Cunoasterea instrumentelor si a . ) ) ) 30%
Seminar metodelor de modelare numerica a Portofoliul de lucrari de seminar, sinteze - (minim 5)
fabricatiei abordate la seminar stiintifice pe subiecte individuale: evidentierea
Ca aci"[atea de a lucra in echi .ﬁ aspectelor generale ale metodei de modelare
p tatea d lizd si d pa, numerica abordate, descrierea modului de
capacitatea de ana IZE} §1.de . lucru, construirea si validarea modelului,
interpretare persgnalg fundameptata interpretarea rezultatelor simularii.
pe aspecte teoretice si tehnologice.
10.6 Conditii de promovare (descrierea rezultatelor invatarii minime pe care trebuie sd le acumuleze studentul pentru
promovarea disciplinei): Capacitatea de a identifica elementele componente ale unui sistem de fabricatie si de a alege
metoda/mediul de modelare numerica adecvat, capacitatea de a stabili datele de intrare (legi de sosire, distributii ale
duratei serviciului), de a construi un model simplu de sistem cu fir de asteptare in mediul ARENA si de a interpreta
rezultatele simularii in vederea identificdrii punctelor critice ale procesului de fabricatie analizat.
Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 22.09.2025

Titular de curs: Conf. dr. ing. Margareta Coteata
Titulari de aplicatii: Conf. dr. ing. Margareta Coteata
Data avizarii In departamentul titularilor: 22.09.2025 Denumire departament din care provin titularii

Director departament,

Conf.dr. ing. Vasile Merticaru

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

Licenta/ Masterat.

2 1-4 pentru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

4 Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

> DOB — disciplind obligatorie, DOP— disciplind optionald, DFA- discipling facultativa,

% Este egal cu 14 saptamani x numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).
7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

8 Intre 2 si 6 ore. Acestea reprezintd ore didactice §i nu se includ in studiul individual,

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

1% Suma dintre numdrul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 25 de ore pe credit.

! Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabld, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.
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3 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

" Rezultatele invdtdrii prezentate sub formd de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatarii sunt aferente nivelului 7 din CNC.
3 Titluri de capitole si paragrafe.

16 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercitii si probleme.

I” Demonstratie practicd, exercitiu, experiment.

I8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf
http://www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf

1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica ,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Constructii de Masini si Management Industrial

1.3 Departamentul

TCM

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii!

Licenta

1.6. Programul de studii

TCM

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana)
(In limba englezd, conform Suplimentului la diploma)

Educatie antreprenoriald - Antreprenoriat inovativ 1

2.1.2. Codul disciplinei

lind-6.12 DC

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs

Prof.dr.ing.ec. Chitariu Dragos-Florin

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr)

Prof.dr.ing.ec. Chitariu Dragos-Florin

2.4 Anuldestudii? | IV [2.5Semestrul® | 7

2.6 Tipul de evaluare® |

[2.7 Tipul disciplinei’ | DFA

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numér de ore pe saptamana 3 [32curs |1 3.3a 3.3b 2 |3.3c proiect 3.3.d practica
sem. laborator
3.4 Total ore din planul de invafimant®| 42 |3.5 curs | 14 3.6a 3.6b 28 |3.6c proiect 3.6.d
sem. laborator
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 23
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregétire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 40
Examiniri® 2
Alte activitati:
3.7 Total ore studiu individual® 83
3.8 Total ore pe semestru'® 125
3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!!

4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

5.1 de desfisurare a cursului'?

e Sala cu table si videoproiector

5.2 de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului'?

e Laborator cu echipamente specifice pentru disciplina Dispozitive

6. Obiectiv general al disciplinei

Modulul de curs isi propune sa evidentieze dezvoltarea si inovarea tehnologica prin prisma antreprenoriatului si
cum sa faci bani responsabil punéand creativitatea fata in fata cu produsul vandut si implicit cu profitul. Dezvoltarea unei
afaceri prin crearea, implementarea si valorificarea ideilor noi, fie ca este vorba de produse, servicii, modele de
afaceri sau procese interne. Antreprenoriatul inovativ se concentreaza pe originalitate, tehnologie si solutii creative

mai ales in domeniul ingineriei industriale.
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7. Rezultatele invatirii '

*gﬁ ° Studentul/ Absolventul:
| ‘é - Clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
&) industriale utilizate
Studentul/ Absolventul:
selecteaza si utilizeaza sisteme software pentru proiectarea si simularea produselor, echipamentelor si
k= tehnologiilor industriale;
'g - evalueaza critic procese, echipamente, proceduri §i produse din industria constructiei de masini cu
= utilizarea unor instrumente si metode de evaluare specifice,
f:" - elaboreazad proiecte profesionale pentru care selecteazd si utilizeaza aplicatii software si

tehnologii digitale asociate produselor si proceselor industriale,

Responsabilitate si
autonomie

Studentul/ Absolventul:

- demonstreaza autonomie 1n Invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor

industriale.;

- se integreazd in grupul de lucru si aplicd tehnici de relationare si muncad eficientd in echipe
multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;

- elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei industriale.

8. Metode de predare

Modulul de curs 1si propune sa evidentieze dezvoltarea si inovarea tehnologica prin prisma antreprenoriatului si

cum s faci bani responsabil punand creativitatea fatad in fatd cu produsul vandut si implicit cu profitul. Dezvoltarea unei
afaceri prin crearea, implementarea si valorificarea ideilor noi, fie ca este vorba de produse, servicii, modele de
afaceri sau procese interne. Antreprenoriatul inovativ se concentreaza pe originalitate, tehnologie si solutii creative
mai ales in domeniul ingineriei industriale.

9. Continuturi

9. 1. Curs'® Metode de predare Timp
alocat
1. Importanta antreprenoriatului. Antreprenoriatul in contextul economiei contemporane 2
2. Antreprenoriatul inovativ Prelegere cu prezentare 4
3.Antreprenoriat tehnic detaliata la tabla, cu 4
4. Ecosistemul antreprenorial utilizarea punctuala, 2
5. B2B Marketing nesistematicd, a 2
calculatorului si a
videoproiectorului
1.  Chitariu Dragos-Florin, Munteanu Adriana, Bogdan Ciobanu, Boca Mihai, Tugui Catdlin-, Antreprenoriat Inovativ, Ed.
Performantica lasi, 2022.
2. Straub J. ; Ghidul Managerului Incepdtor, Ed. Teora, Bucuresti, 2001.
3. Nica Panaite s.a. ; Managementul firmei, Ed. Condor, 1994.
4.  Cozmanca Mirca s.a.; Managementul firmelor mici si mijlocii , Ed. Tenica Info, Chisindu, 2002.
5.  West Alain, Planul de afaceri, Ed. Teora, Bucuresti, 2000.
6.  Frangois Thérin Handbook of Research onTechno-Entrepreneurship, Edward Elgar Publishing Limited, UK, 2007.
7. Boyett Joseph H., Boyett Jimmie T., The Guru Guide to Entrepreneurship A Concise Guide to the Best Ideas from the World’s
Top Entrepreneurs, John Wiley & Sons, Inc. Canada 2001.
8. Duening, Thomas N. Technology entrepreneurship: taking innovation to the marketplace, Elsevier, London, 2015.
9. Christina E. Shalley, Michael A. Hitt, and lJing Zhou, The Oxford handbook of creativity, innovation, and

entrepreneurship,Oxford University Press, 2015.

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO




9.2a Seminar

Metode de lucru'®

9.2b Laborator

Metode de lucru'’

1 Studiu privind calitatile unui antreprenor - Antreprenorul din domeniul tehnologiei

2. Studiu Ecosistemului antreprenorial

3. Aplicatii de dezvoltarea a unor idei de afaceri antreprenoriale inovative in domeniul
ingineriei industriale, plecand de la cazuri reale formulate pe baza unor aplicatii din

metodologia de

Prelegere cu prezentare 4
detaliata la tabl3a, etape 2
de proiectare bazate pe 2

ingineria industriald respectiv industria constructiilor de rulmenti proiectare

4. Aplicatii de dezvoltarea a unor idei de afaceri antreprenoriale inovative in domeniul 2
ingineriei industriale, pentru planificarea si pregatirea afacerii de tip join-venture

5. Strategii de marketing B2B 2
6. Implementare B2B marketing 2
7. Plan de afaceri - Prezentarea ideii de afacere si evaluarea ideii de afacere 2
8. Plan de afaceri - Evaluarea pietei 2
9. Plan de afaceri - Evaluarea avantajului competitiv 2
10. Plan de afaceri - Evaluarea randamentului investitiei 2
11. Plan de afaceri - Evaluarea potentialului afacerii 2
12. Plan de afaceri - Structura costurilor si fundamentarea pretului de vanzare 2
Lucrare finald (eventuala recuperare a unei lucrari, verificarea finala si notarea activitatii 2

studentilor)

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
1. Chitariu Dragos-Florin, Munteanu Adriana, Bogdan Ciobanu, Boca Mihai, Tugui Catdlin-, Antreprenoriat Inovativ, Ed.
Performantica lasi, 2022.

NoubkwnN

Straub J. ; Ghidul Managerului Incepétor, Ed. Teora, Bucuresti, 2001.

Nica Panaite s.a. ; Managementul firmei, Ed. Condor, 1994.

Cozmanca Mirca s.a.; Managementul firmelor mici si mijlocii , Ed. Tenica Info, Chisindu, 2002.
West Alain, Planul de afaceri, Ed. Teora, Bucuresti, 2000.

Frangois Thérin Handbook of Research onTechno-Entrepreneurship, Edward Elgar Publishing Limited, UK, 2007.

Boyett Joseph H., Boyett Jimmie T., The Guru Guide to Entrepreneurship A Concise Guide to the Best Ideas from the

World’s Top Entrepreneurs, John Wiley & Sons, Inc. Canada 2001.

0

entrepreneurship,Oxford University Press, 2015

Duening, Thomas N. Technology entrepreneurship: taking innovation to the marketplace, Elsevier, London, 2015.

Christina E. Shalley, Michael A. Hitt, and lJing Zhou, The Oxford handbook of creativity, innovation, and

9.2¢ Proiect

Metode de lucru'®

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponderev
din nota finala

10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a 20% 70%
Examen/ cunostintelor. studentilor (teme
/Verificare Coerenta logica, fluenta, forta de individuale/ de echipa -

argumentare. temele trebuie efectuate in

Capacitatea de analiza, de sdptdmana dintre cursuri,

interpretare personald, originalitatea, | pregatirea unui referat -

creativitatea. studiu de caz).

Gradul de asimilare a limbajului de - test de evaluare formativ %

specialitate si capacitatea de (verificari pe parcursul

comunicare. semestrului).

Capacitatea de a valorifica abilitatile | - test de evaluare sumativ 80%

dobandite. (verificare finald).

Capacitatea de a prelucra datele si

problemele enuntate.
10.5b Laborator| Activitatea de laborator — Capacitatea | - realizarea fiselor de laborator (toate 30%

de lucra in echipd, Capacitatea de lucririle de laborator trebuie efectuate,

aplicare in practicd, in contexte admitindu-se recuperarea doar a unei

diferite, a cunostintelor invatate. lucriri de laborator restante);
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Capacitatea de analiza, de - test de evaluare (colocviu de
interpretare personald, originalitatea, | laborator).
creativitatea.

10.6 Conditii de promovare: descrierea rezultatelor invatarii minime pe care trebuie sa le acumuleze studentul pentru
promovarea disciplinei.

Cunoasterea elementelor principale ale unui plan afaceri. Rezultatul evaluarii finale la o disciplind rezultad prin
considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati din cadrul disciplinei. Se vor acorda note Intregi de la
10 Ia 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor
de studii aferente acesteia.

Data completarii:25.09.2025

Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnaturi): Prof.dr.ing.ec CHITARIU Dragos-Florin

Titular/ titulari de aplicatii (nume, prenume, semnaturi): Prof.dr.ing.ec CHITARIU Dragos-Florin

Data avizarii in departamentul titularului/titularilor: Denumire departament din care provin titularii
25.09.2025 Director departament,

(Nume, prenume, semnatura)
Prof.univ.dr.ing. DUMITRAS Catalin-Gabriel

Data aprobarii in Consiliul Facultitii CMMI: Decan,

22.10.2025

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026
1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi

1.2 Facultatea CONSTRUCTII DE MASINI ST MANAGEMENT INDUSTRIAL
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii' Licenti

1.6. Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba roméana) Tolerante si control dimensional- training

(in limba engleza, conform Suplimentului la diploma) Tolerances and Dimensional Control- Training

2.1.2. Codul disciplinei IMan-8.11-DID-T

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Conf.dr.ing. Adriana Munteanu

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) |-

2.4 Anul de studii® | |2.5 Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | C  [2.7 Tipul disciplinei’® | DFA

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 2 3.2 curs 3.3a sem. 3.3b laborator 3.3c proiect 3.3.d practica
3.4 Total ore din planul de invitdmant® | 28 |3.5 curs 3.6a sem. 3.6b laborator 3.6¢ proiect | 3.6.d |
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 12
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii -
Examindri® 2

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 22

3.8 Total ore pe semestru'® 50

3.9 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!!

Capacitatea de a realiza desenul de reper al unui organ de masina cu inscrierea conditiilor tehnice
de executie, de a realiza un desen de ansamblu al unei structuri mecanice cu inscrierea ajustajelor
din Tmbinari, de a identifica conditiile tehnice de executie pe desenul de reper al unui organ de
masind

4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii

o orele de predare (in primele 14 saptamani) se desfasoara in sistem ,,face to face”, in
amfiteatru;
e subiectele predate, demonstratiile si schemele explicative se vor prezenta in
urmatoarele moduri:
v' cu slide- uri in format Power Point;
v’ latabla, cu desene explicative;
v/ este necesar videoproiector;
in ultimile trei trei sedinte, orele se desfasoard in laboratorul Masurari asistate, unde,
studentii obtin informatii cu privire la modul in care specificatiile suplimentare Inscrise
pe desenele de reper, influenteaza conditiile de evaluarte a caracteristicilor
dimensionale si geometrice masurate cu echipamente asistate de control: masina de
masurat in coordonate, talyrond, rugozimetru.

5.1 de desfisurare a cursului'?

5.2 de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului'3

6. Obiectiv general al disciplinei

Formular PO.DID.04 L-F2 E3RO



Asigurarea cunostintelor necesare solutionarii problemelor tehnice specifice unui inginer proiectant de structuri
mecanice, privind utilizarea specificatiilor de baza si suplimentare pentru Inscrierea conditiilor tehnice de executie in
documenstatia de executie (desene de reper si desen de ansamblu)., tolerantelor dimensionale §i geometrice pentru
organele de masini din structura echipamentelor mecanice, in scopul elaborarii documentatiei de executie ale acestora
(desene de ansamblu si desene de executie). Asigurarea cunostintelor necesare unui utilizator de documenstatie de
executie, privind identificarea conditiilor tehnice de executie pe documentatia tehnica. Se vor preda notiuni legate de
specificatiilor de bazd si suplimentare utilizate la tolerarea dimensionald, conform standardelor ISO- GPS;
specificatiilor de baza si suplimentare reglementate de standardele ISO- GPS, utilizate la tolerarea geometrica; si
specificatiilor utilizate la indicarea starii suprafetelor pe desenul de reper, stabilite de standardele ISO- GPS.

7. Rezultatele invatirii '

Studentul/ Absolventul:

- explica si interpreteazd documentatia tehnica, economica si manageriald, pentru dezvoltarea proiectelor

si proceselor specifice domeniului.

- face asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari

grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

- utilizeaza criterii, metode de evaluare, concepte, teorii si programe in proiectarea sistemelor mecanice.

- elaboreaza proiecte profesionale specifice ingineriei industriale pe baza selectarii, combinarii si utilizarii
cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele de bazd ale domeniului inginerie industriald si
asocierea acestora cu reprezentari grafice- desen tehnic.

Studentul/ Absolventul:

- elaboreaza documentatia tehnica, economicad si manageriald asociata proiectelor specifice ingineriei

industriale

- utilizeaza metode de evaluare, concepte, teorii §i programe specifice ingineriei industriale.

- utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale;

- opereazd cu aparatura de laborator utilizatd la masurarea caracteristicilor dimensionale si geoemtrice

specifice domeniului ingineriei si managementului;

- evalueaza critic procese, echipamente, proceduri si produse din ingineriei industriale cu utilizarea unor

instrumente si metode de evaluare specifice.

Studentul/ Absolventul:

- respectd principiile, normele si valorile de eticd in executarea corectd si la termen a sarcinilor

profesionale, prin abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor

pentru rezolvarea problemelor;

- demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor

industriale;

- se integreaza in grupul de lucru si aplicd tehnici de relationare si munca eficientd in echipe
multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;

- se informeaza si se documenteaza permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata
a metodelor si tehnicilor eficiente de Invatare pe durata intregii vieti;

- elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei industriale.

b

>

Cunostinte

mi

Aptitud

si

Responsabilitate
autonomie

8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza unor prezentiri Power Point
care vor fi puse la dispozitia studentilor. Prezentdrile contin imagini si schite, astfel incat informatiile sa fie usor de
inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurta recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior.

Metoda de predare este bazata si pe modele de invitare prin descoperire facilitate de metode bazate pe actiune,
precum exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de probleme.

9. Continuturi
9. 1. Curs'® Metode de predare’ Observatii
1. Sisteme de tolerare utilizate in constructia de masini.

1.1. Sistemul de tolerare dimensionald (CT-Coordinate Tolerancing)

in prima sedintd de curs se
prezinta sistemele de tolerare

. . . . . . 1 ord
1.2. Sistemul de tolerare dimensionala si geometricd (GD&T-Geometrical utilizate la  tolerarea
Dimensioning Tolerancing). dimensionala si geometrica,
2. Utilizarea standardului ISO pentru stabilirea abaterilor limiti ale unei | 2vantajele si dezavantajele
dimensiuni fiecdruia, cu exemple. 2 ore
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2.1. Stabilirea abaterilor limitd ale unui alezaj cu ajutorul standardului SR EN
20286-1;

2.2. Stabilirea abaterilor limita ale unui arbore cu ajutorul standardului SR EN
20286-1;

2.5. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

3. Tipuri de dimensiuni utilizate in constructia de masini- criterii de
clasificare.

3.1. Termeni specifici reglementati de standardul ISO 14405-1: element
dimensional, extras, dimensiune,
specificatie, operator de specificatii;

element caracteristicd  dimensionald,
3.2. Dimensiuni limita, dimensiuni la maxim de material, dimensiune la minim de
material;

3.3. Dimensiuni locale: dimensiune in doud puncte, dimensiune sferica,
dimensiunea sectiunii, dimensiune partiala

3.4. Dimensiuni globale: dimensiuni globale directe (dimensiunea celor mai mici
patrate, dimensiunea maximului inscris, dimensiunea minimului circumscris),
dimensiuni globale indirecte (diametrul circumferintei, diametrul ariei, diametrul
volumului);

3.5. Dimenssiuni ordonate valoric.

3.6. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

4. Specificatii de baza utilizate la tolerarea dimensiunilor
4.1. Tolerante dimensionale cu indicatie indivituala;

4.2. Tolerante dimensionale fara indicatie individuald;

4.3. Inscrierea ajustajelor pe desenul de ansamblu.

4.4. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

5. Specificatii suplimentare utilizate la tolerarea dimensiunilor, conform
standardului ISO 14405-1.

5.1. Specificatii generale;

5.2. Specificatii speciale.

5.2. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

6. Specificatii de bazd utilizate la tolerarea geometrici, conform
standardului ISO 1101.

6.1. Tolerante geometrice cu indicatie indivituald: indicatorul specificatiei
geometrice;

6.2. Tolerante geometrice fara indicatie individuala;

6.3. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

7. Specificatii suplimentare utilizate la tolerarea geometrici, conform
standardului ISO 1101.

7.1 Specificatii suplimentare utilizate la tolerarea geometrica pe desene 2D;

7.2. Specificatii suplimentare utilizate la tolerarea geometrica pe desene 3D;

7.3. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

8. Conditii de material aplicate la tolerarea dimensionald si geometric,
conform standardului ISO 1101.

8.1. Conditia de infasuratoare.

8.2. Conditia maximului de material.

8.3. Conditia minimului de material.

8.4. Conditia de reciprocitate.

8.5. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

9. Specificatii utilizate pentru indicarea starii suprafetelor pe desenul de

reper.

9.1. Parametrii de stare a suprafetelor, conditii standard de filtrare a abaterilor
geometrice.

9.2. Specificatii utilizate pentru indicarea starii suprafetelor pe desenul de reper.

9.3. Conditii standard de evaluare a parametrilor de rugozitate.

9.4. Aplicatii rezolvate si aplicatii propuse pentru rezolvare.

La fiecare sedintd de curs, se
discutd cu studentii pe

marginea informatiilor
prezentate.
Nota: Cursul se

desfasoara cu toti studentii
inscrisi  (disciplina  este
facultativa), in amfiteatru.

2 ore

2 ore

4 ore

4 ore

4 ore

4 ore

2 ore
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10. Modificarea conditiilor de evaluare, conform specificatiilor suplimentare,
la masurarea caracteristicilor dimensionale si geometrice cu echipamente
asistate de control.

10.1. Modificarea conditiilor de evaluare la masina de masurat in coordonate.
10.2. Modificarea conditiilor de evaluare la rugozimetrul stationar.

10.3. Modificarea conditiilor de evaluare la aparatul Talyrond.

3 ore

Bibliografie curs:

1.

2.

. x x x, STAS 7391/1, 2, 3, 4, 5- 91, Tolerante geometrice. Tolerante la forma orientarea i pozitia relativa, cu

CIOATA, F., MUNTEANU, A, Manual de aplicatii la tolerante si control dimensional, indrumar de laborator,
lasi, 2016, http://cmmi.tuiasi.ro/

CIOATA, F., MUNTEANU, A, Tolerante si control dimensional,
http://cmmi.tuiasi.ro/studenti/ cursuri.

x x X, [SO 1101: 2017, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Tolerare geometricd. Tolerante de forma,
de orientare, de pozitie relativa, la bataie radiala si frontala (versiunea in limba engleza).

x X X, ISO 14405- 1: 2016, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Tolerare dimensionala. Partea 1:
Dimensiuni liniare (versiunea in limba engleza).

x x X, ISO 2692, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Principiul maximului de material

x X x , ISO 2692 A, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Principiul maximului de material.
Modificarea 1: conditia minimului de material.

x X X, SR EN ISO 286-1: 2010, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Sistem de codificare ISO pentru
tolerante la dimensiuni liniare. Partea 1: Baze de tolerante, abateri si ajustaje.

x X X, ISO 8015, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Principiul de baza al tolerarii.

SR EN ISO 286-2: 2010, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Sistem de codificare ISO pentru
tolerante la dimensiuni liniare. Partea 2: Tabele de clase de tolerante si abateri limitd pentru alezaje si arbori.

Suport de curs, Iasi, 2019,

indicatie individuala.

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
(se recomanda sa

fiein
concordanta cu
numarul de ore
alocat fiecarui tip
de activitate)

10.4 Completitudinea si corectitudinea - teme individuale - temele 20% 100%
Colocviu cunostintelor. trebuie efectuate in

Coerenta logica, fluenta, forta de sdptdmana dintre cursuri,

argumentare. pregatirea unui referat -

Capacitatea de analiza, de studiu de caz).

interpretare personald, originalitatea, | - test de evaluare formativ %

creativitatea. (verificari pe parcursul

Gradul de asimilare a limbajului de semestrului).

specialitate si capacitatea de Evaluare finala: colocviu 80%

comunicare.

Capacitatea de a valorifica abilitatile
dobandite.

Capacitatea de a prelucra datele si
problemele enuntate.

care se desfasoara in ultima
sdptamana din semestrul I,
intr- o zi si la o ora stabilite
inca in prima saptaimana
din semestru.

acest curs.

Evaluarea studentilor are
loc in conditii de interviu,
astfel:

- un numadr precizat de
subiecte sunt prezentate,
studentilor, pe ecran (in
format Power Point);
fiecare subiect, tip
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intrebare, este cotat cu un
anumit numar de puncte;

- studentii trebuie sa dea,
in scris, raspunsul la fiecare
subiect, intr- un timp
precizat;

- din oficiu: din oficiu, se
acorda 10 puncte,
obtindndu- se un punctaj
maxim de 100 puncte;

- nota la colocviu se
obtine prin impartirea
numarului de pauncte
opbtinute cu 10;

10.6 Conditii de promovare:
e utilizarea standardului SR EN 20286-1 pentru stabilirea abaterilor limita ale arborilor si alezajelor;
e inscrierea conditiilor tehnice de executie pe un desen de reper, cu utilizarea specificatiilor de baza si suplimentare, conform
standardelor ISO- GPS;
e identificarea conditiilor tehnice de executie pe un desen de reper (tolerante dimensionale, tolerante geometrice, conditii de
stare a suprafetelor);
cunoasterea modului in care specificatiile suplimentare modifica conditiile de evaluare la masurarea caracteristicilor dimensionale
si geometrice pe echipamentele de control asistate: MMC, rugozimetru, Roundtest..

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati
din cadrul disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificind dobandirea rezultatelor invatarii
minimale aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii:22.09.2025

Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnaturi): Conf.dr.ing. Adriana Munteanu

Titular/ titulari de aplicatii (nume, prenume, semnaturi):

Data avizarii in departamentul titularului/titularilor: 26.09.2025 Denumire departament din

care provin titularii

Director departament,
Prof.dr.ing. Catélin Gabriel DUMITRAS

Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 22.10.2025 Decan,
Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU
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FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnica ,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul TCM

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii! Licenta

1.6. Programul de studii TCM

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) Educatie antreprenoriald - Antreprenoriat inovativ 2

(In limba englezd, conform Suplimentului la diploma)

2.1.2. Codul disciplinei IINS-812-DC

2.2 Titularul/ titularii activitatilor de curs Prof.dr.ing.ec. Chitariu Dragos-Florin

2.3 Titularul/ titularii activitatilor de aplicatii (S, L, P, Pr) |Prof.dr.ing.ec. Chitariu Dragos-Florin

2.4 Anul de studii*> | IV [2.5 Semestrul® | 8 2.6 Tipul de evaluare* | C  [2.7 Tipul disciplinei’ [ DFA

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numér de ore pe saptamana 3 [32curs (2 3.3a 3.3b 3.3c¢ proiect |1 3.3.d practica
sem. laborator
3.4 Total ore din planul de invafimant®| 42 |3.5 curs | 28 3.6a 3.6b 3.6¢ proiect |14 |3.6.d
sem. laborator
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 13
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregétire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate si portofolii 10
Examiniri® 2
Alte activitati:
3.7 Total ore studiu individual® 33
3.8 Total ore pe semestru'® 75
3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!!
4.2 de rezultate ale invatarii

5. Conditii
5.1 de desfasurare a cursului'? * Sald cu table si videoproiector
5.2 de desfasurare a seminarului / e Laborator cu echipamente specifice pentru disciplina Dispozitive
laboratorului / proiectului'?

6. Obiectiv general al disciplinei

Modulul de curs isi propune s evidentieze dezvoltarea si inovarea tehnologicé prin prisma antreprenoriatului si
cum sa faci bani responsabil punéand creativitatea fata in fata cu produsul vandut si implicit cu profitul. Dezvoltarea unei
afaceri prin crearea, implementarea si valorificarea ideilor noi, fie ca este vorba de produse, servicii, modele de
afaceri sau procese interne. Antreprenoriatul inovativ se concentreaza pe originalitate, tehnologie si solutii creative
mai ales in domeniul ingineriei industriale.
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7. Rezultatele invatirii '

. Studentul/ Absolventul:
'é Clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
§' industriale utilizate
=
@,
Studentul/ Absolventul:
selecteaza si utilizeaza sisteme software pentru proiectarea si simularea produselor, echipamentelor si
= tehnologiilor industriale;
g - evalueaza critic procese, echipamente, proceduri i produse din industria constructiei de masgini cu
= utilizarea unor instrumente i metode de evaluare specifice,
f:" - elaboreazd proiecte profesionale pentru care selecteaza si utilizeazd aplicatii software si
tehnologii digitale asociate produselor si proceselor industriale,
— Studentul/ Absolventul:
o - demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor, fenomenelor si proceselor
E o | industriale.;
= E |- se integreazd in grupul de lucru si aplicd tehnici de relationare si muncd eficientd in echipe
< 2 multidisciplinare, pe diverse paliere ierarhice;
§ ‘E elaboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei industriale.
o«
S
&~
8. Metode de predare

mai ales in domeniul ingineriei industriale.

Modulul de curs 1si propune sa evidentieze dezvoltarea si inovarea tehnologica prin prisma antreprenoriatului si
cum sa faci bani responsabil punand creativitatea fata in fata cu produsul vandut si implicit cu profitul. Dezvoltarea unei
afaceri prin crearea, implementarea si valorificarea ideilor noi, fie ca este vorba de produse, servicii, modele de
afaceri sau procese interne. Antreprenoriatul inovativ se concentreaza pe originalitate, tehnologie si solutii creative

Descoperirea

factorilor sociali, politici si culturali potentatori ai

antreprenoriatului, permite studentului sa formuleze propriile abordari si sa-si dezvolte aptitudinile pentru a deveni
antreprenori de succes.

9. Continuturi

9. 1. Curs’®

Metode de predare

Timp
alocat

1. Surse de finantare a afacerilor in domeniul tehnic

1.

1.

Deciziile financiare

1.

2.

Metoda aportului in bani

1.

3.

Creditul bancar

1.

4.

Obligatiuni

1.

5.

Leasingul

.16.

Business Angel sau investitor providential

1

7.

Fonduri nerambursabile pentru afaceri

8.

Capitalul de risc

. Plan de afaceri — Idei din aria antreprenoriatului inovativ

. Prezentarea ideii de afacere

. Evaluarea ideii de afacere ......cccvveeeeeeececeeeereneeee e

. Evaluarea pietei .occuevveeeeeceve et e

. Evaluarea avantajului competitiv ........ccoceeeevevevereveenecrecenne

. Evaluarea randamentului investitiei .........cccccvcvverevveeeececeenen.

. Evaluarea potentialului afacerii .......c.ccccevvvvererveceseeceeiseenen,

. SEructura CoStUTIlOr vttt

Prelegere interactiva,
Discutii, Explicatii

NINHSIISHISITNTINIHSITNIS

O IN|OO N[ W|IN|R

. Fundamentarea pretului de vanzare .......ccccceceevvveeeeeve e

N (RrR[R[RINIBINRP|R|R|R|R|R|R|RBN
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Bibliografie curs

1 Chitariu Dragos-Florin, Munteanu Adriana, Bogdan Ciobanu, Boca Mihai, Tugui Catalin-, Antreprenoriat Inovativ, Ed.
Performantica lasi, 2022.

2 Straub J. ; Ghidul Managerului incepator, Ed. Teora, Bucuresti, 2001.

3 Nica Panaite s.a. ; Managementul firmei, Ed. Condor, 1994.

4 Cozmanca Mirca s.a.; Managementul firmelor mici si mijlocii, Ed. Tenica Info, Chisindu, 2002.

5. West Alain, Planul de afaceri, Ed. Teora, Bucuresti, 2000.

6 Francgois Thérin Handbook of Research onTechno-Entrepreneurship, Edward Elgar Publishing Limited, UK, 2007.

7 Boyett Joseph H., Boyett Jimmie T., The Guru Guide to Entrepreneurship A Concise Guide to the Best Ideas from the
World’s Top Entrepreneurs, John Wiley & Sons, Inc. Canada 2001.

8. Duening, Thomas N. Technology entrepreneurship: taking innovation to the marketplace, Elsevier, London, 2015.

9. Christina E. Shalley, Michael A. Hitt, and Jing Zhou, The Oxford handbook of creativity, innovation, and
entrepreneurship,Oxford University Press, 2015

9.2a Seminar Metode de lucru'®

9.2b Laborator Metode de lucru!’

9.2¢ Proiect Metode de lucru'®

Prelegere cu prezentare
detaliata la tabl3, etape
de proiectare bazate pe 14
metodologia de
proiectare

1. Realizarea unui proiect de finantare sustinut guvernamental

Chitariu Dragos-Florin, Munteanu Adriana, Bogdan Ciobanu, Boca Mihai, Tugui Catalin-, Antreprenoriat Inovativ, Ed.
erformantica lasi, 2022.

Straub J. ; Ghidul Managerului incepator, Ed. Teora, Bucuresti, 2001.

Nica Panaite s.a. ; Managementul firmei, Ed. Condor, 1994.

Cozmanca Mirca s.a.; Managementul firmelor mici si mijlocii , Ed. Tenica Info, Chisinau, 2002.

West Alain, Planul de afaceri, Ed. Teora, Bucuresti, 2000.

Frangois Thérin Handbook of Research onTechno-Entrepreneurship, Edward Elgar Publishing Limited, UK, 2007.

Boyett Joseph H., Boyett Jimmie T., The Guru Guide to Entrepreneurship A Concise Guide to the Best Ideas from the
orld’s Top Entrepreneurs, John Wiley & Sons Inc. Canada 2001.

Duening, Thomas N. Technology entrepreneurship: taking innovation to the marketplace, Elsevier, London, 2015.

Christina E. Shalley, Michael A. Hitt, and Jing Zhou, The Oxford handbook of creativity, innovation, and
entrepreneurship,Oxford University Press, 2015

o

P LNA AW

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponderev
din nota finala

10.4 Completitudinea si corectitudinea - observarea sistematica a 20% 60%
Examen/ cunostintelor. studentilor (teme
/Verificare Coerenta logica, fluenta, forta de individuale/ de echipa -

argumentare. temele trebuie efectuate in

Capacitatea de analiza, de sdptamana dintre cursuri,

interpretare personald, originalitatea, | pregatirea unui referat -

creativitatea. studiu de caz).

Gradul de asimilare a limbajului de - test de evaluare formativ %

specialitate si capacitatea de (verificari pe parcursul

comunicare. semestrului).

Capacitatea de a valorifica abilitatile | - test de evaluare sumativ 80%

dobandite. (verificare finald).

Capacitatea de a prelucra datele si

problemele enuntate.
10.5c Proiect | Participarea la activitatea de s . 40%

proiectare, capacitatea de - efect.uarea activitatii Qe proiectare;

documentare, aplicarea cunostintelor | ~ ﬁnahzarea prqlectulql;

in activitatea de proiectare. - susfinerea proiectului.

10.6 Conditii de promovare: descrierea rezultatelor invatarii minime pe care trebuie sa le acumuleze studentul pentru
promovarea disciplinei.
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Cunoasterea elementelor principale ale unui plan afaceri si a unei cereri de finantare pentru proiecte. Rezultatul
evaludrii finale la o disciplind rezultd prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati din cadrul
disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificind dobandirea rezultatelor Invatarii minimale
aferente unei discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii:25.09.2025

Titular/ titulari de curs (nume, prenume, semnaturi): Prof.dr.ing.ec CHITARIU Dragos-Florin

Titular/ titulari de aplicatii (nume, prenume, semnaturi): Prof.dr.ing.ec CHITARIU Dragos-Florin

Data avizarii in departamentul titularului/titularilor: Denumire departament din care provin titularii
25.09.2025 Director departament,

(Nume, prenume, semnatura)
Prof.univ.dr.ing. DUMITRAS Caitalin-Gabriel

Data aprobarii in Consiliul Facultétii CMMI: Decan,
22.10.2025

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU
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