FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2027-2028

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea CONSTRUCTII DE MASINI S MANAGEMENT INDUSTRIAL
1.3 Departamentul MFMAHP, TCM, SPD

1.4 Domeniul de studii Inginerie aerospatiald

1.5 Ciclul de studii! Licentd

1.6. Programul de studii Fabricatie in inginerie aerospatiala

2. Date despre disciplina

2.1.1 Denumirea disciplinei — (in limba romana) BAZELE GENERARII SUPRAFETELOR

(In limba englezd, conform Suplimentului la diploma) FUNDAMENTALS OF SURFACE GENERATING

2.1.2. Codul disciplinei FIA.BGS.503

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr.ing. Ana-Maria Nica

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii (L) Sef lucr.dr.ing. Ana-Maria Nica

2.4 Anuldestudii> | 3 [2.5Semestrul® | 5 2.6 Tipul de evaluare* | E  [2.7 Tipul disciplinei® | DOP

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 2 |3.2curs 2 |3.3asem. - | 3.3b laborator 2 |3.3cproiect | 3.3.d practicd
3.4 Total ore din planul de invitimant®| 56 |3.5curs | 28 |3.6a sem. - | 3.6b laborator | 28 |3.6c proiect |3.6.d
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 23
Pregatire laboratoare, teme, referate si portofolii 28
Examinri® 3
Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 79

3.8 Total ore pe semestru'’ 135

3.9 Numadrul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum!! -
4.2 de rezultate ale invatarii |Cunostinte de baza de rezistenta materialelor, organe de masini, mecanisme

5. Conditii
5.1 de desfasurare a cursului'? Sala de curs dotata cu tabla, videoproiector, ecran
5.2 de desfagurare a seminarului / Sala de laborator dotatd cu masini-unelte universale, standuri experimentale si
laboratorului / proiectului'? echipamente de masurd/control

6. Obiectiv general al disciplinei

Insusirea cunostintelor referitoare la procedeele de generare prin aschiere a suprafetelor, a fenomenelor fizice care insotesc
aschierea (dinamice, termice si de uzare), precum si a prelucrabilitatii prin aschiere a materialelor, cunostinte care vor asigura
parcurgerea disciplinelor de specialitate legate de proiectarea constructiv-tehnologica si exploatarea sistemelor tehnologice.

7. Rezultatele invatarii'*

Studentul/ Absolventul:

e cunoaste procedeele de prelucrare mecanica prin aschiere si metodele de generare a suprafetelor prin aschiere,
precum si domeniul de aplicabilitate al acestora;

identifica si descrie reprezentari grafice specifice fenomenelor si proceselor industriale.

e aplicd cunostinte de matematica pentru studierea dependentei anumitor caracteristici de parametrii procesului
de aschiere;

e cvalueaza performantele tehnico-economice ale procedeelor de generare a suprafetelor prin aschiere.

b

>

Cunostinte
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Studentul/ Absolventul:
e opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu prelevare de material.
= e opereaza cu instrumentele si echipamentele de laborator pentru studierea fenomenelor fizice ce au loc in timpul
= proceselor de prelucrare prin aschiere;
_§ o utilizeaza reprezentari grafice asociate proceselor industriale;
b= e realizeaza achizitie de date experimentale asociate unor procese industriale si le prelucreaza;
< e interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma studierii unor procese de prelucrare;
e interpreteaza conditiile din documentatii tehnice si verificd concordanta dintre caracteristicile prescrise si rolul
functional al reperelor/ produselor industriale.
— Studentul/ Absolventul:
g e respectd principiile, normele si valorile de etica In executarea corecta si la termen a sarcinilor profesionale, prin
" o abordarea unei strategii de munca riguroase, eficiente si responsabile in luarea deciziilor pentru rezolvarea
é k= problemelor;
g g e se integreaza in grupul de lucru si aplica tehnici de relationare si munca eficientd in echipe multidisciplinare,
z = pe diverse paliere ierarhice;
a Eé e se informeaza i se documenteaza permanent in domeniul propriu de activitate prin utilizarea adecvata a
2 metodelor si tehnicilor eficiente de invatare pe durata intregii vieti;
~ ® claboreaza proiecte profesionale din domeniul ingineriei.
8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri participative si dezbateri pe baza unor prezentiri Power Point
care vor fi puse la dispozitia studentilor. Prezentarile contin imagini si schite, astfel incat informatiile sa fie usor de
inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu o scurta recapitulare a notiunilor parcurse la cursul anterior.

Metoda de predare este bazatd si pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directd si
indirecta a realitatii (experimentul, demonstratia, modelarea), dar gi pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul,
activitatile practice si rezolvarea de probleme). Dupa fiecare prelegere studentilor li se pune la dispozitie suportul de

curs in format .pdf.

9. Continuturi

9.1. Curs'®

Metode de predare

Timp alocat

9.1.10. Introducere in teoria generirii suprafetelor

Generalitati. Definirea curbei generatoare si a curbei directoare. Clasificarea curbelor
generatoare si directoare. Realizarea curbei generatoare. Realizarea curbei directoare.
Generarea reald a suprafetelor.

9.1.11. Generarea suprafetelor prin strunjire
Elemente specifice generarii suprafetelor prin strunjire. Metode si variante de generare
prin strunjire. Particularitdti ale generarii canalelor elicoidale pe strung.

9.1.12. Generarea suprafetelor prin rabotare si mortezare
Elemente specifice rabotarii si mortezarii suprafetelor. Metode si variante de generare prin
rabotare si mortezare.

9.1.13. Generarea suprafetelor prin brosare
Elemente specifice generarii suprafetelor prin brosare. Metode si variante de generare prin
brosare.

9.1.14. Generarea suprafetelor prin burghiere, largire-adancire si alezare
Elemente specifice suprafetelor prin burghiere, largire-adancire si alezare. Metode si
variante de generare prin burghiere, largire-adancire si alezare.

9.1.15. Generarea suprafetelor prin frezare
Elemente specifice generarii suprafetelor prin frezare. Metode si variante de frezare a
suprafetelor.

9.1.16 Generarea suprafetelor prin abrazare

Elemente specifice generarii suprafetelor prin abrazare. Abrazarea suprafetelor plane
simple si compuse. Abrazarea suprafetelor de revolutie. Abrazarea filetelor si altor
suprafete profilate. Procedee de netezire. Superfinisarea. Lepuirea. Honuirea.

9.1.17. Generarea danturii angrenajelor
Notiuni de baza. Variante de generare a danturii rotilor dintate. Generarea danturii rotilor
cilindrice. Generarea danturii rotilor conice. Generarea danturii rotilor melcate.

9.1.18. Procedee de debitare si ferestruire

Prelegere interactiva.
Expunere in Power-
Point.

Prezentare de clip-uri
video pentru
exemplificare.
Scheme importante
desenate la tabla.
Dezbateri pe tematica
prezentata.

4 ore

4 ore

2 ore

2 ore

4 ore

4 ore

3 ore

4 ore

1 ord

Bibliografie curs:
1.  Cozmincd M., Panait S., Constantinescu C., Bazele aschierii, Ed. “Gh. Asachi”, lasi, 1995.

3. Belous V., Sinteza sculelor agchietoare, Ed. Junimea, Iasi, 1980.
4. Ditu V., Bazele aschierii metalelor. Teorie si aplicatii, Ed. MatrixRom, Bucuresti, 2008.

2. Constantinescu C., Teoria prelucrarii prin aschiere pentru mecanica find, Rotaprint, Tasi, 1998.
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Duca Z., Bazele teoretice ale prelucrarilor prin aschiere pe magini-unelte, E.D.P., Bucuresti, 1978.

Korka I. Z., Bazele aschierii si generdrii suprafetelor, Ed. Eftimie Murgu, Resita, 2013.
. Minciu, C., Predincea, N., Bazele aschierii si generarii suprafetelor, 1. P. Bucuresti, 1992.
9. Oprean A., s.a., Bazele aschierii si generarii suprafetelor, E.D.P., Bucuresti, 1981.

5.
6. Grama L., Bazele tehnologiilor de fabricare in constructia de magini, Ed. Universitatii “Petru Maior”, Targu — Mures, 2000.
7
8

10. Romanescu, 1., Note de curs, format pdf., 2024.

11. Teodor V., Bazele proceselor de prelucrare prin aschiere, Universitatea “Dunarea de Jos”, Galati, 2008.
12. Black P.H., Theory of Metal Cutting, McGraw-Hill Book, New-York, 1961.

13. Bouillet I.P., Le coupe des metaux, Ed. Dounod, Paris, 1984.
14. Shaw M.C., Metal Cuting Principles, Clarendon, Oxford, 1984.

15. Trent EMM., Wright P.K., Metal Cutting, Fourth Edition, Butterworth-Heinemann, London, 2000.
16. Cozminca L., Suport curs BAGS, pdf, 90 p., 2020 https://cmmi.tuiasi.ro/wp-

content/uploads/cursuri/Suport%20curs%20BAGS conf.%201Irina%20%20Cozminca-protected

pdf

9.2a Seminar

Metode de lucru'®

Observatii,
timp alocat

9.2b Laborator

Metode de lucru!’

Introducere. Luarea 1n evidenta a studentilor, prezentarea lucrarilor de laborator si a

echipamentelor de lucru, instructaj SSM.

. Cinematica procesului de prelucrare prin aschiere.

. Geometria constructiva a sculelor aschietoare.

. Strunjirea suprafetelor simple (cilindrice si plane).

. Generarea prin burghiere si largire.

. Prelucrarea prin rabotare si mortezare.

. Frezarea suprafetelor plane.

. Prelucrarea alezajelor prin adancire si alezare.

. Divizarea.

O |0 Q[N N |W| N |—

. Determinarea experimentala a fortei de aschiere la strunjire.

10. Rectificarea suprafetelor plane. Masini de rectificat plan.

11. Strunjirea suprafetelor complexe.

12. Filetarea pe strung.

Evaluare finald. Recuperarea unei lucrari de laborator neefectuate, verificarea si

aprecierea finald a studentilor.

Stabilirea schemelor
de lucru;

Calculul parametrilor
regimului de
aschiere;

Culegerea datelor
experimentale;
Efectuarea graficelor
si interpretarea lor.
Referatele studentilor
se predau la finalul
sedintei, se
corecteaza si se
returneaza in sedinta
urmatoare; se fac
observatii asupra
activitatii desfasurate
anterior.

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

9.2¢ Proiect

Metode de lucru'®

Bibliografie aplicatii (laborator):

Romanescu I., Munteanu A., Bocanet A.M., Bazele aschierii. Indrumar de lucrari practice, Ed. Tehnopress, lasi, 2016.
Romanescu, 1., Bazele generarii suprafetelor, referate si fisiere format pdf, Iasi, 2025.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponderev
din nota finala

10.4 Completitudinea gi corectitudinea - observarea sistematica a % 60%
Examen cunostintelor. studentilor (teme individuale/

Coerenta logica, fluenta, forta de de echipa - temele trebuie

argumentare. efectuate in sdptamana dintre

Capacitatea de analiza, de interpretare cursuri, pregatirea unui

personald, originalitatea, creativitatea. referat - studiu de caz).

Gradul de asimilare a limbajului de - test de evaluare formativ 50%

specialitate si capacitatea de comunicare. | (verificari pe parcursul

Capacitatea de a valorifica abilitatile semestrului).

dobéndite. - test de evaluare sumativ 50%

Capacitatea de a prelucra datele si (verificare finald).

problemele enuntate.
10.5b Laborator| Capacitatea de lucra in echipa, - realizarea fiselor de laborator (toate 40%

Capacitatea de aplicare in practicd, in lucrarile de laborator trebuie efectuate,

contexte diferite, a cunostintelor invatate. | admitdndu-se recuperarea doar a unei

Capacitatea de analiza, de interpretare lucrari de laborator restante);

personald, originalitatea, creativitatea. - test de evaluare (colocviu de laborator).

10.6 Conditii de promovare: Cunoasterea notiunilor utilizate pentru definirea mérimilor specifice proceselor de agchiere si
generare a suprafetelor, precum si cunoasterea cinematicii, a metodelor de generare si a parametrilor principalelor procedee de

prelucrare prin aschiere.
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Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta prin considerarea punctajelor si ponderilor alocate fiecarei activitati din cadrul
disciplinei. Se vor acorda note intregi de la 10 la 1, nota 5 certificand dobandirea rezultatelor invatarii minimale aferente unei
discipline si acordarea creditelor de studii aferente acesteia.

Data completarii: 22.12.2025

Titulari de curs: Sef lucr.dr.ing. Ana-Maria Nica
Titular de aplicatii: Sef lucr.dr.ing. Ana-Maria Nica
Data avizarii in departamentul titularilor: 12.01.2026 Departamentul de Sisteme de productie digitale
Director departament,
Prof.dr.ing. Catélin-Gabriel Dumitras
Data aprobarii in Consiliul Facultatii CMMI: 17.02.2026 Decan,

Conf.univ.dr.ing. Florin NEGOESCU

! Licentd/ Masterat.

2 1-4 penrtru licentd, 1-2 pentru masterat.

3 1-8 pentru licentd, 1-4 pentru masterat.

* Examen (E), verificare (V) — din planul de invatamant.

> DOB — disciplind obligatorie, DOP- disciplind optionald, DFA— disciplind facultativa,

¢ Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc).

? Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeazd la punctul 3.7.

8 Intre 2 §i 6 ore. Acestea reprezinti ore didactice i nu se includ in studiul individual.

? Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

10 Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de credite alocat
disciplinei (punctul 3.9) x 27 de ore pe credit.

! Se mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente.

2 Tabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

3 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

" Rezultatele invatarii prezentate sub forma de cunostinte, aptitudini, responsabilitate si autonomie specifice disciplinei. Acestea vor fi corelate cu rezultatele
invatarii pe domenii fundamentale si domenii de licenta (Anexa 2 din Standarde specifice ARACIS, www.aracis.ro/wp-content/uploads/2025/04/Standarde-
specifice-programe-de-studii-universitare-de-licenta_aprilie-2025.pdf). Pentru programele de masterat, rezultatele invatarii sunt aferente nivelului 7 din CNC.
5 Titluri de capitole si paragrafe.

'8 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analiza de lucrari, rezolvare de exercitii si probleme.

7 Demonstratie practica, exercifiu, experiment.

8 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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