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1. Reprezentarea sectiunilor. Sectiuni propriu-zise. Sectiuni cu vedere. Sectiuni complete !?i partials.
Cotarea desenelor tehnice [1], [7]

2. Reguli generale de cotare. Metode de cotare. [1], [7]
3. Reprezentarea si cotarea asarnblarilor nedemontabile. Asarnblari nituite. Asarnblari prin sudare.

[1], [7]
4. Reprezentarea si cotarea asarnblarilor demontabile. Asarnblari prin filet. Asarnblari prin pene.

Asarnblari prin caneluri. Asamblari elastice. [1], [7]
5. Alcatuirea desenului de ansamblu. Reguli de reprezentare a desenului de ansamblu. Pozitionarea

elementelor componente. Completarea tabelului de cornponenta. Cotarea desenului de ansamblu.
Etapele reprezentarli la scara a desenului de ansamblu. [1], [7]

6. Precizia dimensionala: dimensiuni, abateri limita si tolerante dimension ale, ajustaje, tipuri de
ajustaje, sisteme de ajustaje; tolerante dimensionale generale, notarea/identificarea dimensiunilor
tolerate si a ajustajelor pe/de pe desene. [1], pag. 299- 302, [6], pag. 9 -11, [16], pag. 47, 48.

7. Precizia formei geometrice, a orientarii si a pozitiei relative a suprafetelor: abaterile de forma
macrogeometrica a suprafetelor, rugozitatea suprafetelor, parametrii de rugozitate, abaterile de
orientare !?ide pozitie relativa a suprafetelor, notarea tolerantelor geometrice indicate individual pe
desenele de executie !?i identificarea acestora de pe desenele de executie, notarea/identificarea
parametrilor de rugozitate pe desene, notareal identificarea tolerantelor geometrice generale pe
desene [1], pag. 279- 287, 302- 311, [15], pag. 65 - 71, 87, 88.

8. Principiul maximului de material aplicat la tolerarea abaterilor geometrice: elemente stabilite de
principiul maximului de material, notare pe desen, interpretare, schematizare [6], pag. 70- 73.

9. Lanturi! de dimensiuni: tipuri de dimensiuni intr-un lant de dimensiuni, reprezentarea conventionala
a unui lant de dimensiuni, rezolvarea problemei directe a lanturilor de dimensiuni prin metoda
alqebrica !?iprin metoda de maxim !?iminim [6], pag. 57 - 63.

10. Tolerantele suprafetelor conice netede : elementele dimensionale ale suprafetelor conice, moduri
de cotare a suprafetelor conice, metoda conicitatii nominale si metoda conicitatii tolerate de
tolerare a suprafetelor conice, notarea tolerantelor pentru suprafetele conice pe desene,
interpretare.[1], pag. 247, [6], pag. 83 - 87.

11. Tolerantele si ajustajele asarnblarllor filetate: elementele dimensionale ale suprafetelor filetate,
sistemul de tolerante !?i ajustaje pentru filetele metrice ISO de fixare cu ajustaje cu joc si cu
stranqere, notarea tolerantelor suprafetelor filetate !?ia ajustajelor asarnblarilor filetate pe desene.
[1], pag. 258- 260,264- 269, [6], pag. 88, 89, 90- 94,97.

12. Tolerantele si ajustajele asamblarilor cu pene: elementele dimensionale ale asamblarilor cu pana
paralela si pana disc, tipuri de ajustaje, notarea ajustajelor asamblarilor cu pana paralela si pana
disc pe desene [6], pag. 98, 99.

13. Ajustajele asarnblarilor cu rulrnenti. precizia rulrnentilor, clase de precizie, ajustaje in asarnblarile
cu rulrnenti, notarea acestora pe desenele de ansamblu [6], pag. 106- 108.

14. Precizia rotilor dintate cilindrice ~i a angrenajelor cilindrice: criterii de precizie §i tolerante ale rotilor
dintate cilindrice, tipuri de ajustaje pentru angrenaje cilindrice, notarea pe desene a preciziei
acestora. [6], pag. 116- 119.



15. Aproximarea datelor prin metoda celor mai mici patrate. Regresia liniara ~i regresia polinorniala
Prezentare ~i comenzi in MATLAB. [9] p. 159-162:

16. Metode de obtinere a curbelor generatoare ~i directoare ([3], pag. 16-24).
17. Elemente de baza privind constructia sculelor aschietoare ([5], pag. 1-126).
18. Masini pentru rectificarea filetelor; ([11], pag. 108-110).
19. Sistemul mecanic al robotilor industriali. Structura. Sisteme de coordonate pentru pozitionare.

Sisteme de coordonate pentru orientare. Arhitectura robotilor industriali ([1] pag. 16-29\
20. Tehnologii de obtinere a pieselor optice ~i pietrelor tehnice ([12], pag. 301-308, 327-335).
21. Procedee de fabricare rapida a prototipurilor ([10], pag. 338-347).
22. Tehnologii de prelucrare a pieselor din mase plastice ([12], pag. 238-244).
23. Tehnologii de obtinere a pieselor din materiale compozite ([13], pag. 193-204)
24. Procedee de DtanDare de precizie ([14], pag. 77-96).
25. Calcule tehnologice la ambutisarea pieselor fara subtierea volta a materialului. ([14] pag. 140-181.
26. Marimi ~i unitati de masura: tipuri de rnarimi fizice, dimensionarea unei rnarimi, sistemul

international de rnarimi ~i unitati, [8], pag. 11-15.
27. Erori de masurare: erori sistematice, tntamplatoare, absolute ~i relative, calcularea erorii

sistematice absolute ~i relative, [8], pag. 49, 53, 64, 65.
28. Redarea rezultatelor rnasurarii: imprecizia de rnasurare, rezultatul rnasuratorii, [7], pag. 82-84.
29. Compunerea erorilor de rnasurare: compunerea erorilor de masurare de rnasura ~i indirecte in

cazul functlilor uzualeisuma, produs, fractie), [15], pag. 58-60.
30. Utilizarea redresoarelor comandate pentru reglarea turatiei motoarelor de curent continuu.

Redresarea cu tiristoare, [16], pag. 83-85.
31. Stabilitatea vitezei mecanismelor actionate hidraulic ale masinilor-unelte (regulatoare de debit), [5],

pag.45-53,
32. Analiza aparatajului hidraulic de reglare a presiunii (supapele de presiune), pag. 54-69.
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